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Jako pfednf vyrobce ve svété svarovdni jsme s vice nez 100 lety zkuSenosti, vice neZ 50 zastoupenimi a

4 000 partnery celosvétové ve Vasi blizkosti. Diky nasemu rozsdhlému portfoliu produktd, kompetenci v
oboru svarovdni a globdlnimu zaméreni zndme Vase potfeby a zabezpecujeme jako poskytovatel

komplexniho feseni ty nejlepsi vysledky pro Vase nejndrocnéjsi vyzvy.
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www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.
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Spoleénost voestalpine Bohler Welding je znama jako predni vyrobce a celosvétovy dodavatel pfidavnych material pro primyslové svafovani, navafovani a pajeni,
ktery za vice nez 100 let existence ovlivnil vyvoj technologie svafovani a ustanovil latku diky svym inovativnim fe$enim. Hluboké znalosti, odvétvové zkusenosti a
aplika¢ni know-how spolu s portfoliem nékolika tisic vyrobkd tvofi naprosto jedineénou nabidku.

Nabidka ptidavnych materialG je nyni rozsifena o dalsi vybaveni nejvyssi technické Grovné - invertorové zdroje pro svafovani a plazmové fezani, svarecské helmy,
filtraéni jednotky, bryle, rukavice a separacni spreje. Perfektni spojeni nabidky pridavnych materialQ, znalosti procesd, svatovacich zdroji a prislusenstvi déla z
voestalpine Béhler Welding dodavatele schopného poskytnout zakaznikim komplexni servis s nejvyssi pfidanou hodnotu pfi feseni jejich potreb.

SKUPINY DLE TECHNICKYCH KOMPETENCI

Tradiéni znacka udévajici smér vyvoje pridavnych materiald jiz témér jedno stoleti. Celosvétové unikatni portfolio
vice nez 2 000 produktll pro svarové spoje vsemi konvencnimi metodami obloukového svatovani, mofici pfipravky
pro nerezavéjici oceli, keramické podlozky a zafizeni pro odvijeni dratu ze sudd.

bohler Bohler Welding jako poskytovatel komplexnich sluZzeb v oboru svafovani nové vyrabi invertorové svarovaci zdroje
nejvyssi technické urovné, svarecské helmy, filtraéni jednotky, bryle, rukavice a separacni spreje.

Desitky let zkuSenosti a aplikacnich know-how v oblasti oprav, Udrzby a ochrany proti opotfebeni. Inovativni

. — - produkty a feSeni na miru. ZvySovani Zivotnosti, produktivity a spolehlivosti soucasti svafovanim, navafovanim,
platovanim a Zarovymi nastriky. Skupina UTP Maintenance nabizi feSeni nejen pro bézné svarované materidly, ale i
obtizné svaritelné materialy, otéruvzdorné oceli, tvrdokovy, nastrojové oceli, litinu, méd' a slitiny, nikl a slitiny, titan a
dalsi aplikace. Ma-li to byt svafeno, my vime jak.

—— Zkusenosti a védomosti ziskané léty vyvoje, vyroby a nespocetnymi aplikacemi. Némecka technologie, specialista na

[ fontargen tvrdé pajeni a vysokoteplotni pajeni.

Spravna feseni na zakladé znalosti a Uspésnych aplikaci pajecich procesd prokdzana fadou vyrobka.

NABIDKA

- obalené elektrody s rdznymi obaly

- MIG/MAG draty a trubi¢kové draty

- WIG draty a draty na autogen

- draty a tavidla pro svafovani a navarovani pod tavidlem
- pasky a tavidla pro podtavidlové i elektrostruskové platovani
- otéruvzdorné desticky

- pajky cinové, mosazné, stribrné, tavidla pro pajeni

- pasty, spreje a lazné pro moreni nerezavéjicich oceli

. keramické podlozky

. pislusenstvi pro odvijeni dratu ze sudu

. svarecské helmy, respiracni jednotky, bryle, rukavice

. invertorové svarovaci zdroje, hotraky

. invertorové zdroje pro plazmové fezani

OBLAST POUZITI

- nelegované konstrukéni oceli a oceli na potrubi

- vysoce pevné a nizkoteplotni jemnozrnné oceli

- pozinkované a pohlinikované plechy

- Zarupevné oceli pro energetiku

- vysokolegované nerezavéjici oceli a Zaruvzdorné oceli
- nikl a slitiny niklu

- méd' a slitiny médi

- hlinik a slitiny hliniku

. titan
- hor¢ik
- litina

- nastrojové oceli
- otéruvzdorné materidly a tvrdokovy
- kombinace rliznych materiald

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 1


http://www.vabw.cz/
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Voestalpine Béhler Welding vyviji a vyrabi velmi Siroky sortiment pfidavnych material( a nékteré materialy dodava i pod vice obchodnimi nazvy. Katalog obsahujici
véechny materiély by proto byl velmi obséhly a nepiehledny, s rizikem neoptimalni volby. Dostavate tedy do rukou vybér nejvice dodavanych materialt v Ceské
republice, s témi pokryjete vétsinu potreb, které se v praxi vyskytnou. Jsou to materialy s pfiznivou cenou a rychlou dostupnosti.

Katalog obsahuje jen zakladni Gidaje. Kompletni materialové listy nebo informace o neuvedenych produktech zasleme na vyzadani, nebo muzete vyuzit i vyhledavaé
produkt( http://www.vabw-service.com/voestalpine/. Dalsi uZite¢né informace, kalkulator spotieby pfidavnych material(, apod. viz odkazy na konci katalogu.
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DRAZKOVANI A REZANi

Bohler FOX NUT (dfive UTP 82 AS)

Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, lité oceli, litinu a Fadu nezeleznych kovd. Cisty a
hladky fez. Pouziti v béZnych klestich na bézné svaredce, mozno i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0.

Phoenix Nut K

Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrafiovani otfepl a nalitk( apod. kombinaci elektricky oblouk-
tlakovy vzduch. Dodévén & 6,3-8,0-10,0

SK Cutarc

Speciélni trubickovy drat pro drazkovani v poloze vertikalni shora dold. Vysoka penetrace, vhodny i pro fezani.
Zejména pro drazkovani starych, poskozenych povrch( vélch pred renovaci, dale fezani Srotu. Dodavan & 2,4

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Kv 471 /-20°C

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi bézné |slozeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zéklad
Bohler FOX EV 47 Rm 470 N/mm?
R N 2 7 , s . . L. P e
A_E, 32800‘y /mm ;%’3 Bazicka elektroda pro svary vysoké jakosti, zvlast houzevnaté, odolné trhlindm a starnuti, nizky obsah
E384B42HS J ) < ; 5 svar FHenymi Avd 32.40-
E7016.1HIR Kv 190 ) / 20°C Mn 0,9 H2 (<4 ml/100g). Vhodna pro tuhé svafence s pFi¢nymi svary. Dodévan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 ) /-40°C
. R N 2
Béhler FOX EV 50 m 500 /mmz Bazicka elektroda pro vysoce jakostni spoje nelegovanych tvéfenych i litych oceli, oceli niz3i Cistoty,
Re 420 N/mm C0,08 . ver . . s o i1
AS 20 % S04 oceli s vy$sim obsahem uhliku. Vysokd pevnost, houZzevnatost do -50°C, nizky obsah H2 (<4 ml/100g).
E425B42H5 Kv 190 ) / 20°C Mnll 5 Konstrukce, zdsobniky, kotle, dily automobild, lodi, strojd, mosty, Offshore konstrukce, testovana pro
E7018-1H4R ’ i 4 4 Ava -2 5-32-4 0-5 0-
Kv 47)/-50°C kyslikové aparaty. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0.
B6 E701 2 . o vy
ovl’ﬂer QE7018 Rm 540 N/mmz Nejpouzivanéjsi bazicka elektroda, koncipovand s dlirazem na dobrou svafitelnost, pro bézné svarovani,
(d¥ive FOX 7018) Re 400 N/mm C0,07 - A Gl X PR .
R opravy, udrzbu, tézky primysl, dlini a silni¢ni stroje, hobby, apod. Pro nelegované tvarené i lité oceli,
A5 20% Si0,5 R v . e . < .
E424B42 H5 Kv 110 / 20°C Mn 1.1 oceli niZsi Cistoty, typy s vy$sim obsahem uhliku, vypli pod ndvar téchto oceli.
- ’ Dodava 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
E 7018-H4R Kv 47 /-40°C odavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0
BG E7018-1 2 . .
ovl’ﬂer QE7018 Rm 500 N/mmz Bazicka elektroda pro nelegované tvarené i lité oceli, koncipovana s dirazem na mechanické hodnoty,
(d¥ive AWS E7018-1) Re 420 N/mm C0,07 L , . ) , N » L ver oy
R pro svafovani jemnozrnnych oceli, tlakovych nadob, mostl a dalSich svafencl s vy$simi poZadavky.
A5 20% Si0,5 ol
E425B42 H5 Kv 160 J / 20°C Mn 1.1 Ekonomicka varianta k typu FOX EV 50.
E7018-1H4 Kv 47)/-50°C ’ Vysokd pevnost, houZevnatost do -50°C, nizky obsah H, (<4 ml/100g). Dodévéan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX EV 63 Rm 570 N/mm?
Re 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro nelegované oceli vyssi pevnosti a s obsahem uhliku az 0,6 %. Schvalena DB i pro
E504 B42 H5 A5 18 % Si0,7 svary koleji. HouZevnaty svar odolny vzniku trhlin, nizky obsah H, (<4 ml/100g).
*E8018-GH4R Kv 170 / 20°C Mn 1,7 Dodavan ¢ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471/ -40°C
. 2
Bohler FOX ETI E:‘ 228 S//::::Z C0.07 Rutilové elektroda s lepsi ovladatelnosti pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozstfiku.
AS 22 % Si 0’4 Samoodstranitelna struska, dobra svafritelnost stf. proudem, vyborné znovuzapalovani.
E420RR12 . ’ Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
E6013 Kv 65 / 20°C Mn 0,5
Kv 47)/0°C
Bohler Q E6013 RT Rm 500 N/mm?
Re 420 N/mm?2 C0,07 Rutilové elektroda pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozstfiku. Mékky oblouk, zvysend pevnost
E42 0RR 12 A5 22 % Si0,4 oproti RC typdm, samoodstranitelnd struska, dobrd svafitelnost stf. proudem, vyborné
E6013 Kv 651 /20°C Mn 0,5 znovuzapalovani. Ekonomickd varianta k typu FOX ETI. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47)/0°C
Béhler FOX OHV Rm 470 N/mm? C0.09 Rutil-celulézova elektroda, velmi univerzalni, vyborné ovladatelna, pro Elasticky obal.
Re 380 N/mm? 7 svary ve vSech polohdch v&. spadové. Vynikajici zapalovani a pfeklenuti  |gjaktrody Ize ohnout
E380RC11 9 50,35 S . - S e p y .
A5 22 % Mnos5 |mezery, idedlni pro stehovani a svary hlife sesazenych dill, orezlych a
E6013 Kv 501 /20°C ! pokovenych plechl a betond¥ské oceli. Doddvan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler Q E6013 RC Rm 470 N/mm? C0.05 Rutil-celulézova elektroda pro svary ve viech polohach v¢. spadové.
(dfive AWS E6013) Re 380 N/mm? Si 0’4 Zejména pro plechy a profily, pro montéze, stehovani, zamecnické prace,
E380RC11 A5 20 % Mn,O 3 [svary povrchové upravenych materiald. Dobra svafitelnost sti'. proudem.
E6013 Kv 471 /20°C ! Ekonomickd varianta k typu FOX OHV. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
. = 2
Phoenix Spezial D E;n 228 IT//rr:nn:Z C0.06 Dvojplastova rutil-bazickd vyborné ovladatelnd elektroda. Prvni, rutilovy obal zajistuje stabilni,
AS 22 % Si 0’ 65 koncentrovany oblouk s jemnym prechodem do materidlu, druhy, bazicky obal vysokou Cistotu a
E423B12H10 Kv 80 J v Mn,l 05 mechanické hodnoty svaru. Zejména pro nucené polohy, obtizné pristupné svary, montdaze, opravy,
E7016 Kv 50 ) /-30°C ! renovace. Viechny polohy mimo spddové. Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodévén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX SPE Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? C0,08 Rutil-bazicka elektroda s vybornymi vlastnostmi i v nucenych polohdch mimo spadové. Vyborna
E382RB 12 A5 20 % Sio,2 svaritelnost kofene, dobrd svafitelnost stf. proudem, intenzivni odtavovani, rentgenové Cisty svar.
E6013 (mod.) Kv 901 /20°C Mn 0,45 |Dodavén & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 ) /-20°C
Béhler FOX RED BR 160 Rm 510 N/mm? Rutil-bazickd obalena elektroda s vysokou vytéznosti 160%. Snadna svafitelnost, jemné, hladké svary a
Re 420 N/mm? C0,08 snadné odstranéni strusky. Obzvl4st dobré svafovaci vlastnosti pfi svafovéni povrchové upravenych
E422RB5S 3 A5 20 % Sio,4 plechl. Vhodnd pro produktivni svafovani konstrukénich oceli, oceli na tlakové naddoby, jemnozrnnych
£7028 Kv 90 /20°C Mn 0,85 |oceli a pro stavbu lodi. Svafovani pfi obou polaritach nebo stfidavym proudem.
Kv 47 ) /-20°C Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0.
o 2
BShler FOX RED AR 160 ﬁ:‘ i;g :\\://::::2 coo08 Rutil-kysela vysoce vykona elektroda s vytéZnosti 160%. Vysoky odtavovaci vykon pfi svafovani
AS 22 % Si O’ 3 stfidavym proudem. Tazny a kujny svarovy kov, velmi dobré odstranéni strusky i pfi Uzkém uhlu, vysoka
E422RA53 (] ) ' . . v s s , M , o
7021 Kv 801/ 20°C Mn 0,0 rentgenova jistota. Bezproblémové svarovani orezlych nebo povrchové upravenych plecha.

Dodavan ¢ 3,2.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO SVAROVANi POD VODOU

Min. mechanické

Chemické

Typ hodnoty pfi bézné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
teploté Fe zaklad
. . 2
Phoenix Nautica 20 Rm 500 N/mm C.0,09 Elektroda se specialnim obalem pro svary b&7nych konstrukénich oceli v mokrém prostFfedi a pod vodou
Re 420 N/mm? 510,16 do hloubky aZz 20 m ve vSech polohdch v¢. spadové. Dodavan & 3,2 mm
kv 381/0°C Mn 0,55 ¥ P -sp : »2 mm.

OBALENE ELEKTRODY PRO SVAROVANIi POTRUB

Kv 471/ -20°C
Kv 271/-30°C

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zéklad
. R N 2
Bohler FOX EV PIPE R;n ig(()) N//::::Z C0.06 Bazicka elektroda specidlné pro svary na stoupacku, excelentni zejména na potrubi, kde vyrazné zvysi
A5 20 % Si O’ 6 produktivitu a jakost. Svafovani kofen( vzdy o stuperi vétsim primérem elektrody oproti obvyklym
E424B12 Kv 120 JD/ 20°C Mn’O 9 bazickym elektrodam. P¥i sile stény >8 mm je pro koFen vhodny @ 3,2. Dobra svafitelnost stf. proudem.
E7016-1H4R N ! Vysoka houZevnatost za nizkych teplot, nizky obsah H.. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Kv 47 )/ -40°C
Bohler FOX CEL Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? C0,12 Celulézova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora dold. Zejména korenové svary, velmi
E383C21 A5 22 % Sio,14 intenzivni sprchovy prenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni vlivy, pfechod
E6010 Kv 100/ 20°C Mn 0,5 do materidlu bez vrub(. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47J/-30°C
Phoenix CEL 70 Rm 500 N/mm?
Re 420N 2 o Y . , . .
A: 222/ /mm Cco0,14 Celulézova elektroda na velkorozmeérna potrubi pro svary shora doll. Kofenové svary, vyplné i kryci
E422C25 Kv 80 J/OZO"C Si0,18 vrstvy. Velmi intenzivni sprchovy prenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni
E6010 Mn 0,55 |vlivy, pfechod do materidlu bez vrubd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zaklad
Béhler FOX NiCuCr Rm 530 N/mm? ;%35
Re 460 N/mm?2 MnIO 7 Bazicka elektroda pro oceli odolné povétrnostnim vlivim Corten, Patinax, Coraldur, Koralpin atd.
E464 ZNiCrCuB 42H 5 A5 20 % NiO ‘;5 Vysoké mechanické hodnoty, vysoka odolnost trhlindm i pfi silném pnuti.
E8018-W2H4R Kv 200 J/ 20°C cr 0,6 Nizky obsah H, ve svaru (<4 ml/100g). Doddvan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 47 )/-40°C Cu06
Bahler FOX EV 60 Rm 550 N/mm? | . -
Re 460 N/mm? L Bazickd elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy33i pevnosti pro nizké
Si0,4
E466 1NiB 42 HS A5 20 % Mn,l 15 teploty. Svar houzevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H, (<4 ml/100g).
E8018-C3H4R Kv 1801/ 20°C Ni O 9' Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471 /-60°C ’
i 2
Bohler FOX EV 65 Rm 620 N/mmz C40’06 Bazicka elektroda pro svary s vysokou pevnosti, houzevnatosti, odolnosti starnuti a odolnosti trhlinam
Re 550 N/mm Sio,3 BN ! ; ) . o
) AS 18 % Mn 12 na vysoce pevnych jemnozrnnych ocelich. Velmi snadna ovladatelnost, nizky obsah H2 (<4 ml/100g).
E556 INiMoB 42 H5 v L Oceli napf. S460-5550, P460, L415-L555, 20MnMoNi4-5, aldur 500, alform 500, pancéfovaci oceli.
E8018-GHAR Kv180J/20°C  |NiO8 |55 4ncr2,53,2.4,0-5,0.
Kv_47J/-60°C__ |Mo0 0,35 e
sﬁzleer:i:g: Egh?:l‘arz 3((:::;3 Rm 620 N/mm? ;%’26 Bazickd elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a garantovanou
Re 540 N/mm? Mn,l 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H: ve svaru. Reaktorové oceli, kotlaFské oceli, oceli pro tlakové
E£504 1 NiMo B 42 HS A5 20 % Mo 0’4 zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-5500Q, P460NH,
£9018.G Vo Kv 140 NiOos | LSNICUMOND5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMoS5 (Welmonil 35).
Kv 50 /-40°C Cu '<0 08 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bbhler FOX EV 70 Mo Rm 620 N/mm? | o
Re 550 N/mm? Si 0’4 Bazickda MnMo elektroda pro oceli vyssi pevnosti, jemnozrnné oceli, Zarupevné oceli a oceli pro
E553MnMoBT42HS A5 18 % Mn,l 6 kolejnice. Velmi dobfe svafitelna elektroda pro houzevnaty svar odolny vzniku trhlin a starnuti.
E9018-G kv 150/ 20°C "> |Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9018-D1 (mod.) Kv 471 /-30°C Mo 0,5
Bdhler FOX 2,5 Ni Rm 530 N/mm* | o4
) ig gg(i/N/mm Sio,3 Bazicka elektroda pro nelegované a niklem legované jemnozrnné oceli. HouZevnaty svar do -80°C, nizky
E46 8 2NiB 42 H5 co Mn 0,8 |obsah Hz (<4 ml/100g), odolnost trhlinam. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E8018-C1H4R KvigoJ/20°C | )
Kv 47 /-80°C !
BShler FOX EV 85 Rm 760 N/mm? ;(())’(315 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar houZevnaty do - 60°C, s velmi nizkym
Re 690 N/mm? Mn’l 2 obsahem H: (<4 ml/100g), odolny starnuti.
E69 6 Mn2NiCrMo B42 Hs |A5 17 % cro 4 Ocel S620QL-5690QL, S620QL1, S690QL1, N-A-XTRA 56, 63, 70, zuslechtitelné jemnozrnné oceli s mezi
E11018-GH4R Kv 1101J/20°C Ni 2’1 kluzu do 720 N/mm?, zu$lechtitelné oceli pevnosti do 790 N/mm?2.
Kv 471/-60°C | 2" |Dodavan &2,5-3,2-4,0-5,0.

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3580-A hodnoty pfi bézné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
Bohler FOX DMO Kb Rm 530 N/mmzz C0,08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zzarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 16Mo3, pro
Re 46(1 N/mm Si 0,35 podobné oceli, odlitky, oceli odolnych starnuti, louhovym trhlinam, nelegované oceli. Vysoka
EMoB42H5 AS 22% . Mn 0,8 |houZevnatost, odolnost trhlindm, starnuti, nizky obsah H, (<4 ml/100g), pracovni teploty do 550°C
E7018-A1H4R 5Zi?h7éjn/02(;(§:"c Mo 0,45 |vdlouhodobém reZzimu. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX DCMS Kb Rm 550 N/mm? C.O’08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zviasté 13CrMo4-5,
Re 460 N/mm? 510,25 odlitky, cementacni a nitrida¢ni oceli podobného slozeni, napt. 25CrMo4, 42CrMo4, oceli odolné
ECrMol B4 2 HS A5 20 % Mn 08 | hovym trhlindm. Nizky obsah Ha (<4 ml/100g), pracovni teplota do 570°C v dlouhodobém rezimu.
E8018-B2H4 Kv 47 J/ 20°C CrLl lpodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Béhler FOX DMV 83 Kb €0,065
Rm 550 N/mm? Si0,35 Bazicka elektroda specidlné uréend pro ocel 14MoV6-3, dale 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
Re 460 N/mm? Mn 1,2 G17CrMoV5-10, €SN 15 128. Pracovni teplota do 580°C v dlouhodobém rezimu. Svar odolny trhlindm,
E MoV B 42H5 A5 18 % Cr0,4  |houzevnaty, s nizkym obsahem H.
E8018-G Kv 471/ 20°C Mo 1,0  |Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,5
:g:leenri:cs): Ez:lh?:arz ;":{xs Rm 620 N/mm? ;%’%6 Bazickd elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a garantovanou
Re 540 N/mm? Mnll 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H; ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské oceli, oceli pro tlakové
E504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q, P460NH,
£9018-G Kv 140 . Ni 0,9,5 15Ni’Cu’MoNb551 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35).
Kv 50 /-40°C Cu<0,08 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX CM 2 Kb Rm 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro kotle, aparaty, potrubi, krakovaci zafizeni ropy, atd. namahané za vysokych
Re 400 N/mm? Sio,3 teplot, az do 600"(‘T v'dvlcluuhodoblém rgiimu.. Zejmé?a prq 10C’rM09—10,vdéIe pro %OCrSEMOV7, »
ECrMo2 B4 2 H5 AS 18 % Mn 0,6 G.1?Crltll99»1ot stejné %aropevne oc’ell a odlitky, zugle?ht[telne podobné legované ocellVa cem’entacnl a
E9018-B3H4R Kv 471/ 20°C Cr2,2 nitrida¢ni oceli. Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah H2 (< 4 ml/100g), houZevnaty svar
Mo 1,0 odolny trhlindm, nitridovatelny a zuslechtitelny. Doddvan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Phoenix SH Chromo 2KS |+pm 620 N/mmz  |< %’ VR VU o
*Rm 515 N/mm? Si0,22 SpeC|,aIn| bazmk:::\ elektr.odzfl pro splnéni hej\’/yssvllch p’ozadavku !:)rl sv’arovanl S|I’tln 2,25Cr—1vMo pro l:otle,
*Re 530 N/mm? Mn 0,75 |aparaty, potr}.lbl, c?.emlcka avp?tovclhem!cka? zatlzenl ?td,' namahane.za ’vysokych teplot, az do t":OO C
*Re 310 N/mm? Cr2,2 v dlouhodobém rezimu. PouZiti v Zihaném i zuslechténém stavu. Zejména pro 10CrMo9-10, dale pro
" o Mo 0,9 10CrSiMoV7, G17CrMo9-10, stejné zaropevné oceli a odlitky, zuslechtitelné podobné legované oceli a
ECrMo2 B4 2 H5 *AS 18-20% $<0,01 |cementadnia nitridacni oceli. Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah H2 (< 4 ml/100g),
E9015-B3H4 *EV ii?]z/ozooj"c P <0,012 |houZevnaty svar odolny trhlinam, nitridovatelny a zuslechtitelny.
*KX ;54 1/-30°C Sb< 0,005 [Velmi nizky obsah stopovych a zbytkov{/chnprvkﬁ garantuje nizky Bruscato Faktor <12 ppm, vysokou
% dle T2 Sn< 0,005 |odolnost kiehnuti a jisté splnéni pozadavk( na Step-Cooling test. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
As< 0,01
Thermanit P23 (5:%26
1y,
E:‘ Sjg S//::::ZZ Mn 0,5 Bazickd elektroda pro stejnorodé svary Zarupevnych oceli pfi vyrobé kotld, zdsobnikd, potrubi, reaktord.
EZCrWV 2 1,5B 42 H5 AS 19 % Cr2,2 Oceli H,CMZS, Grade T23 (ASTM A213); Grade P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2).
E9015-G Kv 130 ) Ww1,7 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,22
Nb 0,04
Thermanit P24 €0,07
Si0,2
Rm 660 N/mm? Mn 0,5
Re 560 N/mm? Cr2,2 Bazickd elektroda pro stejnorodé svary Zarupevnych oceli pfi vyrobé kotld, zdsobnikd, potrubi, reaktord.
EZCrMo2VNb B 42 H5 A5 18 % Mo 1,0  |Oceli 7CrMoVTiB10-10; T/P24. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
ES015-G Kv 130 V0,22
Nb/Ti
0,04
BShler FOX CM 5 Kb Rm 590 N/mm? C.O'08 Bazicka elektroda pro Zarupevné oceli a oceli odolné stlacenému H3, zejména X12CrMo5
Re 460 N/mm? 510,3 v dlouhodobém rezimu do teplot 650°C, dale stejné Zarupevné oceli a odlitky pro kotle a ropna zafizeni
ECrMo5 B4 2 H5 A5 17 % Mn 0,8 a pro zu$lechtitelné oceli podobného sloZeni. Vysoka odolnost trhlindm, nizky obsah H (< 4 ml/100g),
E8018-B6H4R Kv 471/ 20°C 305606 zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Bohler FOX CM 9 Kb Rm 620 N/mmz  |< %08 .y ol - . o . -
Re 530 N/mm? Si 0,25 Ba2|c.ISa evlektroda pro Zarupevné olcell a ocellvc?dolne stllacen.emu H2, zejména v ropném prum}/slu.
ECrMo9 B4 2 H5 AS 18 % Mn 0,65 |[Specialné prci X12€rM09-1 (P9), dale vysocis zarupevn[e oceli GXl,ZC,rMOlO’ X7CrMo9-1. Schvalena
ES018-B8 Kv 34 1/ 20°C Cr9,0 v dlouhodobém rezimu do teplot 600°C, zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 1,0
Thermanit Chromo 9V Po $ihani C.0,09
760°C/2h 'Svllg’é 6
cro 6 V jadfe legovand bazicka elektroda pro Zarupevné martenzitické zuslechténé 9% Cr oceli, zejména P91 a
Rm 620 N/mm? ! T91. Velmi dobrd svafitelnost i v nucenych polohdch. Elektroda vyvinuta pro vyssi houzevnatost pfi
ECrMo91 B4 2H5 Re 530 N/mm? MO 11 optimalni Zarupevnosti. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9015-B91 H4R AS 17 % \"/"00'28
Kv 471 Nb 0,05
N 0,04

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3580-A hodnoty pfi bézné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
Thermanit MTS 616 co,11
Sio,2
Mn 0,6
Rm 720 N/mm? Cr8,8
EZCrMoWVNbB9 0,52 B 4 2 Re 560 N/mm? Mo 0,5 Bazicka elektroda s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohdach. Vysoce zarupevny
H5 A5 15% Ni 0,7 stejnorody svarovy kov na ocelich zejména P92 dle ASTM A 335, NF 616. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E9015-G (E9015-B9 mod.)  |Kv 41J W16
V0,2
Nb 0,05
N 0,05
Béhler FOX 20 MVW co,18
Rm 690 N/mm? 'S\}Ig’g 7 Bazicka elektroda pro vysoce zarupevné zuslechtitelné 12% Cr oceli pro vyrobu turbin, kotld,
Re 550 N/mm? or 11’0 chemickych zafizeni, zejména X20CrMoV 12-1, dale X20CrMoWV12-1, X22CrMoV12-1, GX22CrMoV12-
A5 15% Mo 0’9 1, X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVNb). Nizky obsah H2 (< 4 ml/100g), vysoce jakostni
ECrMoWV12B 42 H5 Kv 34 NiO 5;5 zuslechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi dobra houzevnatost, Schvéleni v dlouhodobém
W 0’5 rezimu do teplot 650°C. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
V0,25

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE Z

ARUPEVNE A ZARUVZDORNE OCELI

Typ Min. mechanické |chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZziti
AWS A5.4: teploté Fe zaklad
Bohler FOX E 308 H , |€0.05
Er: ;gg S//::::z Si0,6 Rutilbazickd elektroda pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli Zarupevné do 700°C.
Mn 0,8 Zejména 304H, dale 321H, 347H, 1.4948, 1.4878, 1.4940, 1.4910. Svar odolny trhlinam za tepla,
E199HR42 A5 30 %
E 308H-16 Kv 321 Cr19,8 nendchylny na zkfehnuti, Zaruvzdorny. Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
- Ni 10,2
Thermanit ATS 4 Rm 550 N/mm? C40,05
Re 350 N/mm? ilglf 6 Bazicka elektroda pro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
E199BH22 A5 35 % "> |Ocel napi. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AlS| 304, 304H, 321H, 347H. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
R Cr 18,5
E 308H-15 Kv 70
Ni 9,5
Bohler FOX E 347 H €0,05
Rm 550 N/mm? Sio,3
Re 350 N/mm? Mn 1,3 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné CrNi oceli s provozni teplotou pres 400°C, zejména 347H, dale
E199HNb A5 30 % Cr19 321H, 1.4910, 1.4878. Svar nenachylny na zkifehnuti, Zdruvzdorny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E347-15 Kv 232 Ni 10,2
Nb >8xC
i 2
Bohler FOX FF Rm 550 N/mm C40,1 Bazicka elektroda pro druhové stejné oceli a Zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1000
Re 350 N/mm? Sil o L ., . . , , ) , .
A5 25 % Mn 11 C. V prostredi redukénich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX FA. Vélcované, kované i
E2212BH22 v 47 ) Crass |litéocelinapt. 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4710, 1.4740, AlS| 305 pro vjrobu
E 309-15 (mod.) Ni 12’2 parnich kotl, Zziharny, kalirny, ropny, keramicky a skla¥sky primysl. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Avesta 253 MA ické €0,08
;v:;lées T\lo/(::r?;y Si1,5 Elektroda v prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak 153 MA
Re 535 N/mm? Mn 0,7 (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hofak( atd. Odolnost oxidaci do 1 100°C,
E2110NR AS 37 % Cr22 odolnost trhlinam za tepla. Vyborna odolnost vysokoteplotni korozi, neni urcena pro mokré korozni
° Ni 10,5 prostfedi. Doddvan & 2,0-2,5-3,25-4,0-5,0.
Kv 60
NO,18
= 2
BShler FOX FA Rm 600 N/mmz C.O’l Bazickd elektroda pro svary Zaruvzdornych oceli pro tepelnd zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 400 N/mm Si0,5 e, . L h . o . .
AS 15 % Mn 12 oxidaéni atmosfére s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svard na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
E254B22 Ky 45 | cr 25’ 1100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Ni 5.4 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM A297HC. Dodévéan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX FFB Rm 550 N/mm? c0,12 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Re 350 N/mm? Si0,6 650-900°C poufziti zvaZit. V sirném prostredi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje ferit-
E2520B22 A5 30 % Mn 3,2 austenit s provozni teplotou do 300°C. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826,1.4713,
E310-15 (mod.) Kv 47 ) Cr25 1.4724,1.4742,1.4762,1.4710, 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro parni kotle, Ziharny, kalirny, ropny,
Kv 32 J/-196°C Ni 20,5 |keramicky a sklaFsky primysl. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX FFB-A Co.12 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Rm 550 N/mm? Si O’ 5 650-900°C poufziti zvaZit. V sirném prostredi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje ferit-
Re 350 N/mm? Mn’Z ) austenit s provozni teplotou do 300°C. Hladké svary, snadné odstranéni strusky. Dobrd svafitelnost stf.
E2520R32 A5 30 % Cr 6 proudem. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710,
E310-16 Kv 47 Ni 21 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro Ziharny, kalirny, ropny, keramicky a sklafsky pramysl.
Dodéavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP 2133 Mn (o
Rm 600 N/mmz 5105 Bazicka elektroda pro druhové stejné i podobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a zplodinach
Re 410 N/mm Mn 4,5 Sy, P} oy o . , . . .
AS 25 % crai nauhlicujicich a bez siry pouZiti do 1 050°C. Napf. pro vyrobu peci a pro petrochemicky primysl, typicky
EZ2133B42 v 701 Ni 33 pro odsttedivé lité trubky. Ocel 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Nb 1,3

Dale FOX CN13/4, FOX KW 10, FOX SKWA str. 7, FOX A 7 a FOX A 7-A str. 8 a niklové typy UTP 068 HH, UTP 7015, UTP 6222Mo, UTP 6225 Al, UTP 6170 Co str. 9-10

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi bézné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad
Bohler FOX CN 13/4 po Zihani: €0,035
Rm 760 N/mm? Sio,3 Bazicka elektroda pro druhové stejné korozivzdorné martenzitické a martenziticko-feritické oceli,
Re 500 N/mm? Mn 0,5 |odlitky a vykovky pro vyrobu vodnich turbin, kompresort a parnich zafizeni. Napt. 1.4317, 1.4313,
E134 B 62 A5 15 % Cri12,2 1.4407, 1.4414. Odolnost vodé a pare, vysokd pevnost pfi vysoké houzevnatosti a odolnost trhlinam,
E410NiMo-15 Kv 50 ’ Ni 4,5 vynikajici istota svaru a odstranitelnost strusky. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Bohler FOX KW 10 turdost 350 HB | ) oo
po zihani: Si O, 7 Bazicka elektroda pro spojovaci svary podobnych Cr-oceli pfi poZzadavku na stejnorody svar a pro ndvar
E13B22 Rm 640 N/mm? Mn’O 3 plynovych, vodnich a parnich armatur s provozni teplotou do 450°C. Odolnost opalu do 900°C. Napf¥.
E410-15 (mod.) Re 450 N/mm? ! pro 1.4006, 1.4021. Dodavan J 2,5-3,2-4,0.
: AS 15 % Cr13,5
Béhler FOX SKWA t\gc;?hs;nzi.so HB C0,08 Bazicka elektroda pro spojovaci svary korozivzdornych Cr-oceli a podobné legovanych oceli do 0,2% C,
zm 450 r\i/mmz Si0,4 napf. 1.4510 / X3CrTil7 / AISI 430Ti / 431. Barevna shoda, odolnost korozi, Zaruvzdornost do 900°C,
E17B22 Re 300 N/mm? Mn 0,3  |vynikajici ledtitelnost. Pro ndvar na nelegované a nizkolegované oceli odolny korozi a opottebeni,
E430-15 A5 15 % Cr17 zejména na tésnici plochy plynovych, vodnich a parnich armatur. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
(]
Béhler FOX EAS 2 Rm 520 N/mm?  |C0,03 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. NapF. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
Re 320N/mm?  [Si0,4 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AlS| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Prvotfidni vysoce &isty svar, velmi
E199LB22 A5 38% Mn 1,3  |dobré svafeni kofene, vyborné ovladani v polohdch, pfeklenuti mezery, kontrola |azné a strusky,
E308L-15 Kv 1101J/ 20°C Cr19,8 odstranéni strusky i v Uzké mezere. Vhodna pro silnosténné dily, konstrukce s pnutim, montdaze.
Kv 34 J/-196°C Ni 9,6 Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
P 2
Bohler FOX EAS 2-A Er: ;;8 S//rr:rr;]z ;%’%3 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
o ! 1.4312,1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
E199LR32 A5 30 % Mn 0,8 . ) C yss , . ., . Y. Y
o prechodem, dobré ovladani v polohach, samoodstranitelna struska. Dobra svaritelnost stf. proudem.
E308L-17 KV70J/20C Cr19,8 Dodavan & 1.5-2 0-2.5-3.2-4.0-5.0
Kv32)/-196°C  [Ni102 | -ocaven®@ Lometnassms, & At
- R >
z;?‘::rAch:::;slzn) Er: ;;8 S//::::z ;%’%3 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
! 1.4312,1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
A5 30 % Mn 0,8 . e . ! , L Y
E199LR32 Kv 701/ 20°C cri9s pfechodem, dobré ovladani v polohdch, samoodstranitelna struska. Dobra svafitelnost stf. proudem.
E308L-17 Kv 32 J/-196°C Ni 10,2 Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 2-A, balena ve standardnich krabi¢kach. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX SAS 2-A Rm 550 N/mm2 ¢ %93
Re 350 N/mm? Si0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4550, 1.4541, 1.4552,
AS 25 % Mn 0,8 |1.4301,1.4312,1.4546,1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Hladky svar s plynulym
E199NbR32 Kv 70 J/OZO"C Cr19,5 prechodem, dobré ovladani v polohach, dobra svafritelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E347-17 kv32)/120c  |Ni10  [Dodévén &32,0-2,5-3,2-4,0-50.
Nb +
Bohler FOX EAS 4 M-A Rm 510 N/mmz  |¢ 003
Re 320 N/mm? Si0,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
AS 25 % Mn 0,8 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 18,8 dobré ovladani v polohach, dobra svaritelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E316L-17 kv32)/120c  |Ni1LS  |Dodévén 3 15-2,0-2,5-3,2-4,0-50.
Mo 2,7
Bohler Q E316L-17 Rm 510 N/mm? C0,03
(d¥ive AWS E316L-17) Sio,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
Re 320 N/mm?
AS 25 % Mn 0,8 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 18,8 dobré ovladani v polohach, dobra svaritelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E316L-17 Kv 32 J/-120°C Ni 11,5 Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 4M-A, balena ve standardnich krabi¢kach. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 2,7
Avesta 316L/SKR-4D Rm 510 N/mm? C0,02 Rutil-kysela tence obalena elektroda specialné vyvinutd pro svarovani tenkosténnych potrubi a plechl
Re 320 N/mm? Sio,8 v chemickém a papirenském prdmyslu. Obzvlasté urcend pro svarovani v nucenych polohach a
AS 25 % Mn 0,7 |obtiznych svafovacich podminkach, kde pfinasi znacné vyhody oproti WIG. Doporucena pro svafovani
E19123LR32 Kv 60 J/OZO"C Cr 18,2 |ocelitypu 1.4404 / 316L viech tlousték pro kofenové a vicevrstvé svary. Vynikajici odolnost korozi
E316L-17 Kv 55 J/-20°C Ni 12,2 |obecnég, dilkové a mezikrystalické korozi v prostiedi chloridil, vhodna pro pouZiti v obtiznych
Mo 2,6 |podminkach napi. ziedénych horkych kyselin. Zaruvzdornost do 850°C. Dodavén & 2,0-2,5-3,2.
Bahler FOX SAS 4-A R
§21 :;'8 IT//nr:nn:Z |S\/I|:,(E); 3 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napr. 1.4571, 1.4580, 1.4401,
o ! 1.4581, 1.4437, 1.4583, 1.4436, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem, dobré
E19123NbR32 A5 25 % Cr19 Y . . ve v . .
o R ovladani v polohdch, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelnd struska.
E318-17 Kv 60J/20°C Ni 12 L,
. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-90°C Mo 2,7
Nb +
Béhler FOX CN 20/25 M-A C<0,03
Rm 510 N/mm? Sio,7 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNiMo oceli, napf. 1.4539, 1.4439, 1.4537. Svar odolny dllkové
Re 320 N/mm? Mn 1,7 |korozi a korozi v mezere v médiich s obsahem chléru, interkrystalické korozi a korozi pod napétim.
AS 25 % Cr20,3 |Vysoka odolnost kyseliné sirové, fosforecné, octové, mravenci, mofské a odpadni vodé. Papirensky
E20255CuNLR32 Kv 70 J/OZO"C Ni 25 primysl, petrochemie, odsolovani morské vody, odsifeni, vyroba hnojiv, mastnych kyselin, moficich
E385-17 (mod.) Kv 32 1/-196°C Mo 6,2  |zafizeni, vyménik(. Vyborna ovladatelnost, jemny hladky svar, dobra svafitelnost stf. proudem,
Cul,5 samoodstranitelna struska. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
NO,17

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ Min. mechanické [Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi bézné [sloZzeni % |Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad
N <
Bohler FOX CN 22/9 N Rm 690 N/mm2 ;z)oéOS Rutilova elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické oceli vy$si pevnosti, napf. 1.4462,
Re 450 N/mm? Mn’O 9 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a s P235GH/P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo03. Zejména
A5 20 % cr 22’6 pro Off-shore a chemicky primysl. Vysoka pevnost a houzevnatost, vyborna odolnost korozi pod
E2293NLR32 Kv 55 J/D20°C Ni O ! napétim, dobra odolnost dllkové korozi. Dobra svafitelnost v polohach, vyborna svafitelnost kofen(
E2209-17 Kv 32 1/-20°C Mo 3.1 trubek na stoupacku & 2,5 pfipojenymi na -pdl, dobra svafitelnost stf. proudem.
. Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
NO,17
Béhler FOX CN 25/9 CuT €0,02
Sio,3
2
E;n ZE?(()) ’\’\://::::2 ernzglg Bazickd elektroda pro nerezavéjici austeniticko-feritické duplexni oceli 1.4515 / GX3CrNiMoCuN26-6-3,
AS 18 % Ni 9 5’ 1.4517 / GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
E2594NLB22 Ky 7 ’ M ! 7 Vysoka pevnost, dobra houzevnatost, velmi dobra odolnost dtlkové korozi a korozi v mezere.
E2595-15 v 75 °3,7 I Dodsvén @ 2,5-3,2-4,0.
Kv 32)/-50°C N 0,22 T
Cu0,6
W 0,6

Dale niklové typy str. 9-10, napf. UTP 068 HH, UTP 6222Mo, UTP 776 Kb, UTP 759 Kb.

OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI{ SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITI

Typ Min. mechanické |chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZziti
AWS A5.4: teploté Fe zaklad
Béhler FOX A 7-A Rm 500 N/mm? co,1 Rutil-bazicka elektroda pro svary mezi rliznymi ocelemi a obtiZné svafitelné oceli. Nelegovanéi
Re 350 N/mm? Si1,5 legované konstrukéni, zuslechtitelné, pevnostni, pancérovaci, manganové a Zaruvzdorné oceli, spoje
A5 25 % Mn 4 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy
EZ189 MnMoR 3 2 Ky 47 J/020°C Cr19,5 |tvrdonavarud. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houzevnaty
E307-16 (mod.) Kv 32 J/-100°C Ni 8,5 i pfi promiseni, odolny trhlinam, zkiehnuti, tepelnym Sok(im a kavitaci, zpevriuje za studena. Dobfe
Mo 0,7 |[svatujei v polohach a stf. proudem. Dodédvan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOXA 7 ) Bazickd elektroda pro svary mezi riznymi ocelemi a obtizné svafitelné oceli. Nelegované i legované
Rm 500 N/mm C€0,09 PR : ) . - . - oss . : .
R konstrukeni, zuslechtitelné, pevnostni, pancérovaci, manganové a Zaruvzdorné oceli, spoje s vysoko-
Re 350 N/mm? Sio,7 - . ; . . | o . : (e
AS 25 % Mn 6.5 legovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy tvrdonavard.
E188MnB22 N ! Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houZevnaty i pti
E307-15 (mod.) Kv 471/ 20°C Cr 18,6 iseni. odolny trhlina kiehnuti. tepelnvm ok Kavitaci . tud
Kv 32 J/-110°C Ni88 promiseni, odolny trhlindm, zkfehnuti, tepelnym Sokdm a kavitaci, zpeviiuje za studena.
! Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX CN 23/12-A Rm 520 N/mm?  |C0,02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,
Re 320 N/mm? Si0,7 samoodstranitelna struska, pohledny svar. Teploty -60 aZz +300°C, platovani do +400°C. Nelegované i
E2312LR32 A5 25 % Mn 0,8 legované zuslechtitelné a pevnostni oceli, CrNi austenity, feritické Cr oceli, rGzné kombinace. Prvni
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr 23,2 |vrstva chemicky odolného platovani parnich kotld, tlakovych nadob, feriticko-perlitickych a
Kv 32 J/-60°C Ni 12,5 jemnozrnnych zarupevnych oceli. Dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler Q E309L-17 Rm 520 N/mm? C0,02
five - e mm io, utilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,
(dfive AWS E309L-17) Re 320 N/mm? Si0,7 Rutilova elektrod itickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladanti
E2312LR32 A5 25 % Mn 0,8 samoodstranitelna struska, pohledny svar. Ekonomickd varianta k typu FOX CN 23/12-A, balena ve
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr 23,2 |standardnich krabi¢kdch. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 32 J/-60°C Ni 12,5
Bohler FOX CN 23/12 Mo-A C0.02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych ocelis feritickymi, platovani, obtizné svafitelné oceli.
Rm 550 N/mm? Si 0’ 7 Vyborné ovladani, samoodstranitelna struska, pohledny svar. Zvyseny obsahu feritu a odolnost
Re 350 N/mm? Mn,O 3 trhlindm. Spoje austenit-ferit do 300°C, platovani do +400°C. Nelegované i legované zuslechtitelné a
E23122LR32 A5 25% cr 23’ pevnostni oceli, konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, austenitické
E309MoL-17 Kv 47 )/ 20°C Ni125 oceli s feritickymi u parnich kotlG a tlakovych zasobnik(, prvni vrstva chemicky odolného platovani na
Kv 32 J/-20°C Mo 2’7 nelegované a zuslechtitelné Zarupevné jemnozrnné oceli. Dobfe svaruje stf. proudem.
! Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX CN 29/9-A Rm 790 N/mm? Co0,11 Rutilova v jadre legovana austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary
Re 650 N/mm? Si0,9 odolné trhlindm. Pro obtizné svafitelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel,
E299R32 AS 24 % Mn 0,7 |[pruZinovou ocel, spoje austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni,
E312-17 Kv 30 J/OZO"C Cr 28,8 |svar zpevnuje za studena i za tepla. Vynikajici svafitelnost v polohach, snadné odstranéni strusky,
Ni 9,5 vyborna svafitelnost st¥. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 65 Rm 800 N/mm? co,1 Rutilova austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné trhlindm.
Re 640 N/mm? Sil Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruzinovou ocel, spoje
AS 22 % Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni, svar zpeviiuje za studena
~E299R32 ca. 240 OHB Cr29 i za tepla. Snadné vedeni v polohdch, snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem.
) Ni 9 Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 65 D co1 Rutilova austeniticko-feritickd elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné trhlindm.
Rm 800 N/mm? Si 1’ Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruZinovou ocel, spoje
Re 640 N/mm? Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni, svar zpeviiuje za studena
E299R 12 A5 20 % Cr 30 i za tepla. Snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem. Provedeni s ten¢im obalem pro
ca. 260 HB NiQ5 snadnéjsi vedeni pfi navarovani hran a snadné;jsi svarovani v nucenych polohach.

Dodavan @ 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Dale niklové typy UTP 068 HH, UTP 7015, UTP 7015 Mo, UTP 6222Mo, apod. str. 9-10

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU

Typ min. mechanické [chemické

EN ISO 1701: hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti

AWS A5.15: teploté

UTP 8 Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje s oceli, médi. Svauje stf. proudem. Lze opracovat pilnikem.

UTP8C Re 220 N/mm? Cc1,2 UTP 8 md jemné pulsujici oblouk, i pfi nizkych parametrech dobte kontrolovatelny, bez rozstfiku.

ECNi-Cl1 tvrdost 180 HB Fel Zejména pro opravy a Udrzbu. Dodavén & 2,0-2,5-3,2-4,0.

E Ni-CI Ni zdklad |UTP 8 C je modifikace s plynulym horenim bez pulsovani, pfeduréena zejména pro svary a navar hran
litinovych nastroju. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

UTP 85 FN Re 320 N/mm? Cc1,2 Elektroda s bimetalovym jadrem a rychlejsim odtavenim zejména pro konstrukci a vyrobu. Produktivni

E C NiFe-1 3 tvrdost 200 HB Fe 45 svary a navar litiny ve vodorovné poloze. Zvlasté pro kulickové GJS 38-60, ocelolitiny a kombinace

E NiFe-C1 Ni zaklad |s oceli. Pfipojeni na + pdl, dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

UTP 86 FN Elektroda s bimetalovym jadrem. Vyborné ovladani v polohach, klidny dobre kontrolovany oblouk,

Re 340 N/mm? Cc1,2 hlad.k\’/’sv:f\r nendachylny na trhlin.y, bez rozs,tFiku, bez vrubl‘l,ﬁlubok\'/ prﬁv?r, ’dobré obrobite.lvnost:

E C NiFe-1 3 tvrdost 220 HB Fe 45 Optimalni pro opravy, svary trhlin, koutové svary, trubky, ptiruby. Lameldrni GJL 10-40, kuli¢ckova GJS

E NiFe-C1 Ni zdklad |40-70, temperovana GJMB 35-65, ocelolitiny, spoje mezi sebou, spoje s oceli. Pfipojeni na -pdl, velmi
dobfe svafuje stf. proudem. Dodéavén & 2,5-3,2-4,0.

UTP GNX-HD Elektroda s bimetalovym jadrem a vy33i vytéZnosti. Prémiovy, velmi univerzalni typ s lepsi svafitelnosti

Re 340 N/mm? c11 mér)é kvalitni Iitvi.ny. Vyborné oylédéni)/ pc:lohéch, indn\'/ do.bFe kontrojovanv oblou.k., hladlf\;/ svvar l.)vez )

E C NiFe-1 3 tvrdost 220 HB Fe 45 trhlin, bez rozstfiku a bez vrub(, dobry privar, dobrd obrobitelnost. VSechny typy litin, zvlasté kuli¢ckova

E NiFe-C1 Ni zaklad |GJS 40-70, lamelarni GJL 18-25, ocelolitiny, spoje litin mezi sebou a s oceli. Pfipojeni na + pdl i — pdl,
dobfe svafuje stf. proudem. Dodéavén & 2,5-3,2-4,0.

Déle napf. bronzovy typ UTP 34 N str. 10

OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14172 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 teploté Ni zaklad
UTP 80 Ni Rm 450 N/mm? | ¢ <002
) . Re 300 N/mm? ;g’g 25 Bazicka elektroda pro obvyklé druhy niklu v€. LC-typd, slitiny niklu, niklem platované oceli. Vyroba
E N! 2061 (NiTi3) A5 30% Fe 0 :’l tlakovych zasobnik( a aparat( v chemickém pramyslu, potravinafském pramyslu, v energetice, viude
ENi-1 Kv 160 J . tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 2.4156 Ti 2
Al 0,2
UTP 80 M €<0,05
Rm 480 N/mm? Sio,7 Bazicka elektroda pro slitiny niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy
) ) ] Re 300 N/mm? Mn 3 Monel, 2.4360, 2.4375, déle heterogenni spoje rizné legovanych materiél(, napf. ocel s médi a
E N! 4060 (NiCu30Mn3Ti) A5 30% Cu29 slitinami médi, ocel se slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a
E NiCu-7 Kv 80 JO Fe0,1 petrochemickém primyslu, stavba mofskych zafizeni, odsolovaci zafizeni, lodni dily.
Wr.Nr. 2.4366 Tio,7 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Al 0,3
UTP 068 HH Rm 620 N/mm? ;%’?‘25 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem niklu, Zaruvzdorné
) ) Re 390 N/mm? Mn,5 austenity, oceli houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych
E N! 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % cri9 materiald s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35
E NiCrFe-3 (mod.) ° s vy$3im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych zafizeni s teplotou do 900°C. Velmi
Wr.Nr. 2.4648 Kv 80J Mo 1,5 houzevnaty svar odolny trhlindm, nenachylny na zk¥ehnuti. Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym
Kv65J/-196°C  |Nb2,2 |, . - ’ ’ ’ ’ ’
Fe3 $okdim. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Rm 670 N/mm? ;%’?125 Bazicka elektroda pro svary a ndvary stejnych a podobnych slitin niklu, jejich spoje s jinymi ocelemi,
E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) Re 400 N/mm? Mn,6 spoje raznych oceli mezi sebou a platovani na nelegované a nizkolegované oceli napf. pti vyrobé
E NiCrFe-3 A5 40 % cri6 reaktor(. Austeniticky svarovy kov, houZevnaty, vysoce Zaruvzdorny, neni nachylny na kiehnuti pfi
Wr.Nr. 2.4807 Kv 120 Nb 2.2 velmi vysokych ani velmi nizkych teplotach. Pfipadné tepelné zpracovani dle zdkladniho materidlu mize
Kv 80J/-196°C Fe 6 ’ byt provedeno bez ohledu na svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Mo ;%’34 Bazicka elektroda zejména pro vysoce zarupevné NiCrFe slitiny, Zarupevné austenity, niklové oceli
Rm 620 N/mm? Mn,3 houZevnaté za nizkych teplot a pro Zarupevné spoje austenitickych materidl(i s feritickymi. Specialné
) ) Re 380 N/mm? crie pro spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$sim obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u
E N! 6093 (NiCr15Fe8NbMo) |as5 359 Mo 1.5 petrochemickych zafFizeni s teplotou do 900°C. Dale spoje nelegovanych a nizkolegovanych oceli napf.
E NiCrFe-2 Kv 80 Nb 2 ’2 S235JR, S355N, 16Mo03 s vyse uvedenymi materialy a ocelolitinami. Svar odolny trhlinam za tepla,
Fe 6 ’ nenachylny na kfehnuti, s dobrymi koroznimi vlastnostmi a Zaruvzdornosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 6222 Mo €0,03
Rm 760 N/mm? Sio,4 Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli houZevnaté za
) ) Re 420 N/mm? Mn 0,6 |[nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi i pfi vysokych teplotéch,
E N! 6625 (NiCr22Mo9Nb)  |as5 30% Cr22 korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Oceli napf. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svar odolny trhlindm za
E NiCrMo-3 Kv 751 Mo 9 tepla, v atmosfére bez siry pracovni teploty do 1000°C mimo rozsahu 600-800°C (kfehnuti), odolnost
Wr.Nr. 2.4621 Kv 601/-196°C  |Nb3,3  |opalu do 1100°C. Vysoka mez pevnosti pfi te¢eni. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Fel,5
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? C<0,02 |Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny. 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-4, C-22, C-276, kombinace
Re 450 N/mm? Si<0,2 s méné legovanou oceli, platovéni. Zafizeni na ochranu Zivotniho prostfedi a pro chemické procesy ve
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) AS 30% Mn 0,5 |vysoce korozivnich médiich. Dobra korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové a
E NiCrMo-13 Ky 75 JD Cr22,5 |jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové, fosforecné a dalsim znecisténym oxidacnim
Wr.Nr. 2.4609 Mo 15,5 [mineralnim kyselinam. Vysoka odolnost dllkové korozi, korozi v mezefe a tvorbé intermetalickych fazi.
Fel Dodévan J 2,5-3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14172 hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 teploté Ni zaklad
UTP 776 Kb C<0'02 s L4 s T . .
Rm 720 N/mm? Si<0,2 Bazicka elektroda pro stejnve i Qogobn? slltlnyjako’2.481.9 (N|M}016Cr15W), L o
ENi 6276 Re 450 N/mm? Mn 0,6 Hastelloy C-276 a pro na,var,ovam’ni mzkolegoYane.oceIl. Ze.J’n?ena kom;?onenty zar|zerv1| Pro chc?mlcke
(NiCr15Mo15Fe6W4) |a5 30% Cr16,5 |procesyve vysoce Iforozw.nlc.f] r:r1ed||ch apro r)astrOJe pracujici zax\’/sokych teplot, napf. Il.sovvaa a
E NiCrMo-4 Kv 70 J Mo 16,5 |protahovaci ndstroje. Vynikajici odolnost sirnym kyselinam pfi vy$Sim obsahu chloridi a silné oxida¢nim
Wr.Nr. 2.4878 w4 roztokim. Jeden z méla materiald odolny vihkému chléru. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Fe5
UTP 6225 Al C0,2
Si0,6
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi
) Cr 25 niklu, napf. 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu.
E Ni 6025 (NiCr25Fe10AlY) Re 50? N/mm Tio,1 Vynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhliceni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1
E NiCrFe-12 AS 15% Zr 0,03  |200°C. Pouziti napF. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen,
Wr.Nr. 2.4649 Kv 30 Al1,8 vysokoteplotnich potrubi apod. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Fe 10
Y 0,02
UTP 6170 Co €0,06
Si0,7
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary podobné legovanych vysoce Zaruvzdornych oceli na bazi niklu a vysoce
Re 450 N/mm? Cr21 zarupevnych austenitd a odlitkd, napf. 2.4663 (NiCr23Co12Mo), 2.4851 (NiCr23Fe), 1.4876 (X10
ENi 6617 (NiCr22Co12Mo)  |A5 35% Mo 9 NiCrAITi 32 21), 1.4859 (GX10 NiCrSiNb 32 20). Svar odolny trhlindm za tepla, poutiti do teplot 1 100°C,
ENiCrCoMo-1 (mod.) Kv 100 Co11l 7aruvzdornost do teplot 1 100°C v oxidaéni a nauhli¢ujici atmosféfe. PouZiti nap¥. pfi vyrobé plynovych
Wr.Nr. 2.4628 Al 0,7 turbin a technologii pro etylén. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Tio,3
Fel
OBALENE ELEKTRODY NA BAZI MEDI
Typ min. mechanické chemické
DIN 1733 hodnoty pfi béiné sloseni % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.6 teploté
UTP 39 Re 200 N/mm? Mn 15 Elektroda pro svary a navary bezkyslikaté médi v poloze vodorovné. Dobie dezoxidovany svar, odolny
EL-CuMn2 A535% cu zé,klad trhlindm, s vlastnostmi uvedenych médi.
ECu (mod.) Tvrdost 60 HB Elektricka vodivost 20 S.m/mm?, Ttay. 1 000-1 050°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
uTP 32 Re 3OOON/mm2 Sn7 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronz's 6-8 % cinu, mosaz, platovani na ocel a
EL-CuSn7 A5 30 % Tvrdost Cu zéklad |litinu. Dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 7 S.m/mm?2, Tiav. 910-1 040°C. Doddvan @ 2,5-3,2-4,0.
E CuSn-C 100 HB
UTP 320 Rm 350 N/mm? <13 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronzs >8 % cinu, ¢erveny bronz (CuSnZnPb),
EL-CuSn13 A5 25% Cu z3Klad mosaz, platovani na ocel, litinu. Odolnost korozi odpovida podobnym slitinam, odolnost morské vodé,
_ Tvrdost 150 HB dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 5 S.m/mm?, Tav. 825-990°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34 Al 8 . . o/ Wl . L.
Rm 450 N/mm? Fe 1 Elektroda pro svary a ndvary v poloze vodorovné na bronz s 5-9 % hliniku, ndvary na mosaz, na litinu a
EL-CuAI9 A5 20 % Si <07 ocel. Korozni odolnost odpovida podobnym slitindm, odolnost morské vodé.
E CuAl-A2 Tvrdost 130 HB cu za',klad Elektricka vodivost 6 S.m/mm? .Ttay. 1 030-1 040°C. Dodavan @ 3,2-4,0.
UTP 34N Rm 650 N/mm? Zln?IS Elektroda pro svary a ndvary v poloze vodorovné na hlinikové bronzy s vy$sim obsahem manganu a
Re 400 N/mm? R ndavar na ocel a litinu. Vyborné mechanické hodnoty, dobré odolnost korozi v oxida¢nich médiich a
EL-CuMn14Al A5 20 % Ni2,5 slané vodé, kavitaci, erozi, otéru, optimalni kluzné vlastnosti. Pro turbiny, lodni Srouby, ¢erpadla,
EL CuMnNiAl Tvrdost 220 HB Ei zz,ésklad armatury, tvéfeci nastroje. Elektricka vodivost 3 S.m/mm?, Tray. 940-980 °C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO HLINiK A JEHO SLITINY

Typ mechanické chemické
DIN 1732 hodnoty pti béiné slosent % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.3 teploté ?
UTP 47 2
ﬁem f:g ,’\\:;nr:::z Al zaklad |Elektroda se specialnim obalem pro Cisty hlinik. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.

EL-AI99,8 AS 30% jiné <0,2 |Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
E 1100 °
UTP 49 Rm 110 N/mm? Mn 1,5 |Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hotéikem do 3% Mg.
EL-AIMn1 Re 40 N/mm? Mg 0,2 Napt. AIMn0,6, AIMn1, AIMn1MgO0,5, AIMn1Mg1, AlMg3. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
E 3003 A5 10% Al zdklad |[Dodéavan rozmér & 2,5-3,2.

2
bl Rm 160 N/mm Si5 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 7 % Si, nezndmé druhy hliniku, rtizné

» Re 90 N/mm? P P v v

EL-AISi5 A5 15% Al zéklad |[slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavén rozmér & 2,5-3,2-4,0.
E 4043 °

2
UTP 48 g? 188(()) l\’;l//nTnTz Si12 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny na odlitky.
EL-AISi12 AS 5% Al zaklad |Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — NASTROJOVE SLITINY
Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP 665 55-57 HRc 1-2 C0,06 Elektroda specidlné pro navafovani nastroji z 12% Cr oceli, napf¥. 1.2601, 1.2080, 1.2436, 1.2376,
vrstvy na uvedené |Si 0,6 1.2379, pouzivanych napt. v automobilovém primyslu pro vysekavani a tvareni.
E 5-UM-350-RS nastrojové oceli [Mn 0,8 [Malé 1-2 vrstvé rychlé opravy s lokalnim nizkym predehfevem a okamzitym zakovanim.
EFe7 250 HB ¢isty kov  |Cr 17 Navatuje i stf. proudem. Dodavén & 2,5-3,2-4,0
UTP 694 Cc0,27
Sio,3 Bazicka elektroda pro nédvar nastroju pracujicich za tepla, opotfebovavanych otérem a razy, dobré
Mn 1,7 kluzné vlastnosti kov-kov. Navary néstroju pro stfihani, dutiny kovacich nastrojt, valce, trny, nastroje
E3-UM-45-T 45 HRe Cr2,4 pro tlakové liti, vodici plochy kladiv, nastroje z oceli 1.2344, 1.2365, 1.2581, 1.2567.
EFe3 W4,5  |Dodavan &2,5-3,2-4,0
V0,6
UTP 67 S navVa,r ?6,_58 I-iRc Bazicka elektroda legovand v jadie zejména pro ndvar stfiznych hran chrémovych nastrojovych oceli
po zihani 820°C - M S . PR Ly y [ vy
25 HRe C0,5 pro praci za studena napt. v automobilovém primyslu. Dale fidici nardzky, vacky, valce, obézné plochy,
, o Si3 vénce, jazyky vyhybek, ozubena kola, radlice pluhd, dusaci nastroje, drtice, dily bagrd, lanové kotouce,
E 6-UM-60-5 po kaleni 850°C Mn 0,5 atd. Univerzalni navarova slitina s chemickym sloZzenim a vlastnostmi jako dale uvedena UTP DUR 600,
EFe8 5,2_54 HQRC Cr9 avsak specialné urcena pro navar hran. Klidny oblouk, vybornd ovladatelnost a modelovani hran,
po kaleni 1000°C . . Yy (s
snadnd odstranitelnost strusky. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2.
60-62 HRc
UTP 673 (S:c())’gS Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na ndstroje pracujici za studena
I\}In’O 4 i za tepla, zejména pro ndvar stfiznych hran, noZze nizek pracujicich za tepla, ostfihovadla. Oprava
! nastroju i vyroba novych ndvarem na nizkolegovanou ocel. Velmi jemny pfechod svarového kovu
E 3-UM-60-ST 58 HRc Cr5 Wb M v . . . . bé larity i stfid . d ve Imi nizké d N4
yborné navafuje pfi zapojeni na obé polarity i stfidavy proud a pfi velmi nizkém proudu. Navar
EFe8 \I>/Ivollé5 Zaropevny do 550°C. Snadné navafovani velmi nizkymi proudy (& 2,5 od 50 A). Navafuje i stf. proudem.
v 0,:% Dodéavan & 2,5-3,2-4,0
UTP73G 2 C0,35 Bazicka elektroda pro nédvar nastroju pracujicich za studena i za tepla. Vysoka tvrdost pfi dobré
Si0,5 houZevnatosti, pevnost do 550°C. Opravy opotiebeni i nova vyroba navarem nosice z oceli vyssi
E 3-UM-55-ST 55-58 HRc Mn 1,3 pevnosti. Dll¢iky, upinaci hroty, Celisti svérak, kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a
EFe8 Cr7 upichovaci zafizeni, smykadla, posuvné ¢elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlaénych lis(, sekaci noZze na
Mo 2,5 plech, kovaci zapustky, stiraci listy, priibojniky, trny. Navafuje i stf. proudem. Dodavan J2,5-3,2-4,0-5,0
UTP73G 3 (5:%3 Bazicka elektroda pro névar odolny otéru, tlaku, rdzim a teplotdm do 550°C ndstroja pracujicich za
10,5 studena i za tepla. Vhodna pro opravy opotifebeni i pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli
45-50 HRc Mn 0,6 . . - A oy R . A
E 3-UM-45-T ors srovnvat.elhe ?evnostl. Ostrlholvala noZe, nGzky, kovadla, kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku.
EZFe6 Mo 4 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP73G4 (5:4%15 Bazicka elektroda pro houzevnaty ndvar odolny razim, tlaku, otéru a teplotam do 550°C nastroja pro
10,5 praci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci nozZe, hnaci ¢tyrlistky atd.
E 3-UM-40-PT 38-42 HRc Mn 0,6 Vhodna pro opravy opotiebeni i pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli srovnatelné pevnosti.
EZFe3 ('\:/:06’355 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP 690 62 HRc co0,9
po Zihani 800- Si0,8 Rutilova elektroda s vyssi vytéZznosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny opotiebeni's
E 4-UM-60-ST 840°C 25 HRc Mn 0,5 vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, raziim a teploté do 550°C. Zejména pro fezné a
EZFed po kaleni 1180- Cr4a,5 stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu nastroja i vyrobu novych navarem nizkolegované oceli.
AWS A5.13 E Fe5-B 1240°C a dvojim  [Mo 8 Napf. pro noZe, obrabéci nastroje, nastroje pro odkorriovani, drceni odpadu atd.
popousténi 550°C |W 2 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
64-66 HRc V1,2
UTP 702 C<0,025 . . . . Vv . . ’ Ve s . . . s
34-37 HRe Si0,2 Balmcka eIektrOfiz? pro navar nery§S| j’akOStI zejmevna rv1a sIozvlte nastroje Prol praci za tepla. V’hodna i pro
b0 vytvrzeni I\/!n 0,6 nastrolje prasujlu z’a s'fuden:c}, napf. zapustky. Dobre trlskove. ?br.ot’JiteInY navar F)o vyt\l/rzlenl v'ysoctev
E3-UM-350T 3.4 h/480°C Ni 20 odolnylopotreb’enl. \{yborna pro f(v)rmly naV\ pl:f\sty, fovrmY n’a |Itvllh|lll’l!ku, dale pro Illsolvaa nastroje, ntzky
E Fe5 50-54 HRe Co12 na silné materialy, nastroje pro taZeni, razeni, ohranovani, stfihani za tepla, kovani.
Mo 4 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0
Ti 0,3
UTP 750 48-52 HRc CO0,2
Zihani 850- 900°C |Si 0,5 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné opotiebeni za vysokych teplot, zejména na
35 HRc kaleni Mn 0,2 |oceli pro praci za tepla namahané tfenim kov-kov a tepelnymi zménami.
E 3-UM-50-CTZ 1000-1150°C Cr11,5 Napft. nastroje pro tlakové liti mosazi, hliniku a hor¢iku, nastroje pro lisovéni, protahovani, odhrotovani,
EZFe3 48-52 HRc Mo 4,5 |[stfihani, vysekavani, kovani, kluzné a vodici plochy nastroji. Navar odolny popusténi do 650°C,
popousténi 700°C [Ni 1,0 Zaruvzdorny do 900°C, korozivzdorny, nitridovatelny. Navafuje i stf. proudem. Dodavén & 2,5-3,2-4,0
40 HRc Co 12,5
UTP 7000 €0,04
Sio,3
Mn 0,9 |[Rutil-bazicka elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych teplot, odolné
220 HB Fe5 oxidaci, prudkym tepelnym zméndm, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi a
E 23-UM-200-CKTZ po zpevnéni Cri6 opalu. PouZiti pro navary pracovnich ploch naro¢nych ndstrojl pracujicich za tepla, napf. kovadla,
EZNi2 450 HB Mo 17 kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci trny pracujici za tepla, ostfihovadla vyronkd, sttizniky a razniky.
w4 Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Co1,5
Ni zéklad
Déle FOX SKWA str. 7, FOX SKWAM str. 12, UTP 65 D, str. 8, niklové typy str. 9-10 (UTP 776), bronzové typy str. 10 (UTP 34 N) a kobaltové typy (UTP Celsit) str. 13.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP 630 co,1 Rutilova elektroda s vytéznosti 160% pro navar na dily z oceli vysoké pevnosti a manganovych oceli
navar 200 HB |Si 0,8 opotfebovavanych tlakem, razy a valenim a pro houzevnaté mezivrstvy pfi navarovani tvrdych slitin.
E 8-UM-200-KRZ po zpevnéni Mn 6 Obzvlasté houzevnaty névar odolny trhlinam, pIné austeniticky, korozivzdorny, odolny oxidaci do 850°C,
E Fel0 ca. 350 HB |Cr 19 zpeviujici za studena. Kolejnice, vyhybky, apod., vélce, dily stavebnich strojd. Navafuje i stf. proudem.
Ni 9 Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
FOX SKWAM navar 400 HB C0,22 Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve viech polohach mimo spadové pro ndvary odolné korozi a
po TZ 700°C/2h Sio,3 opotiebeni, zejména rotor(, valch, uloZeni loZisek, tésnicich ploch plynovych, vodnich a parnich
E 6-UM-400-RZ 250HB |Mn 0,4 armatur do teplot +500°C, odolnost morské vodé, odolnost opalu do +900°C. Pfi ndavaru na nelegované
(EN'1SO 3581-A: 1.vrstva na oceli |Cr17 a nizkolegované oceli musi byt pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé.
EZ17MoB22)|o5%C  55HRc |Mo1,3 |Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0
UTP DUR 250 270 HB Co0,15 Bazicka elektroda pro houZevnaté dobfe obrobitelné navary ve viech polohdch kromé spadové, odolné
. |Si1l zejména valeni. Napf. pro koleje, obéZna kola, htidele, dily pfevodd, strojni dily stavebnich a
E 1-UM-250 Lvrstvanaoceli 1y " 5 | emedelskych strojd, vpli pod s [ ych a nizkol vch oceli a litych ocelf
o , ych strojl, vypli pod ndvar nelegovanych a nizkolegovanych oceli a litych oceli.
EFel 0,5% C320 HB Cr0,8 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
UTP DUR 350 370 HB (S: g’; Bazicka elektroda pro navary ve vsech polohach kromé spadové, houzevnaté, obrobitelné, stfedni
E1-UM-350 1. vrstva na oceli I\}Inll 4 tvrdosti. Zvlast uréena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a
EFel 0,5% C420 HB or 1,8’ obézné drahy, vodici listy, Fetézova kola. Navaruje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0
UTP BMC Cco,6 Bazickd elektroda pro navar manganové i feritické oceli, odolny otéru za vysokych tlakd a razd. Chrém
ca. 260 HB R . - . R R . Lo
- Si0,8 zvysuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Dobyvani a Uprava hornin, vyroba cementu, kolejova
E7-UM-250-KPR po zpevnen! Mn 16,5 |pfeprava. Drtici Celisti, kladiva mlynd, mlatici listy, srdcovky, kFiZeni, vietena vélcl, unasece a Ctyfrlistky.
EFel 48-53 HRc Cr13,5 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP 7200 200-250 HB Cco,7 Bazicka elektroda v prvni fadé pro vysoce houzevnaté, trhlinam odolné navary dili z manganové oceli,
., Mn 13, namahanych extrémné silnymi razy a tlakem. Dale navarovani na uhlikové oceli. Hlavni nasazeni pro
~E7-UM-250-KP po zpevnen Cr4,;5 drazni dily, napt. vyhybky, srdcovky a kfiZeni, stroje pro dobyvani a Upravu hornin a dily technologii
EZ Fe9 48-53 HRc Ni 4 v ocelarnach. Navatuje i stf. proudem. Doddvan & 3,2-4,0-5,0.
UTP DUR 600 56-58 HRc
po zihani 820°C Cos5 Bazicka elektroda pro ndvar ve viech polohach kromé spadové, odolny otéru, tlaku, razim na bézné,
25 HRc Si 2’3 lité, manganové i nastrojové oceli. Zemni a stavebni stroje, lZice a zuby bagru, korecky, drtici ¢elisti a
E 6-UM-60 po kaleni 850°C MnIO 4 kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy néstrojd pracujicich za studena.
EFe8 ~ 52-54 HRc cro ! Specialné pro ndvar hran je urcen typ UTP 67 S se stejnymi vlastnostmi-viz pfedchozi strana.
po kaleni 1000°C Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
60-62 HRc
UTP 670 (S:C:JL"B Bazicka elektroda s vyssi vytéznosti, s vyssi tvrdosti i v mensim poctu vrstev, pro produktivni navary ve
l\/llnll 0 vsech polohdch kromé spadové. Navar na oceli, ocelolitiny, manganovou ocel a nastrojové oceli
E 6-UM-60 58-60 HRc cro _r; namahané soucasné tlakem, razy a otérem. Kladky, valce, obézné plochy, kolové drtice, transportr:l’
EZ Fe8 Mo b 6 Sneky, tlukadla, péch:)vadla, %agrﬂové dily, lanové kotouce, ochranné kryty, apod., v oblasti nastrojG
v 1,5’ opravy stfiznych nozd, raznik(, nuzZek, ¢elisti apod. Navafuje i stf. proudem. Dodéavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP DUR 650 Kb €05
Si0,8 Bazickd elektroda pro navar ve vSech polohach kromé spadové, zejména pro pancéfovani dilt stroji pro
Mn 1,3 drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro néstroje pracujici za studena i za tepla. Navar je
E6-UM-60 >8-60 HRc Cr7 odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma vysokou houzevnatost. Navaruje i stf. proudem.
EFes8 Mo 1,3 |Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
UTP LEDURIT 61 60 HRe c35 Rutilbazicka vysokovytézna elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému smirkovému otéru
. - pfi mensich razech. Prvni vrstva snasi razy jesté dobre, proto vhodna i pro kryci vrstvu na houZevnaté
E 10-UM-60-GRZ l.vrstvanaoceli [Sil , % : 3 i < F
o ndvary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby, saci bagry na pisek, misici lopatky atd.
EFeld 0,15% C 55 HRe Cr3s Navaftuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP ABRASODUR 43+ g 65 Bazickd vysokovytézna elektroda pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze. Vysoce otéruvzdorné
63 HRc 11,5 navary opotiebovavané silnym mineradlnim otérem pfi stfednich razech. Transportni Sneky, saci
E10-UM-65-GR 1.vrstva 62 HRc Mn 1,5 Cerpadla pisku, misici zafizeni v cementarnach, cihelnach, apod. Provozni teplota az +450°C.
EZ Fel5 Erb274,5 Navaftuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
UTP LEDURIT 65 24253 5 Vysokovytézna elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
65 HRc IVL 6,5 smirkovému opotiebeni pfi mirnych razech a odolny i vysoké teploté pres 500°C. Dily strojd pro Upravu
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na oceli Nb 5 ’5 a transport hornin, vyrobu cementu, zpracovani keramiky, pro tlaéné Sneky, drtici hvézdice a rosty
EFel6 0,15% C 58 HRc W2 ’2 sintrovacich zafizeni, vyhrnovani horkého popela, Skrabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy apod.
v 1”5 Navaftuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
UTP 75 65 HRc Elektroda se sintrovanym jadrem pro navar ve vodorovné poloze odolny extrémnimu minerdlnimu
mikrotvrdost WC 70 otéru pfi mensich razech. Napr. lopatky misici pisek, Sneky na keramiku, zemni vrtaky, trysky tlacnych
E21-UM-65-G karbidd CrC 10 Sneku cihlarské hmoty, ¢asti rosth v hutich, zuby bagr(, IZic, Skrabaky asfaltovacich strojt, ryhovaci
EZFe20 2500 HV frézy. Navafuje i stf. proudem. Dodavén & 4,0-5,0.

Déle UTP 65 a UTP 65 D, str. 8, niklové typy str. 9-10 (UTP 776), bronzové typy str. 10 (UTP 34 N) a kobaltové typy (UTP Celsit) str. 13.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{ — KOBALTOVE SLITINY
Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Co zaklad
UTP CELSIT 721 Rutilové elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné vzniku trhlin. Pro dily zatéZované tlakem,
31-37HRc Cco,3 razy, otérem, korozi, teplotou az 900°C. Obézné a tésnici plochy vodnich, parnich a kyselinovych
E 20-UM 350-CTZ po zpevnéni Cr31 armatur a Cerpadel, sedel a kuZelek ventild spalovacich motor(, dily plynovych a motorovych zafizeni,
ECo1l 45 HRc Mo 5 nastroje pracujici za tepla se stfidavym tepelnym zatizenim. Vynikajici kluzné vlastnosti, dobra
AWS A5.13 E CoCr-E 240 HB / 600°C Ni 3,5 lestitelnost, vysokd houZevnatost, silnd zpevnitelnost, nemagneticky svar obrobitelny tfiskové.
Navartuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0.
UTP CELSIT 706 42 HRe c11 Rutilovd elektroda pro ndvar ve vodorovné poloze. Nemagneticky, lestitelny nadvar odolny az do 900°C
E 20-UM 40-CSTZ 30 HR¢/500°C cr é7 5 ma dobré kluzné vlastnosti, houzevnatost, odolava tlaku, razim, erozi, otéru, kavitaci a korozi.
EZCo?2 160 HB/700°C wa 5’ Armatury, sedla, ventily spalovacich motoru, kluzné plochy s tfenim kov-kov, nastroje pro mleti,
AWS A5.13 E CoCr-A ! michani, vrtani, naro¢né nastroje pro praci za tepla. Navafuje i stf. proudem. Dodéavan & 3,2-4,0-5,0.
UTP CELSIT 712 48-50 HRe ci6 Rutilovd elektroda pro vysoce odolny navar na dily opotfebovdvané soucasné otérem, erozi, kavitaci,
E 20-UM 55-CSTZ 40 HRc / 500°C cr ég korozi, tlakem, teplotou az 900°C. Napt. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, navar
ECo3 33 HRe / 700°C W8s5 nastrojU pro opracovani dieva, papiru, plastt, nastroji pro rozmélfiovani, vysoce zatéZzovanych nastrojt
AWS A5.13 E CoCr-B ! pro praci za tepla bez termosokl. Dodavan & 3,2-4,0.
UTP CELSIT 701 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému otéru, korozi a teploté az 900°C. Dily
54-56 HRc c23 v chemickém primyslu, obézné a tésnici plochy armatur, sedla a kuzelky ventild, stfizné a rozmélfovaci
E 20-UM 55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 nastroje, vysoce zatéZované nastroje pro prdci za tepla bez termos$okd, mleci, michaci a vrtaci nastroje.
ECo3 34 HRc / 800°C W13 Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost, navar mékce magneticky. Navaruje i stf. proudem.
AWS AS.13 E CoCr-C Dodévén & 3,2-4,0.
PRASKY PRO ZAROVY NASTRIK
Typ zrnitost sloZzeni tvrdost vlastnosti a pouZiti
UTP SIMmelt™ NiBas25 -106+20 pum |NiBSi 205-260 HV  |Opravné vrstvy, vyssi odolnost razim, lisovaci formy, loZiska, Soupatka.
UTP SIMmelt™ NiBas25F 53420 um |NiBSi 190-260 HV Dobrd smacivost a hladky povrch. Nastrik Sedé litiny, sklafskych forem, nastrik
T ) ) hran.
o
E UTP SIMmelt™ NiBas40 -106+20 um |NiCrBSiFe 40 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotiebeni i pfi vyssi teploté. Nastroje
%’_ pro tazeni, zapustky, nastroje na plasty, vyhazovaci Cepy.
‘@ UTP SIMmelt™ NiBas60 -106+20 um |NiCrBSiFe 60 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotrebeni pri vyssi teploté. Dily
o Cerpadel, kluzna loZiska, mérici hrany, lisovaci formy, vacky.
§ UTP SIMmelt™ NiBasW35 -106+20 um |NiCrBSiFe matrice Vys8i ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. NoZe Fizkovacich strojt, podavaci
2 +WSC 60 HRC fetézy, dily hnétacich stroj.
UTP SIMmelt™ NiBasW55 -106+20 um [NiCrCoBSiFe |matrice Nejvy3si ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Dily micha¢l a hnétaca,
+WSC 60 HRC keramicky a cihlafsky pramysl, noze fezacéek, skrabaky.
. ™ Al . . Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotrebeni i pfi vyssi teploté. Ventily,
«w '€|UTP SUBmelt™ NiBas40 -125+36 um |NiCrBSiFe 40 HRC Sy Ly PR (v s P
£ dopravni fetézy, misice, kluznd lozZiska, sklafské formy, transportni Sneky.
] ) . ) A . L . e x . .
- . NiCrBSiFe matrice Nejvyssi ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Misi¢e, michaci lopatky, hrany
R ™ _
@ 5 UTP SUBmelt™ NiBasW50 125445 um AWSC 60 HRC forem, extrudery.
UTP COLDmelt™ Base 17 -106+36 um |NiAl 150-190 HV  |Vazna vrstva. Zakladni prasek pro prvni vrstvu a dalsi nastfiky.
UTP COLDmelt™ Base 20 106445 um |NiAIMo 170-240 HV Vaznd vrstva. Zakladni nastrik pro dalsi nastriky, také ,,One Step Powder”,
%= W nastrik v silné vrstvé mozny, dobré tfeci vlastnosti.
% UTP COLDmelt™ Zn -125 um Zn 23 HB Aktivni protikorozni ochrana na oceli vystavené atmosférickym vlivaim.
0
7 . , - " —
w . . . Odolnost oxidaci pfi stfednich teplotach, vysokd odolnost opotrebeni. Dily
o UTP COLDmelt™ Ni37 -106+36 NiCrBSiFeAl 350-380 HV
N me ! um Ritresire Cerpadel, uloZeni loZisek, vlozky valca.
8 - . - — p " 3 —
" Dobré kluzné vlastnosti, vlastnosti pfi nouzovém béhu, kladky, loZiskové cepy,
UTP COLDmelt™ CuAl -120+36 um [CuAl 130 HV Kluzné dréhy.
UTP COLDmelt™ Stainless 18 -106+36 um [FeCrNiMo 180 HV Nastriky odolné korozi. Pouzdra ¢erpadel, hiidele.
UTP PLASweld™ Celsit 706 150450 um | cocrwc 41 HRC Odolnost adhezi, abrazi, korozi a vysoké teploté. Armatury, vysoce narocné
W nastroje pro prdci za tepla, ventily, Sneky, vrtaky, apod.
. 3 R Vysoka odolnost korozi, odolnost adhezivnimu opotiebeni tfenim kov-kov,
£ UTP PLASweld™ Celsit 721 -150+50 pm | CoCrMoNiC |32 HRC polstarovaci material pro tvrdé stelity, medicinska technika
g UTP PLASweld™ Ferro39 -150+50 um |FeCrMo 39 HRC Navar na Zelezné bazi kombinujici vysokou pevnost, houZevnatost a odolnost
o - teplotam az 550°C. Nastroje pro praci za studena i za tepla, stfizné nastroje,
g UTP PLASweld™ Ferro45 -150+50 um [FeCrMo 45 HRC voditka, kovaci nastroje, vélce a kladky.
CE’ UTP PLASweld™ Ferro55 -150+50 um [FeCrMo 55 HRC K dispozici i s jemnéjsi zrnitosti pro navar laserem.
2 |UTP PLASWeld™ Ferrov1s -150+50 um|FeCrv 61 HRC Martenutlcka sllltlna odoln.a opotr?bem s vyislok’ym pedllem karbid( vanadu,
o diky obsahu chromu korozivzdorna. Pro osti nastroj.
5 . . Odolnost korozi. Mezivrstvy zejména pro navar stelitd. Tlakové nadoby
7 UTP PLASweld™ NiBas 068HH -150+50 NiCrFeNb 170 HV !
o we foas um | Ritrre petrochemie, energeticka zafizeni.
g Navar na podobné vysoce pevné, korozivzdorné slitiny niklu, platovéani oceli.
z UTP PLASweld™ NiBas 6222Mo  |-150+50 pm |NiCrMoNb 200 HV Chemicky primysl, vodni a mofska zafizeni, opravy, navar ventill lodnich
£ motord.
a UTP PLASweld™ NiBas 776 150450 um |NiCrMow 170 HV Navary odoldvajici korozi a vysokym teplotam. Kovadla, buchary, vélce pro
W kontinualni liti, mezivrstvy, michaci lopatky.
UTP PLASweld™ NiBas W60 180463 um | NiBSI+WSC matrice Karbidy wolframu v niklové slitiné bez chrému. Nejvyssi odolnost abrazivnimu
W 60 HRC opotrebeni. Bagrové dily, vrtaci nastroje, Sneky.

Dal3i typy a informace viz samostatny katalog Zarovych nastfikt

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14341-A *17632-A  |hodnoty pfi béZné |sloZeni % |vlastnosti a poufZiti
AWS A5.18 *A5.36 teploté (plyn M21)|Fe zéklad
Union K 40 Rm 440 N/mmzz co,1 Pomédény drat se snizenym obsahem kiemiku zejména pro svary elektrolyticky i Zarové pozinkovanych
G 35 A MZ G25Si ig ig(?%N/mm Si 0,35 tenkych plechli v ochranném plynu M12-M23. Ocel DCO1 a DCO1ZE az DC04 a DCO4ZE, S220GD a
ER705-G / ER70S-3(mod.)  |ky 80 ) Mn1,1 [S220GDZ a% S350GD a S350 GDZ. Dodévén & 0,8-1,0-1,2.
Bohler EMK 6 Rm 500 N/mm? Pomédény (EMK 6) a nepomédény (EMK 6 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler EMK 6 NC Re 420 N/mm? C0,08 jakostnim povrchem pro perfektni podavaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G424 MG3sil A5 20 % Si0,9 smésném plynu i CO2. Minimalni rozstrik, vyborné poddvani, vyssi zatiZitelnost usnadnuje svarovani
G424 CG3si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,45 [silnosténnych dil(. Pro nelegované oceli, napf. pro tlakové nadoby, kotle, rizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 1/ -40°C dopravnich prostfedk(, ideélni pro robotizované svafovani. Dodévéan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler EMK 8 Rm 530 N/mm? Pomédény (EMK 8) a nepomédény (EMK 8 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler EMK 8 NC Re 460 N/mm? co,1 jakostnim povrchem pro perfektni podavaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G 46 4 M G4Sil A5 20 % Sil smésném plynu i CO2. Minimdlni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatiZitelnost usnadriuje svafovani
G 46 4 C G4Si1 Kv 100 J/20°C Mn 1,7 silnosténnych dild. Pro nelegované oceli, napf. pro tlakové nadoby, kotle, rizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C dopravnich prostfedk(, ideélni pro robotizované svafovani. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
Bohler Q G3 Rm 500 N/mm?
(dfive EMK 6-D) Re 420 N/mm? C0,08 Pomédény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G423 MG3sil A5 20 % Si0,9 zatizitelnost usnadriuje svarovani silnosténnych dilt. Napt. pro tlakové nadoby, kotle, rtizné konstrukce,
G382 CG3si1 Kv 100 J/20°C Mn 1,45 |dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER70S-6 Kv 47 J/-30°C
Bohler Q G4 Rm 530 N/mm?
(dfive Bohler EMK 8-D) Re 460 N/mm? co,1 Pomédény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G 46 4 M G4Sil A5 20 % Sil zatizitelnost usnadriuje svarovani silnosténnych dilt. Nap¥. pro tlakové nadoby, kotle, rtizné konstrukce,
G462 C G4Si1 Kv 100 J/20°C Mn 1,7 |dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C
diamondspark 46 RC Rm 550 N/mm? PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
*T463P M 1H5 Re 460 N/mm? C0,06 konstrukéni a jemnozrnné oceli ve vSech polohach. Excelentni svafitelnost v nucenych polohach,
*T422PC1HS A5 22 % Si 0,45 charakteristika strusky optimalizovana pro velmi vysokou svafovaci rychlost zejména v poloze PF.
*E71T1-M21A2-CS2-H4 Kv 90 Mn 1,3 Hladka kresba, minimalni rozstfik, snadno odstranitelna struska. Velmi nizky obsah vodiku.
*E71T1-C1A0-CS2-H4 Kv 471 /-30°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
diamondspark 46 MC Rm 550 N/mm? PInény, bezeivy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli
Re 460 N/mm? . . N ’ . - .
AS 22 % C40,06 konstrukéni a Jemm’)zrnhe octello. Kllldny sprchovy <’)blouk s mlnlr’nalnlm rozstll'lk(lem, dobry pravar
*T463 M M1 HS Kv 120 J Si0,8 s vysokou odglml)stl vzniku Porl," nizky obsa}h vosillfu Ye ’svarov?m kovu Idealnlﬁro polohu PlA’a PB,
*E70T15-M21A2-CS1-H4 471 /-30°C Mn 1,5 poloautolmatlcke a automatlc’ke’ procesy, diky minimalni tvorbé silikatl bez dalSiho opracovani.
271 /-40°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
Béhler Q 71 RC Rm 550 N/mm? Rutilovy drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované konstrukcni a jemnozrnné
*T 46 4 P M21 H10 Re 460 N/mm? C0,06 oceli ve vsech polohach. Excelentni svafitelnost v nucenych polohdch, svafovani ve vSech polohach s
*T42 2P C1HS A5 22 % Si0,5 jednim nastavenim parametr( a vysokou produktivitou. Snadné odstranéni strusky, minimalni rozstfik,
*E71T1-M21A4-CS1-H8 Kv 1301J/-20°C Mn 1,2 |vysokd Cistota, hladky, jemny svar s dobrym privarem bez vrubd.
*E71T1-C1A4-CS1-H4 Kv 471 /-40°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
Bohler Q 70 MC Rm 550 N/mm? PInény drét s kovovym praskem pro nelegované a nizkolegované oceli konstrukéni a jemnozrnné oceli.
Re 460 N/mm? S . L L L. P e
o C0,07 Klidny sprchovy oblouk s minimalnim rozstrikem, dobry privar s vysokou odolnosti vzniku pérd, nizky
*T46 3 M M21H5 AS 22 % Si0,7 obsah vodiku ve svarovém kovu. Svafovani ve vsech polohach, idedlni pro polohu PA a PB,
*E70C-6M H4 Kv 120 N Mn 1,5 poloautomatické a automatické procesy, diky minimalni tvorbé silikatl bez dal$iho opracovani.
*E71T15-M21A4-CS1-H4 47J /-SODC Ochranny plyn M20, M21. Dodavan & 1,2-1,4-1,6.
27)/-40°C
diamondspark 52 RC Rm 550 N/mm? PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
*T46 4P M 1 HS Re 460 N/I’]’ln’l2 C0,05 . Y . vi  wws , , v. " L, M
o R oceli ve viech polohach pfi vyssich parametrech. Vyborna svafitelnost kofene na keramické podloice,
*T462PC1H5 AS 20 % S10,5 vynikajici ovladani ve vSech polohach, klidny oblouk, minimalni rozstfik, RTG Cisty hladky svar bez
*E71T1-M21A4-CS1-H4 Kv 100 N Mn 1,3 vrubd, snadné odstranéni strusky. Ochranny plyn M21-M35, C1. Dodévan &1,0-1,2-1,4-1,6.
*E71T1-C1A2-CS1-H4 Kv 471 /-40°C
diamondspark 54 MC Rm 530 N/mm?
Re 460 N/mm? PInény, bezesvy, pomédény drat s naplini kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli.
C0,06 L, S vy . ) . A
*T466 M M1 HS A5 20 % 507 Vysoky vykon odtaveni a vytéZznost, stabilni sprchovy oblouk, velmi dobry prlivar, velmi nizka tvorba
*T425MC1HS Kv 120 Mn,l 6 koure, oxidG, RTG Ccisty hladky konkdavni svar bez pori a rozstriku. Vysoka houzevnatost pfi nizkych
*E70C-6MH4 47 /-40°C ’ teplotach. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,0-1,2-1,4-1,6.
47 /-60°C
diamondspark 52 BC Rm 550 N/mm? PInény, bazicky, bezesvy, pomédény drat pro houzevnaté svary bez omezeni tloustky stény. Vyborné
Re 460 N/mm? : . B iy . . _ P
*T466 B M 3 HS AS 20 % C.0,0S vlastnosti alnalog.lcke k.elelftroldam typu 701?. Vybor]ny da.Ie pro odlitky, vy?ln pod tvrdé navary na
*T42 4 B C 3 H5 Kv 120 J Si0,6 nelegoyane oceli a spoje rGznych nelegovanych oceli mezi sebou. Ochranny plyn M21-M35, C1.
*E70T15-M21A8-CS1-H4 47) /_400(: Mn 1,4 Dodéavan & 1,2-1,4-1,6.
*E70T15-C1A6-CS1-H4 471 /-60°C
Bohler Q Zn GS Rm 530 N/mm2 |CO0,3 PInény drat s naplni kovového prasku pro jednovrstvé svarovani galvanizovanych, pozinkovanych nebo
*T3TZ M M21 1 Re 460 N/mm2 [Si0,3 tence stfikanych plechd. Drat uréen zejména pro pozinkované konstrukce, automobilovy primysl a
* E70TGS-M21-GS A5 20 % Mn 1,1  |vyrobu klimatiza¢nich jednotek. Excelentni svafitelnost a velmi dobry vzhled svaru, minimalni rozstfik.
E70C-GS Kv neméfi se Al1,8 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.
diamondspark 31 NG Rm 550 N/mm? C0,25 PInény, bezesvy, pomédény drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli bez ochranného plynu
Re 460 N/mm? Sio,4 ve viech polohdch. Rychle tuhnouci struska, hladky svar. Zejména pro montaze s nizsimi naroky na
*TA6ZYN1 A5 20 % Mn 1 vrubovou houZevnatost a pro hobby poufziti.
*E71T11-AZ-CS3-H8 Kv nemé&fi se Al1,5 Dodéavan & 0,9-1,0-1,2, & 0,9-1,0 i na malych civkéch D200-5kg a & 0,9 D100-1 kg.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 14
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT A OCELI ODOLNE POVETRNOSTNIM VLIVUM

Typ
EN ISO 14341-A *17632-A
AWS A5.28 *A5.18 **A5.36

min. mechanické
hodnoty pti bézné
teploté (plyn M21)

chemické
slozeni %
Fe zaklad

vlastnosti a pouziti

**E81T1-C1A4-Nil-H4

Kv 471 /-60°C

Bohler NiCul-1G Rm 500 N/mm? |C0,1
Re 420 N/mm? Si0,5 Pomédény drat pro svary oceli odolnych povétrnostnim vlivim, napf. Corten, Patinax, Atmofix atd.
G 42 4 M21 Z3Ni1Cu A5 20 % Mn 1,1  |Pro ¢asti budov, stozary, mostni konstrukce, kolejova vozidla. Ochranny plyn M21, C1.
ER805-G Kv 130 Ni0,9  |Dodavan &1,0-1,2.
Kv 47 ) /-40°C Cu0,4
Union K 5 Ni Rm 600 N/mmz co,1
Re 500 N/mm? ! Y v s .. . , . .
G 46 3 C G3Nil AS 25 % Sio,7 Pomédény drat pro svarY s vysokou ustotf)u a vysokou houzevnajco§t| za nizkych teplot. Pro oceli
G505 M G3Nil Kv 130 J Mn 1,4  [S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
ER80S-G kv 471/50°c_ M4
Bohler 2,5 Ni-IG Rm 550 N/mm? coo08 Pomédény drat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli houZevnatych za nizkych teplot,
Re 470 N/mm? ! houzevnatych konstrukénich a specialnich lodnich oceli. Vysoce jakostni spoje zdsobnik( a potrubnich
G 46 8 M G2Ni2 A5 20 % S106 systémi a# do -80°C. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2,
G 46 6 C G2Ni2 Kv 1201 Mn 1 $255N-5460N, $355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-5380NL1. Ochranny plyn M21, C1.
ER80S-Ni2 / ER555-Ni2 Kv 47 ) /-80°C Ni24 Dodévan & 1,0-1,2.
diamondspark Nil MC EmSEBZJONN/mn;Z C0,06 PIné&ny, zcela uzavfeny bezedvy drat s naplni kovového prasku pro ne- a nizkolegované a jemnozrnné
. ] Ag 18 %/mm Si0,5 oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vyborna svafitelnost, vysoka zatiZitelnost, hladky a
TS06 1INiMM 1 H.S Kv 110 J Mn 1,3 [cisty svar s vysokymi mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21.
**E80T15-M21A8-Nil-H4 K: 47 /-60°C Ni 1 Dodévan @ 1,0-1,2-1,4-1,6.
CIENTTEREEEER S0 (S Rm 560 N/mn;z C0,07 PInény, rutilovy, zcela uzavieny bezesSvy drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a
*T506 1 Ni P M 1 H5 Re SOOON/mm Si 0,45 nizkolegované oceli a jemnozrnné oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vynikajici
*T464 1 Ni P C1H5 AS 18% Mn 1,3 svaritelnost ve vSech polohach pfi vyssich parametrech, hladky a Cisty svar s vysokymi mechanickymi
**E81T1-M21A8-Nil-H4 Kv110. Ni0,85 |hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI

HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ
EN ISO 16834-A / *18276-A
AWS A5.28 / **A5.36

min. mechanické
hodnoty pfi béiné
teploté (plyn M21)

chemické
sloZzeni %
Fe zaklad

vlastnosti a pouziti

. . 2
Union MoNi Ez‘ ggg S//::::Z ;%ts Pomédény drat pro zudlechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a konstrukénich
) AS 18 % Mnll 55 oceli s vysokou mezi kluzu. Vysoka houzevnatost pfi nizkych teplotach.
G 625 M Mn3NilMo o 100]’ Mo 04 |Oce!$550QL-5620QL, S350MC, PS50M, 15NiCuMoNbS, 20MnMoNiS5 atd.
ER90S-G ) . . e
Kv 47 ) /-60°C Ni 11 Ochranny plyn M2, M3, C1. Dodéavéan & 0,8-1,0-1,2.
Union NiMoCr Rm 780 N/mm? ;%’%8 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli a otéruvzdorné plechy.
Re 720 N/mm? Mnll 7 Vysokd houZevnatost pfi nizkych teplotach. Zejména pro vyrobu jefabl a dopravnich prostfedku. Ocel
G 69 6 M Mn4Ni1,5CrMo A5 16 % cro 2’ $690QL1 (alform 700 M; aldur 700 QL1; Dillimax 690; N-A-XTRA 70; Weldox 700), S620QL1 (Dillimax
ER100S-G Kv 100 J Mo ’0 5 620; N-A-XTRA 63),5700MC (alform 700 M; Domex 700 MC; PAS 70). Ochranny plyn M21, C1.
Kv 47 /-60°C Nil 5’ Dodéavan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler X 70-1G <ot
2:‘ 238 S//::::Z ilg,f 6 Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuslechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od 690 N/mm?2.
) AS 16 % cro 2’5 PFi vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlindam.
G 695 M Mn3NilCrMo B} ’ Ocel $690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER110s-G Kv 170 Mo 0,25 Ochranny plyn M21. Dodévén & 1,0-1,2.
Kv 47 ) /-50°C Ni 1,3 T
V0,1
Union X 85 Rm 880 N/mm? C0,09 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka houzevnatost
Re 790 N/mm? Sio,7 pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka metalurgicka
) AS 16 % Mn 1,7 [Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefdbl a dopravnich prostfedkd. Ocel S690QL
G 795 M Mn4Ni1,5CrMo v 90 ° cro,3 (aldur 700 QL; alform 700M; Dillidur 690; N-A-XTRA 70; Weldox 690), S700MC (alform 700 M; Domex
ER110s-G Kv 47 J /-50°C Mo 0,6 700MC; PAS 70); Oceli na potrubi vysoké pevnosti (S770QL). Ochranny plyn M2, M3, C1.
Ni 1,85 Dodévan & 1,0-1,2.
Union X 90 Rm 950 N/mm? co,1 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka houzevnatost
Re 890 N/mm? Sio,8 pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka metalurgicka
) AS 15 % Mn 1,8 [Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabl a dopravnich prostiedkd. Oceli S890QL
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo v 90 ° Cr0,35 |(Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S960QL (alform 960 M; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960),
ER1205-G kv 471 /-60°C Mo 0,6 |S890MC (alform 900 M; Domex 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), USS-T1.
Ni 2,3 Ochranny plyn M2, M3. Dodévan & 1,0-1,2.
Union X 96 Rm 980 N/mm? ;%’;2 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Dobré deformacni
Re 930 N/mm? Mn’l 9 vlastnosti pfi vysoké pevnosti, odolnost vzniku trhlin. Vysoka kvalita povrchu dratu a metalurgicka
G 895 M Mn4Ni2,5CrMo A5 14 % cro 45 Cistota. Zejména pro vyrobu jefabl a dopravnich prostfedki. Ocel S960QL (alform 960; Dillidur 960;
ER120S-G Kv 801 Mo E) 55 Weldox 960; XABO 960), S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S890MC (alform 900 M; Domex
Kv 47 ) /-50°C Ni 2 3’5 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), OX 1002. Ochranny plyn M2. Dodavéan & 1,0-1,2.
diamondspark 700 MC Rm 770 N/mm? C0,07 PInény, zcela uzavreny, bezesvy drat s naplni kovového prasku pro termomechanicky zpracované nebo
Re 690 N/mm? Si0,7 zuSlechténé a jemnozrnné oceli. Vyborné zapalovani a vynikajici podavaci vlastnosti. Extrémné nizky
*[x% A5 17 % Mn 1,6 |obsah vodiku ve svarovém kovu (H2<2 ml/100 g). Pro svafovani dili dopravnich prostfedkd, jefaba,
T69 6 Mn2NiCrMo M M 1 HS [, 130°J Jagec  |CrO35  [lodi, off-shore, tlakova potrubi. Oceli S5500-690Q, $550 QL-690QL, PS50Q-P690Q, PS50QL-P690QL,
E110T15-M21A8-KA-H4 kv 47 60c |Ni2 ASTM A 514 Gr. F, H, Q; A 709 Gr. 100 Type E, F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Ochranny plyn M21, M20.
Mo 0,3 Dodévan & 1,0-1,2.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté (plyn M21)|Fe zéklad
. 2
Bohler DMO-1G gem ié(()) ’\’\://::nnzz co,1 Pomédé&ny drat pro houzevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, &sti kotld, reaktord a rdznych
G MoSi AS 22 % Si0,6 konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3; Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle DIN 17
(]
ER705-A1 (ER80S-G) Wr.Nr. |ky 60 ) Mn1,1 [175; ASTPI:/I A335 (lsr. P1; A161-94 Gr. T1 g; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217 Gr.
1.5424 Kv 47 J /-40°C Mo 0,5 WC1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 0,8-1,0-1,2.
Bohler DCMS-IG z?nz_é:i)nll\l/mmz ;%’161 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, tlakovych nadob, reaktort a trubek, dale pro zuslechtitelné oceli
G CrMo1Si Re 355 N/mm? Mnll podobného sloZeni, nitridaéni a vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlindm. Ocel 1.7335
ER80S-G AS 20 % Criz 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12; 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6, 25CrMo4,
(] ’ . L

Wr.Nr. 1.7339 Ky 47 1 Mo 0,5 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler CM 2-1G po zihani €0,08

- Rm 550 N/mm? Si0,6 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, tlakovych nadob, reaktort a trubek, dale pro oceli zuslechtitelné a
G CrMo2Si Re 400 N/mm?  |Mn 0,95 |nitrida¢ni podobného slozeni. Oceli 1.7380 10CrMo9-10; ASTM A335 Gr. P22; 1.7379 G17CrMo9-10
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr2,6 A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr.1.7384 Kv 47 J Mo 1,0
Bohler DMV 83-1G po zihani ;%’%8 Pomédény drat pro svary kotld, tlakovych nadob a potrubi specialné z oceli 14MoV6-3. Schvéleno

] Rm 630 N/mm? Mn’O 9 v dlouhodobém rezimu do teplot 560°C. Velmi dobré poddvaci a svafovaci vlastnosti, houzevnaty svar
G MoVsi Re 550 N/mm? cro 415 odolny trhlindm s vysokymi dlouhodobymi hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 1.7715 14MoV6-3,
ER80S-G A5 18 % Mo 0.5 | 17733 24CrMoV5-5,1.7709 21CrMoV5-7, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706 G17CrMoV5-10, ASTM A389
Wr.Nr.: 1.5407 Kv 471 Vo 3;’ Gr.C23, C24; A405 Gr. P24; UNS 121610. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 1,2.
6 X po Zihani C0,08 Pomédény drat pro zarupevné oceli a oceli odolné stlacenému H: pro kotle, potrubi a zafizeni pro

Béhler CM 5-1G

- Rm 550 N/mm? Si0,4 zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C, Zarupevné oceli a odlitky podobného legovani a podobné
G CrMo5sSi Re 470 N/mm? Mn 0,5 zu$lechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mm?2. Velmi dobré podavaci a svafovaci vlastnosti. Ocel 1.7362
ER805-B6 A5 15 % Cr58  |X12CrMos, 1.7363 GX12CrMo5 ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5. Ochranny plyn M21.
Wr.Nr. 1.7373 Kv 47 Mo 0,6  |Dodavan & 1,2.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ
EN ISO 14343 (*17633)

min. mechanické
hodnoty pfi béiné

chemické
sloZzeni %

vlastnosti a pouziti

(v plynu M21)

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 14 K Si s?nztlsgi)nll\l/mmz ;%’%8 Masivni drat pro stejné a podobné nerezavéjici Cr oceli a odlitky, napf. 1.4006 X10Cr13, 1.4000 X6Cr13,
Gz13 Re 450 N/mm? MnIO 65 AISI 410, 420. Navar tésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych armatur, navar na nelegované a
ER410 (mod.) AS 15 % or 14’ nizkolegované oceli a odlitky pfi provoznich teplotach do 450°C. Tvrdost v nezihaném stavu 35 HRc.
Wr.Nr. 1.4009 Tvrdost0180 HB Ni 0.4 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2-1,6
Thermanit 13/04 Si po Zthani ., |co0s
Rm 800 N/mmz 50,8 Masivni drat pro Cr (Ni) oceli a odlitky, napf. 1.4002 X6CrAl13, 1.4313 (G)X5CrNi13-4, ACI Gr. CA 6NM.
G134 Re 680 N/mm Mn 0,7 k3 odol i vzniku k ich g ich trhli d Sthané
) AS 15 % cri3 Vysokd odolnost proti vzniku koroznich dnavovych trhlin. Tvrdost v neZihaném stavu 38 HRc.
ER410NiMo(mod.) Ky 50 J Nid7 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2
Wr.Nr. 1.4351 v : '
Tvrdost 250 HB Mo 0,5
Béhler SKWA-IG po Zihani €o,07
- Rm 500 N/mm? Si0,8 Masivni drat pro spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na odlitky,
GZ17Ti Re 300 N/mm? Mn 0,6 napf. 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTil7. Odolnost mofské vodé a zfedénym organickym a anorganickym
ER430(mod.) A5 20 % Cr17,5 |kyselindm. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2-1,6.
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost 130 HB  |Ti >8xC

. o 2

Thermanit JE-308L Si Rm >70 N/mmz €002y pasivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Svar houZevnaty aZ do
Re 350 N/mm Si0,9 o , P o L , . N

G199LSi A5 35 % Mn 1.7 -196°C, korozni odolnost odpovidd nizkouhlikovym i stabilizovanym 18/8 CrNi(N) typtm. Ocel 1.4301

ER308LSi Kv 75 | cr 20’ X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.

Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.

Bohler Q G 308LSi Rm 570 N/mm? C0,02 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Velmi dobré svafovaci

(dfive AWS ER308L Si) Re 350 N/mm? Si0,8 vlastnosti, dobrd houZevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta k typu Thermanit JE-308L Si.

G199LSi o nl, celi 1. rNil19-11, 1. rNil8-10, 1. rNi -10, 1. rNi18-8, 1.

i A5 35 % Mn 1,7 Oceli 1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4541
ER308LSi Kv 751 Cr 20 X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10 AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347;
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10,2 ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C nebo D. Ochranny plyn M12. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2

2

FOXcore 308L-T0 ﬁem ,:;8 s//::::z C0,03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi 18/8 oceli. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci vykon, minimalni

AS 35 % Sio,7 rozstik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelnd struska. Vyrazné zvysi
*T199LRM(C) 3 Ky 47 | ° Mn 1,5 |jakost a produktivitu v poloze PA, PB, sniZi naklady na ¢iSténi a moreni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.4311,
*E308LT0-4 / -1 Ky 32 J/-196°C Cr19,8 [1.4312,1.4541, 1.4546, 1.4550, AIS| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M21, C1.

(v plynu M21) Ni 10,5 Dodévan & 1,2-1,6.
FOXcore 308L-T1 Rm 520 N/mm? C0.03 PInény drét pro svary nerezavéjicich CrNi 18/8 oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci

Re 350 N/mm? P O’ - rutilové strusky mozno svatrovat vyssimi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani,

A5 35 % Mnll 5 minimalni rozsttik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym priavarem a nizsim vnesenym teplem,
*T199LPM(C)1 Kv 47 ) cro é samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi naklady na cisténi a moreni. Ocel
*E308LT1-4 /-1 Kv 32 J/-196°C Ni 16 5 |14301,1.4306, 1.4311,1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AlS| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.

Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14343 (*17633) hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit H-347 Si €0,06
) .
) gem i;(()) ’\’\://::nnzz i}lg’? 5 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel nap¥. 1.4550
G199 NbSi AS 30 % o 19'5 X6CrNiNb18-10 dle VATUV-Merkblatt 1000 pfidruzené oceli, AlSI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN,
ER347Si ’ s Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65) Ni 9,5
Nb >12xC
2
FOXcore 347-T0 E;" ;’gg ’\’]l//rr:gz ;%’%3 PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon
A5 30 % Mnll 4 odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym pravarem, struska
*T199NbR M (C) 3 Ky 47 | ’ or 19’ samoodstranitelnd. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi naklady na CiSténi a
*E347T0-4 /-1 Kv 32 J/-196°C Ni 104 moreni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304,
(v plynu M21) Nb + 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
FOXcore 347-T1 Rm 560 N/mm?  |C0,03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle
Re 380 N/mm? Si0,7 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat s vys$Simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné
A5 30 % Mn 1,4  |ovlddani, minimalni rozsttik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym prdvarem a niZzsim vnesenym
*T199NbPM(C)1 Kv 47 ) Cr19 teplem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizuje naklady na cisténi a
*E347T1-4/-1 Kv 32 J/-120°C Ni 10,4 |mofeni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AIS| 347, 321, 302, 304,
(v plynu M21) Nb + 304L, 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2.
Thermanit GE-316L Si €0,02
Rm 560 N/mm? Si0,8 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
G19123LSi Re 380 N/mm? Mn 1,7 odlitky. Korozni odolnost odpovidd stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym CrNiMo typim. Oceli
ER316LSi A5 35% Cr 18,8 |[skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316Cb, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M12, M13.
WFr.Nr. 1.4430 Kv 70 Ni 12,5 Dodavan ¢ 0,8’1,0’1,2’1,6.
Mo 2,8
BO 16LSi 2
ovl’ﬂer QG 316LSi . N CAO’O Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
(d¥ive AWS ER316L Si) Rm 560 N/mm Sio,8 X : P , . ) M . AN
Re 380 N/mm? Mn 1.7 odlitky. Velmi dobré svafovaci vlastnosti, dobra houzevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta
G19123LSi A5 35 % or 18,8 k typu Thermanit GE-316L Si. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym
ER316LSi Kv 70 J ? Ni 12’5 CrNiMo typtm. Oceli 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409; AISI 316L, 316Ti,
Wr.Nr. 1.4430 Mo 2’8 316Ch. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
FOXcore 316L-T0 Rm 520 N/mm? |C0,03
Re 350 N/mm? Sio,7 PInény drat pro nerezavéjici CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstik
A5 30 % Mn 1,5 a tvorba oxidU, jemny hladky svar s jistym pravarem, struska samo-odstranitelna. Vyrazné zvysi jakost a
*T19123LRM(C)3 Kv 47 ) Cr19 produktivitu v poloze PA a PB, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583,
*E316LT0-4/-1 Kv32J/-120°C  |Ni12 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén & 1,2-1,6.
(v plynu M21) Mo 2,7
2
FOXcore 316L-T1 E:‘ g;g S//::::Z (S:i%c;s PInény drat pro nerezavéjici CrNiMo oceli v nucenych polohdch. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
AS 30 % Mnll 5 moZno svarovat s vy$simi svarovacimi parametry vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a
*T19123LPM(C) 1 ° ’ tvorba oxidl, jemny hladky svar s jistym privarem a niz$im vnesenym teplem, samoodstranitelna
Kv 47 Cr19 , N . R Vv x .
*E316LT1-4 /-1 Kv 32 1/-120°C Ni12 struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu a snizi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel 1.4436, 1.4571,
(v plynu M21) Mo 2,7 1.4583, 1.4409, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.
Thermanit A-318 Si C40'05
Rm 600 N/mm? ilg,f 5 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a oceli na
) Re 390 N/mm? cr 19’ odlitky. Korozni odolnost odpovidd stejnym stabilizovanym CrNiMo typim.
G19 123 Nb Si ER318(mod.) |a5 30 % Ni12 Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 701 Mo 2.8 Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Nb >12xC
FOXcore 318-T0 2 €0,03
Rm 550 N/mm Si0,6 PInény drét pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
Re 390 N/mm? S - o | | s o X .
AS 25 % Mn 1,3  [minimalni rozstfik a tvorba oxidl, jemny hladky svar s jistym priivarem, samoodstranitelnd struska.
Ky 47 | v Cr 18,8 |Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a sniZi naklady na ¢iSténi a moreni. Oceli 1.4571,
*
T19123NbRM(C)3 kv32)/-1200c  |Ni122 [14580,1.4583, 14401, 1.4404, 1.4435,14436, 14437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 3161, 316Ti, 316Cb.
Mo 2,7 Ochranny plyn M21, C1. Dodévéan & 1,2-1,6.
(v plynu M21)
Nb +
FOXcore 318-T1 Rm 550 N/mm? ;(())’%3 PInény drét pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
Re 390 N/mm? Mn’l 3 rutilové strusky mozno svarovat s vy$Simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani,
A5 25 % cr 18’8 minimalni rozstfik a tvorba oxid, jemny hladky svar s jistym priivarem a nizsim vnesenym teplem,
*T19123NbP M (C) 1 Kv 47 Ni 12’2 samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi naklady na ¢isténi a moreni. Oceli
Kv 32 J/-120°C Mo 2’7 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437,1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti,
(v plynu M21) Nb + ! 316Ch. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,2.
Béhler ASN 5-1G (Si) , €0,02
ﬁem 288 s//::::z lsvllg’g 5 Masivni drat pro CrNiMo(N) nestabilizované i stabilizované nerezavéjici oceli s vy$simi naroky na
GZ18165NL A5 30 % cr 19’ odolnost korozi zejména v médiich s obsahem chldru a pro nemagnetické oceli. Napt. pro technologie
ER317L (mod.) Kv 65 J ? Ni172 |V papirenském, textilnim a celul6zovém primyslu, odsifovani spalin, morska zafizeni. Oceli 1.4429,
Wr.Nr. 1.4453 Kv 32 J/-196°C Mo 4,3 1.4436, 1.4438, 1.4439, skupina 1.4583. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
N 0,16
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 17
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ
EN ISO 14343 (*17633)

min. mechanické

hodnoty pti bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 20/25 Cu C,<O’025 Masivni drat pro nerezavéjici CrNiMoCu oceli a odlitky a jejich svary s nelegovanou a nizkolegovanou
Rm 550 N/mm? i}lg’g 5 oceli. Dobra korozni odolnost, odpovida stejné legovanym zakladnim materialim, odolnost korozi
G20255Cul Re 350 N/mm? cr 20’5 zejména v redukénich médiich. Druhové stejné oceli s vy$sim obsahem Mo jako 1.4505
ER385 A5 35% Ni 25' X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465
Wr.Nr. 1.4519 Kv 55 Mo 4.8 X1CrNiMoCuN25-25-2,1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a spoje s feritickymi ocelemi do S355J, UNS
Cu 1,:5 N08904, S31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Béhler CN 20/25 M-IG (Si) € <002y asivni drat, modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy&&im obsahem Mo napf. 1.4539 XINiCrMoCu25-20-
Rm 510 N/mm? i}IOIZ 7 5904L, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné
Re 320 N/mm? C nzo’ austeniticky svarovy kov, PREy 2 45, vysoka odolnost dulkové korozi a korozi pod napétim. Specialné
GZ20255CuNL A5 25% Nli’ 254 pro zafizeni pracujici s kyselinou fosfore¢nou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro
ER385 (mod.) Kv 551 Mo 6,2 zafizeni v papirenském primyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii,
Kv 32 J/-196°C Cu 1[% zaFl’z’en’i pro odsolovani morské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn Ar+20-30%He+max. 2%CO..
NO,12 Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Thermanit 22/09 C.0,0ZS
Rm 700 N/mm? IS\}I:’i’ 6 Masivni drat pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim
G2293NL Re 510 N/mm? cr 23’ v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost dulkové korozi. Ocel 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a
ER2209 A5 25% Ni O dalsi jakoz heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do S355J, 16Mo3 a ocelemi skupiny
WrNr. ~1.4462 kv 701 Mo3  |1-4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS 531803, $32205. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
NO,14
FOXcore 2209-T0 Rm 690 N/mm2 | 3003 A DR . P .
Re 450 N/mm? Si0,8 PInény dratipto.duplt?xnl 0C€:|I a plat.c.)vajnl. Vyﬂborne ovladani, vysolfy vylfon odtaverfl, mll:]lma}[r}l. rozstrik
AS 20 % Mn 9 a tvorba. O.X|du,Jemny hladky svafvs’ Jls’tym pruvsi\.rvervn,,samo?dsFranltevlna struska. Vyrazné zvysi jakost a
*T2293NLRM(C)3 Ky 47 | Cr 22,7 produkthltu’ v pc?loze PAa f’B, snlzl naklady na clstgnlla moreni. N?pr. 5)[’0 1'446,2’ .1.4362, apo.d.::,\ p.ro
*E2209T0-4/ -1 Kv 32 J/-40°C Ni 9 heterogenm spOJe’dupIexnlch ocelis nlelc,egovanyml, nizkolegovanymi, Zaropevnymi a austenitickymi
(v plynu M21) Mo 3,2 ocelemi. Ochranny plyn M21, C1. Dodévan @ 1,2.
NO,13
FOXcore 2209-T1 Rm 690 N/mm? (s:‘s(c))’g3 PInény drat pro svary duplexni oceli v nucenych polohdch. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
Re 450 N/mm? l\/lln b 9 moZno svarovat vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a
*T2293NLPM(C)1 A5 20 % cr 22’7 oxidace, jemny hladky svar, jisty pravar, niz$i vnesené teplo, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi
*T2293NLPC1 Kv 47 ) Ni 9 ’ jakost a produktivitu, snizi naklady na CiSténi a moreni. Napr. pro 1.4462, 1.4362, apod. a pro
*E2209T1-4 / -1 Kv 32 J/-46°C Mo 3.2 heterogenni spoje duplexnich oceli s ne- a nizkolegovanymi, Zaropevnymi a austenitickymi ocelemi.
(v plynu M21) N 0,1’3 Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @ 1,2.
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Si 0,3
E:‘ 228 S//::::ZZ (l\:/:nzé,E; Masivni drat pro svary a navar superduplexnich oceli. Velmi dobra odolnost dilkové korozi a korozi pod
G2594NL AS 25 % NiQ 5’ napétim, provozni teploty -50 aZ +220°C, zejimén:a Offshore.
ER2594 Kv 80 J Mo ’3,7 Oceli 1.4!’301, 1.4515, 1.4517, Sl:Ip’eI'dup|exnI oceli 100, SAF 25/07, FALC 100, NIROSTA® 4501.
Wr.Nr. ~1.4501 Kv 50 1/-46°C N 0,22 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Cu0,8
W 0,6
FOXcore 2594-T1 €0,03
Rm 760 N/mm? Si 0,7 PInény drat s rutilovou ndplni pro svary a navar superduplexnich oceli ve vSech polohach. Velmi dobra
Re 550 N/mm? Mn 0,9 odolnost dulkové korozi a korozi pod napétim, provozni teploty -50 aZz +240°C. Zejména pro Offshore,
T2594NLPM212 A5 18 % Cr25,3 |papirensky primysl, odsifovani. Oceli Zeron 100 (UNS $32760, 1.4501), SAF 2507 (UNS $32570, 1.4410),
T2594NLPC12 Kv 50 Ni 9,8 ASTM S32750, ASTM 32760 a dalsi podobné duplexni oceli, kombinace superduplexnich oceli
E2594T1-4 / E2594T1-1 Kv 32 J/-40°C Mo 3,7 |s austenitickymi ocelemi a nelegovanymi ocelemi. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan @ 1,2.
NO,23

Déle niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 759 a odpovidajici plnéné draty str. 21.

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Bohler CAT 430 L Ch-IG €0,02
Turdost Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svarovani a
GZ18L Nb <150 HB Mn 0,5 |[navafovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) = cris 1.4511. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0.
=1.4511 Nb <12xC
Bohler FA-IG R N/mm2 | C€0.06
R;n ?g(()) N//::$2 Si0,8 Nerezavéjici, do 1 150°C zaruvzdorny drat pro svary s dobrou odolnosti spalindm s obsahem siry. Spoje
G254 AS 20% Mn 0,8 |anavar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4340, 1.4347, 1.4821, AIS| 327, ASTM
- ’ Cr 26 A297HC. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2.
Thermanit 19/10 H (ATS 4) |g N/mm2 €005
Rren :EE:(()) Nj::::z Sio,3 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
G199H AS 35 9% Mn 1,8 |Ocel napf. 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
ER19-10H i Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodavén @ 1,0-1,2.
1.4948 Kv 70 Ni 9,3
FOXcore 308H-TO Rm 550 N/mm? C0.06 PInény drat pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
N ! minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samoodstranitelna.
TZ199 HRM213 Re 350 N/mm Si 0,6 . M Py .o P vewrw s v . v .
A5 25 % Mn 1.2 Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, snizi naklady na CiSténi a moreni. Svar Zarupevny
TZ199HRC13 Kv 321 i or 19’4 do 700°C, vysoka odolnost trhlinam za tepla, odolnost kiehnuti. Oceli napr. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878
E308HTO-4 (v plynu M21) Ni 10'1 X12CrNiTi18-9, 1.4940 X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AIS| 304H, 321H, 347H.
E308HTO-1 Py ! Ochranny plyn M21, C1. Dodévan @ 1,2.
FOXcore 308H-T1 Rm 550 N/mm?  |C0,05 PInény drat pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
) 7 moZno svarovat s vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstrik a
TZ199HP M211 Re 350 N/mm Si 0,6 . . " " . o cvys " . " , v e
o oxidace, jemny hladky svar, jisty privar, nizsi vnesené teplo, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi
TZ199HPC11 A5 25 % Mn12 | o e e . o : . :
Kv 32 J Crioa jakost a produktivitu, snizi naklady na CiSténi a moreni. Svar Zarupevny do 700°C, vysoka odolnost
E308HT1-4 (v plynu M21) Nii0q [|trhlindm za tepla, odolnost kfehnuti. Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940
E308HT1-1 i ' |X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AlSI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M21, C1. Doddvan @ 1,2.
Avesta 253 MA ické €0,07
;ympl(g;%hNo/?Tr]ﬁtzy Sil,6 V prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro ocel Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak
) Mn 0,6 153 MA (1.4818) apod. p¥i vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti horaka atd. Odolnost oxidaci do
Re 440 N/mm . L N M . ,
B AS 38 % Cr21 1150°C, odolnost trhlinam za tepla. Doporuceno svatovani pulsnim nebo sprchovym obloukem v Ar,
Ni 10 nebo smési s 30% He a 2,5% CO2. Dodavén & 0,8-1,0-1,2
Kv 130
N 0,15
Thermanit D Rm 550 N/mm? Cco,11 Stejné i podobné Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky, napf. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM
Re 350 N/mm? Si1,2 A297HF. Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
G2212H AS 30 % Mn 1,2 [Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m3 nad2gS/m?3
ER309(mod.) Ky 7010 Cr22 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 950°C  930°C 850°C
Wr.Nr. 1.4829 Ni 11 Redukéni zplodiny 900°C  850°C -
Thermanit C Si Modifikovand verze slitiny 310 s lep3imi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
) C0,13 jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AlSI 305, 310, 314, méné legované oceli jako 1.4821, 1.4828, houZevnaté
Rm 550 N/mm . S s v L . . . ) PR
Re 350 N/mm? Sil svary Cr oceli vétsi tloustky (v prosttedi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje
G 2520 Mn AS 25 % Mn 3,2 (provozni teplota max. 300°C). Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER310(mod.) Ky 80 ° Cr25 Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m?3
Wr.Nr. 1.4842 Ni 20,5 [Vzduch a oxidaéni zplodiny 1150°C 1100°C
Reduk¢ni zplodiny 1080°C 1040°C
Thermanit 2133 So Co,16 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a odlitky odoIné nauhlicujici atmosfére, specidlné svary odstredivé
Rm 600 N/mm? Si 0,25 litych trubek v petrochemickém primyslu s provozni teplotou az 1050°C. Ocel nap¥. Alloy 800, 800 H,
Re 400 N/mm?2 Mn 4,7 1.4859, 1.4876, 1.4958, 1.4959. Ochranny plyn M12, M13. Dod4véan @ 0,8-1,0-1,2.
GZ2133 MnNb A5 25 % Cr21,7 |Odolnost v horkém prostiedi: bez siry do 2gS/m?3
Wr.Nr. = 1.4850 Kv 501 Ni32,3 |Vzduch a oxidagni zplodiny ~ 1050°C  1000°C
Nb 1,2 Redukéni zplodiny 1000°C  950°C

Déle Bohler SKWA-IG str. 16, Thermanit X str. 20 a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 21.

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ

EN ISO 14343 (*17633) -A

min. mechanické

hodnoty pti bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit X Rm 600 N/mm? C0,08 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
) Sio,8 legované konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, pancéfovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn Re 370 N/mm L . i feritické ) . . L R
A5 35 % Mn 7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) Kv 100 1 Cr19 houZevnaté mezivrstvy navard. Odolnost opalu do 850°C, max. provozni teplota spoje ferit-austenit
Wr.Nr. 1.4370 Ni 9 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler Q G 307 C0.08 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
(d¥ive AWS ER307) Rm 600 N/mm? Si O’8 legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancérovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn Re 370 N/mm? Mn’7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houzevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) A5 35% Cr19 houZevnaté mezivrstvy navard. Ekonomickd varianta k typu Thermanit X. Odolnost opalu do 850°C,
WrNF. 1 23'70 Kv 100 Ni O max. provozni teplota spoje ferit-austenit 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21.
T Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
FOXcore 307-TO N PInény drat pro heterogenni spoje konstrukcnich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli
Rm 500 N/mm , . . . vs . K R . ,
Re 350 N/mm? Cco,1 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro zaruvzdorné oceli do 850°C, svary vytvrditelnych
A5 25 % Si0,7 manganovych oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, oceli houzevnatych za nizkych teplot
*T18 8 Mn R M (C) 3 Kv 47 | ’ Mn 6,5 s houZevnatymi austenity, pro ndvary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné
*E307T0-G (mod.) Kv 32 J /-100°C er 18,5 ov[adanl, vysoky vykon c?dtav’enl, mlnlme{Inl tv?rba}f?).(ldu a rozstr|k,Je.rr?ny hladky svar s jistym B
(v plynu M21) Ni 8,8 prdvarem, samoodstranitelna struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB a snizi
Py naklady na &isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan @ 1,2-1,6.
FOXcore 307-T1 PInény drat pro heterogenni spoje konstrukcnich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli
Rm 500 N/mm? co1 s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, pro zaruvzdorné oceli do 850°C, svary vytvrditelnych
Re 350 N/mm? Si O’8 manganovych oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, oceli houzevnatych za nizkych teplot
A5 25% Mn’6 3 s houZevnatymi austenity, pro navary a mezivrstvy. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné
*T188MnP M (C)2 Kv47) or 18,8 ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid( a rozsttik, jemny hladky svar s jistym
*E307T1-G (mod.) Kv 32 J /-100°C Ni O ! privarem, samoodstranitelna struska. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat i
(v plynu M21) v polohach s vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu a snizi
naklady na &isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavédn @ 1,2.
Thermanit 309L Si C0.03 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych plechd.
Rm 550 N/mm? Si 0’9 Nejrozsirenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312LSi Re 400 N/mm? Mn’2 zuslechtitelnych, nebo chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LSi A5 30 % Craa S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 55 Ni13 jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn M12, M13.
Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Bohler Q G 309LSi C0.03 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych plechd.
(d¥ive AWS ER309 L Si) Rm 550 N/mm? Si 0’9 Nejrozsifengjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312LSi Re 400 N/mm? MnIZ zuslechtitelnych, nebo chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LSi A5 30 % Craa S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zaropevnych
Wr.Nr 1'4332 Kv 55 Ni13 jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ekonomicka varianta k typu Thermanit
T Thermanit 309L Si. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
FOXcore 309L-TO Rm 520 N/mm? C003 PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Re 350 N/mm? Si 0’ 7 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zdrupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
A5 30 % Mn,l 4 austeniticko-feritické spoje parnich kotld a tlakovych nddob, 1. vrstva chemicky odolného platovéni.
*T2312LRM(C)3 Kv 47 ) cr 23’ Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid( a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
*E309LT0-4/-1 Kv 32 /-60°C Ni125 privarem, samoodstranitelnd struska. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu v poloze PA a PB, sniZi
(v plynu M21) ! naklady na &iténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6.
FOXcore 309L-T1 Rm 520 N/mm? PInény drét pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Re 350 N/mm? C0,03 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zdrupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
AS 35 % Sio,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotld a tlakovych nddob, 1. vrstva chemicky odolného platovéni.
*T2312LPM(C) 1 Kv 65 J ° Mn 1,4  |Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i v polohach s vy$simi svafovacimi parametry a
*E309LT1-4 / -1 Kv 32 J /-60°C Cr23 vyssi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi ndklady na ¢isténi a moreni. Vyborné ovladani,
(v plynu M21) Ni 12,5 |vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem,
Ply samoodstranitelna struska. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @ 0,9-1,2-1,6.
FOXcore 309LMo-TO ) PInény drét pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Rm 550 N/mm C0,03 , PR - AR - . “ X A ;
) R ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zdrupevnymi, pro pevnostni a zulechtitelné oceli,
Re 450 N/mm Si0,6 " . . . . | [ . . oo
A5 25 % Mn 1.4 austeniticko-feritické spoje parnich kotll a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
*T23122LRM(C)3 Ky 47 | v cr 23’ Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidl a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
*E309LMoTO0-4 (1) Kv 32 J /-60°C Ni12,5 pI:uvarem, sve?vmvoo’dstranvltellna strusk]a. Vyrazné zvysi jakost 'a E)rodukthltu. VBOIVOZV? PAa PB’, SnI’ZI
*(v plynu M21) Mo 2.7 ndaklady na Cisténi a moreni. Svar ma vysokou odolnost trhlindm za tepla i pfi vétSim promiseni.
! Ochranny plyn M21, C1. Dodévan @ 1,2-1,6.
FOXcore 309LMo-T1 PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Rm 550 N/mm? C0,03 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
Re 450 N/mm? Sio,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotll a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
A5 25% Mn 1,4  |Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i v polohach s vy$simi svafovacimi parametry a
*T23122LPM(Q)1 Kv 47 Cr23 vyssi rychlosti. Vyrazné zvysi jakost a produktivitu, snizi ndklady na ¢isténi a moreni. Vyborné ovladani,
*E309LMoT1-4/-1 Kv 32 ) /-60°C Ni 12,5 |vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem,
(v plynu M21) Mo 2,7  [samoodstranitelna struska. Svar ma vysokou odolnost trhlinam za tepla i pfi vétsim promiseni.
Ochranny plyn M21, C1. Dodévén & 0,9-1,2.
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? ;(())’155 Masivni drat pro svary s vysokou odolnosti trhlindm za tepla, dobrou houzevnatosti pFi vysoké mezi
G299 Re 500 N/mm? Mn’l 6 kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a odlitkd, nelegovanych a nizkolegovanych
ER312 A5 20 % cr 30’ oceli vys$si pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro heterogenni spoje
Wr.Nr. 1.4337 Kv 27 Ni 9 austenitickych oceli s feritickymi. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,0-1,2

Dale niklové typy UTP A 068 HH, Bohler Nibas 70/20-Mn FD, UTP A 6222Mo, B6hler Nibas 625 PW-FD str. 21.

Zmény vyhrazeny.
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MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 18274 *12153 hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 *A5.34 teploté Ni zaklad
utpP A 068, Hl‘! Rm 640 N/mm? C,<O’02 Vysoce zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli
(Thermanit Nicro 82) N Si<0,2 M . R vr . . : N . S
Re 380 N/mm Mn 3 houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zdrupevné heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A535% Cr20 svary CrNi odlitkl s vyssim obsahem uhliku a kombinace s jinymi ocelemi u petrochemickych zafizeni do
ER NiCr-3 Kv 160 J/ 20°C Nb 2.7 900°C. HouZevnaty svar odolny trhlinam, kiehnuti, Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym Sokim.
2.4806 Kv 80 J /-196°C Fe O’8 Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05 nebo I11. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
FOXcore Nicro 82-T0 C003 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
Rm 550 N/mm? Si 0’4 v polohach PA a PB. Vysoce jakostni svar na slitinach niklu, Zarupevnych a vysoce Zarupevnych ocelich,
Re 360 N/mm? Mn’3 ) zaruvzdornych ocelich a ocelich houZevnatych za nizkych teplot. Déle pro svary obtizné svafitelnych
*T Ni 6082 R M21 3 A522% or 19’5 oceli a spoje ruznych oceli mezi sebou. Spoje feritickych oceli s austenity pfi provoznich teplotach nad
*ENiCr3TO-4 Kv 135 J/20°C Nb 2 ’5 300°C nebo nasledném tepelném zpracovdni. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az +550°C.
Kv 321 /-196°C Fe <2’ V bezsirném prostfedi odolny opalu az do +1200°C. Odolny zkfehnuti, difuzi uhliku, termosokim,
B nerezavéjici, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
FOXcore Nicro 83-T0 Rm 600 N/mm? C0,03 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
Re 360 N/mm? Sio,3 v polohdch PA a PB. Vynikajici odolnost trhlinam za tepla. Svary a navary stejnych slitin na bazi niklu
) AS 27 9% Mn5,5 [2.4816 NiCri5Fe, 2.4817 LC-NiCr15Fe, Alloy 600, Alloy 600 L Alloy 800 (H), spoje uhlikovych oceli s CrNi
T "!' 6083 R M213 Kv 130 j/ 20°C Cr 19,7 |austenity, platovani na uhlikové oceli. Ddle pro spoje niklem legovanych oceli houzevnatych za nizkych
*ENiCr370-4 (mod.) Kv 32 /-196°C Nb 2,4 |teplot. Provozni teploty -196°C aZ +650°C, odolnost opalu aZ do +1200°C. Ochranny plyn M21.
Fe <2 Dodavan J 1,2.
Th it 62 <0,02
ermanit 625 Rm 740 N/mm? Re C. 0.0 Vysoce pevné a korozivzdorné slitiny, Ni oceli pro nizké teploty, heterogenni spoje austenit-ferit pfi
(UTP A 6222 Mo) 2 Si <0,2 , Y v , i . ., p D e,
460 N/mm cr22 vysoké teploté, Zaruvzdorné a korozivzdorné platovani. Vysoka mez pevnosti pfi teceni, pevnost a
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 30% Mo 9 houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost korozi, napétovym trhlinam, trhlinam za tepla,
ER NiCrMo-3 Kv 100 Nb35 oxidaci, opalu do 1 100°C v prostiedi bez siry, korozi pod napétim, vysokda mez Uinavy, namahani pfi
Wr.Nr. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Fol ! 600-800°C nutno zvazit. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodévén & 1,0-1,2-1,6.
FOXcore 625-T1 C0,05 PInény drat s obsahem rutilu pro vysoce jakostni spoje a navary ve vsech polohach. Pro Mo legované Ni
Rm 690 N/mm? Re [Si 0,4 slitiny jako Alloy 625 a Alloy 825, CrNiMo oceli s vy3sim obsahem Mo, Zarupevné, vysoce Zarupevné a
420 N/mm? A5 Mn 0,4 |Zaruvzdorné oceli, oceli houZevnaté za nizkych teplot a kombinace s nelegovanymi a nizkolegovanymi
*T Ni 6625 P M21 2 25% Cr21 ocelemi. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C aZ +550°C. S ohledem na vlastnosti slitiny neni
*ENiCrMo3T1-4 Kv 90J Mo 8,5 |vhodné pouZiti v rozsahu teplot 600-850°C. V bezsirném prostredi odolnost opalu do +1200°C. Svar
Kv 32 J /-196°C Nb 3,3 austeniticky, nerezavéjici, vysoka odolnost trhlinam za tepla, extrémni odolnost korozi pod napétim a
Fe <1 dulkové korozi, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Doddvan & 1,2.
UTP A 759 Rm 720 N/mm? C<0,01 |Ocelipro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napr. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
- - Re 450 N/mm? Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
SNi ?059 (NiCr23Mo16) A5 35% Cr22,5 |médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydridiim, horké znetisténé kyseliné sirové,
ER NiCrMo-13 Ky 10001 Mo 15,5 |[fosfore¢né, znecisténym oxidaénim minerdlnim kyselindm. Vysoka odolnost dalkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Fe<1 v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodéavén & 0,8-1,0-1,2-1,6
UTPA 776 €<0,01
Rm 750 N/mm? Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navarovani na
S Ni 6276 Re 450 N/mm? Crl6 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr15Mo16Fe6W4) |a5 309 Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf. lisovaci a protahovaci nastroje. Vynikajici
ER NiCrMo-4 Kv 90 JO V0,2 odolnost sirnym kyselindm pfi vy$3im obsahu chloridud a silné oxida¢nim roztok(m. Ochranny plyn Z-
Wr.Nr. 2.4886 W 3,5 ArHeHC-30/2/0,05. Dodéavan & 1,2.
Fe 6
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? ;i%’%z Spoje a navar obvyklych druh niklu v€. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? Mn d 3 tlakovych zasobnikd a aparatl v chemickém pramyslu, potravinafském primyslu, v energetice, vSude
ER Ni-1 A5 30% Fe <0’1 tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn |11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
Wr.Nr. 2.4155 Kv 160 Ti3 3’ Dodéavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTPASO M Rm 450 N/mm? Re ;?)0’302 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
) ) ) 300 N/mm? AS Mn,3 ) dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiall, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
SNi ‘_1060 (NiCu30Mn3Ti) 30% cu 29’ slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém pramyslu, stavba
ER NiCu-7 Ky ;01 Fel moftskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dilG. Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
Wr.Nr. 2.4377 Ti24 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 6225 Al €02
) 5105 Svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf. 2.4633
Rm 720 N/mm? Re |Cr 25 . . . : , ) e o
) ) 500 N/mm? A5 Ti015 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
S Ni 6025 (NiCr25Fel10AlY) o ¢ oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PouZiti nap¥.
ER NiCrFe-12 25% Zr 0,05 P . P ) p
Kv 50 J Al2 pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 fe 10 Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodévan & 1,2.
Y 0,08
UTP A 6170 Co C0,06
(Thermanit 617) Si<0,3
Rm 750 N/mm? Re |Cr 22 Svary vysoce Zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce Zarupevnych
SNi 6617 450 N/mm? A5 Mo 8,5 austenit( a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12Mo9) |30% Fel Zarupevnost do 1000°C, Zaruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, M12 (Ar+30%He+0,5%C02).
ER NiCrCoMo-1 Kv 1201 Co 11,5 |Dodavan < 1,0-1,2.
Wr.Nr. 2.4627 All
Ti0,4

Zmény vyhrazeny.
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MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINiKU

Typ min. mechanické chemické
EN ISO 18273 hodnoty pti bézné slosent % vlastnosti a pouziti
AWS A5.10 teploté °
. 2 ~
Union Al 99,5 2:1 Zg r’\\:;znTz Al >99,5 |Cisty a nizkolegovany hlinik, napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050A Al 99,5, AW-1070A Al 99,7,
S Al Z (A199,5) ER1100(mod.) | a5 259% jiné <0,5 |AW-1350E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,2.
’ * (]
Union AlMg3 Mg 3
Rm 180 N/mm?  [Mn 0,4 |Slitiny Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AlMg1(C), AW-6060 AlMgSi,
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? Cr<0,3 |AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mo¥ské vodé, barva podobnd anodicky oxidovanym slitinam.
_ A5 18% Ti <0,15 |[Ochranny plyn 11.Dodévén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zéklad
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? m g'; AlMg slitiny, napF. AW-5083 AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg5,
Re 125 N/mm? cro 1’5 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7A) A 16% Ti <015 |AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400. Odolnost moiské vodé. Ochranny plyn I1.
ER5183 0 " |Dodévan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zaklad
Union AlMg4,5MnZr mi ?)'573 AlMg slitiny, napf. AW-5083 AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg5,
Rm 275 N/mm? cro 1’5 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr) Re 125 N/mm? Ti <(’) 15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysokd odolnost vzniku trhlin za tepla.
ER5183(mod.) A5 16% / Pro svary komplikovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn I1.
od. Zr 0,15 (o
. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zaklad
Union AlMg5 Me 5 Slitiny Al s <5% M ¥. AW-5019 AlMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AIMgSi
Rm 235 N/mm?  [Mno0,3 |2 nYyAls <o5% Mg, napr. AW B2, AV B3, AW B, AV &1,
Re 110 N/mm? cr <0’3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454
S Al 5356 (AIMg5Cr(A) A 18% Ti-015 |AMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost moFské vodé. Ochranny plyn I1.
ER5356 ° . Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zaklad
Union AISi5 Rm 130 N/mm? sis Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rizné Al slitiny mezi sebou. Svafovani plamenem s tavidlem a
S Al 4043 A (AISi5 (A)) Re 700N/mm2 Al z3klad pajeni. §var nelze eloxovat. AW»’6060 AlMgSi, lA\{V—GOOSA AlSiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061
ER4043 A5 16% AlMg1SiCu, AC-45000. Ochranny plyn 11. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI
Typ min. mechanické |chemické
ISO 24373 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWSAS5.7 teploté Cu zaklad
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag 1 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hustéjsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? Mgn <02 struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Ni <0 3: prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stribro vSak omezuje lestitelnost. Predehfev nutny od 3 mm
ER Cu Tvrdost 60 HB ! tl. stény, (max. 600°C), ochranny plyn |1, I3 (Ar, Ar+He). Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
2
UTP A 381 Rm 200 N/mm 0.8 Pro bezkyslikovou méd', napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekut&jsi lazen, elektricka vodivost 15-20
Re 50 N/mm? Mn 0,25 . o . . M N .
S Cu 1898 (Cusnl) R S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody. Pfedehfev nutny od 3 mm tl.
. wn AS 30% 510,3 stény, (max. 600°C), ochranny plyn I1, I3 (Ar, Ar+He). Dodévéan & 1,0-1,2-1,6
ER Cu Tvrdost 60 HB Ni <0,3 Vs ) ! Yy piyn i, ! ) e
UTPA32 Rm 300 N/mm? 7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem, navar
Re 150 N/mm? P <03 na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
S Cu 5180 (CusSnéP) A5 20 % Fe <6 1 Ptedehfev nutny od tl. stény 10 mm 100-250°C. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost 80 HB ’ Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? sn12 Svary a navar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <035 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25% Fe <(’) 1 Odolnost mofrské vodé. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He). Pfedehtev nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB ! Dodéavan & 1,0-1,2-1,6.
Fontargen A 202 M Rm 350 N/mm? Si 2,9 Svary a ndvar slitin médi s kfemikem nebo manganem, napf. CuSi2Mn,CuSi3Mn,CuMn2, CuMn5, se
Fontargen CuSi3 Re 120 N/mm? Sn0,1 zinkem (mosaz), se zinkem, cinem a olovem (Cerveny bronz). MIG péjeni pozinkovanych ocelovych
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) Kv 60)J Zn0,1 plechl. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11, M12, M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
u R ustavin A5 40 % Mn 1,2 [Fontargen CuSi3 je varianta pro MIG péjeni tenkych pozinkovanych plechl, dodavéan primér 0,8 na
ER CuSi-A
Tvrdost 80 HB Fe 0,2 civce D200-5 kg.
Fontargen A 2115/8 M Rm 380 N/mm? Al. 8
Re 200 N/mm? ::l/:r?bsz Svary a ndvary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specialni
S Cu 6100 (CuAl8) A5 40 % Fe O 2’ mosazi), Platovani na litinu a ocel. MIG pdjeni pozinkovanych a pohlinikovanych plechd. Teplota taveni
ER CuAl-A 1 Kv 100 J Sio ’1 1030-1040°C. Ochranny plyn 11. Dodévén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Tvrdost 100 HB !
Zn0,1
2
Fontargen A 216 M ﬁem i;g s//::::z Al8 Svary a ndvary slitin viceprvkovych hlinikovych bronzd, navafovani na ocel a méd, spoje mezi oceli a
SCu6327 AS 30 % Ni 2 hlinikovymi bronzy vé. viceprvkovych, MIG pajeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli. Odolnost
(CuAIBNi2Fe2Mn2) |y 70 v Mn 1,8 [morské vodé, korozi, opotiebeni, kavitaci, erozi. Napf. pro lodni dily, strojni dily, aparaty, dily cerpadel,
ERCuNiAI Tvrdost 140 HB Fe1,8 zdsobniky na potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm? Al 7,5 Svary a ndvar viceprvkovych hlinikovych bronzi, zejména s vysokym obsahem Mn, platovani oceli,
Re 400 N/mm? Mn 13 litiny, heterogenni spoje rtiznych kov(. Dobré kluzné vlastnosti, odolnost morské vodé a kavitaci. Napf.
SCu 6338 (CuMnlSAI7) A5 20 % Fe 2,5 pro lodni Srouby, vodni turbiny, armatury, Soupatka, ventily, htidele, loZiska, nastroje pro tazeni.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220HB  [Ni 2,5 Teplota taveni 945-985°C. Ochranny plyn I1. Dodévan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 387 2 Re |€ <005
28103,\‘6/(:“'\:421/_\2 Re Mn 0,8  [Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dild,
S Cu 7158 CuNi30Mn1FeTi  |309 Ni 30 odsolovacich zatizeni a v Off-shore primyslu. Odolnost korozi a mofské vodé.
ER CuNi Tvr;ost 120 HB Fe 0,6 Napt. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Ti <0,05
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 22
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MIG/MAG DRATY A PLNENE DRATY PRO LITINU
Typ min. mechanické L,
EN ISO 1071 hodnoty pti bézné zll:)ezg?l;e vlastnosti a pouziti
DIN 8573 teploté °
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? E/I(r)é 5 MAG drat pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
) Re 300 N/mm? Ni 55’ ocelemi, médi a slitinami niklu. ZvIast pro konstrukéni svary odstredivé litych duktilnich trubek a pfirub,
S C NiFe-2 A5 25% Tios nastroje, armatury, Cerpadla. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny tfiskové. Svafovani za studena,
- Tvrdost 200 HB Fe Z,éklad event. s lehkym predehfevem. Doporucen pulsni oblouk, ochranny plyn M12. Dodavan & 0.8-1,0-1,2,
2
SK FNM4-G ;%’ 75 PInény drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro navary.
! Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektroddm. Austeniticky svar s vysokou
_ Tvrdost 140 HB Mn 3,5 , M , - M . , . . .
] Fe 30 pevnosti a taZznosti, dobre tfiskové obrobitelny. Dobra ovladatelnost, snadno odstranitelna struska.
= MF NiFe-2-S Ni zaklad Svafovani za studena, event. s lehkym pfedehfevem. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
SK FN-G cl1
Sio,4 PInény drat MAG pro opravy a navar rGznych druhd litiny. Austeniticky svar vysoké pevnosti, tfiskové
_ Tvrdost 200 HB Mn 1,8 |obrobitelny. Svafovani za studena, event. s lehkym predehfevem. Ochranny plyn M13 nebo I1.
MF NiFe-1-S Fe 45 Dodéavan & 1,2-1,6
Ni zéklad

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
Bohler SKWAM-IG 350 HB (5:%26 Drat pro navary podobnych 13-18 % Cr oceli a navar nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Odolnost
I\/IInIOE;S korozi ve vodé, pare, morské vodé, ziedénych organickych kyselinach. Navar napf. parnich, vodnich a
EN ISO 14343 1. vrstva dle zakl. or 17’ plynovych armatur s provozni teplotou do 500°C. E)éle navary v uvedeném korozivnim prostredi, které
GZ17 Mo materialu Mo 1.1 jsou zaroven opotiebovavané otérem a teplotou. Zaruvzdornost do 900°C. Ochranny plyn M12, M13.
400-500 HB 7 Dodévan & 1,2-1,6.
Ni 0,4
UTP A DUR 250 €03
Sio,3 Drat pro houZevnaté, dobie obrobitelné navary. Napr. pro vyplné na nelegované a nizkolegované oceli,
MSG 1-GZ-250 250 HB Mn 1 kolejnice, kfiZeni, vodici listy, ob&Zna kola, jefabova kola, htidele, spojky, ¢asti prevodd, dily stavebnich
SZ Fel Cr1 a zemédélskych stroji. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti0,2
SK 350-G €0,35
Si0,4 PInény drat pro stfedné tvrdy navar ve vodorovné i svislé poloze. Dobra odolnost Unavé materialu a
330 HB Mn 1,5 opotiebeni vymackanim. Napf. pro kluzné dily, ozubena kola, spojky, valce a kladky, htidele, pouzdra
MF 1-GF-350-GP Cr1,8 atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén & 1,2-1,6-2,4
Mo 0,5
UTP AF ROBOTIC 351B &0’265 PInény, bezesvy, pomédény drat s bazickou ndplni pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v
R n ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, predurcéen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375HB Si06 robotizované navarovani. Odolnost opotrebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel ('\:/:031 past, ozubena kola. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6
UTP AF ROBOTIC 352 C0,25 PInény, bezedvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
Mn 1,75 |vochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, preduréen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375HB Si 0,55 robotizované navarovani. Odolnost opotiebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel Cr1,7 pdst, ozubena kola. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
UTP A DUR 350 co7
450 HB Sio,3 Drét pro houZevnaté ndvary namahané kromé tlaku a razd jiz i otérem. Pro pojezdova Ustroji pasovych
2ihdni 200 HB Mn 2 vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici listy, Fetézova kola, razniky. Ochranny plyn M12, M13, M21.
MSG 2-GZ-400 kaleni 62 HRc cri Dodavan & 1,2-1,6.
Ti 0,2
UTP AF ROBOTIC 405 €ol PInény, bezesvy, pomédény drat s naplini kovového prasku (405) nebo s bazickou naplni (405 B) pro
UTP AF ROBOTIC 405 B Mn 1,5 N P . Yy , . v p o .
37-42 HRe 06 nzvavarO\V/anl ve vodorovnéi swslle poloze v ochr’anne zjtmlos’fere. \v/ybornz? svarovﬂaa a p?davaC| vlastnosti,
MSG5-GF-40-P Cr 5’ 5 preduréen pro automatizované a robotizované navarovani. Napf. pro dily strojli pro pfesun hornin,
TFe7 Mo 6,9 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavéan & 1,2-1,6.
UTP AF ROBOTIC 453 €025 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéani ve vodorovné i svislé poloze
Mn 10 v ochranné atmosféfe. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, pfedurcen pro automatizované a
MSG3-GF-45-ST 42-47 HRe S04 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, otéru a vysoké teploté. Napf. pro dily strojd pro presun
TFe3 3054 0 hornin, pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodévan & 1,2-1,6
UTP AF ROBOTIC 503 €0,25
Mn 0,8 |[PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
Sio,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG3-GF-50-ST 47-52 HRe Cr5 robotizované navarovani. Odolnost metalické mu opotiebeni a otéru do 550°C. Néstroje pro praci za
TFe8 Mo 3,5 [tepla, vysekavaci a stfizné ndstroje, valce, extrudery. Ochranny plyn M21. Doddvan & 1,2-1,6.
Ti 0,25
UTP A DUR 600 54-60 HRc Co0,5 Drét pro navar odolny otéru, tlaku, rdzim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Zemni a
S s Si3 stavebni stroje, hrany IZic bagr(, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtici ¢elisti, kuZele, mlatici
MSG 6-GZ-60-S Zihani 250 HB Mn 0.5 ligty. kladivové mivny. Fezné h lochy nastroii tFihani. tvafeni K&vani. taseni plech
. , y, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojd pro stiihani, tvareni, vysekdvani, tazeni plechd,
SZFe8 kaleni 62 HRc Cr9,5 opravy i novou vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 23
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

tvrdosti 63 HRc pfi

Cr21

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP AF ROBOTIC 600 C0,45 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéani ve vodorovné i svislé poloze
Si3 v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG6-GF-60-GP >7-60 HRc Mn 0,4 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, razim a otéru. Stfizné nastroje, drtici Celisti, mleci desky,
TFe8 Cr9 apod. Ochranny plyn M21. Dodévan & 1,2-1,6.
SK 600-G €05
i}“: 16 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
57-62 HRc ’ opotiebeni tfenim a otérem pfi dobré houZevnatosti. Pouziti napt. pro bagrové zuby, ¢erpadla pisku a
MF 6-GF-60-GP ;\:/II’OGO 35 Stérku, transportni Fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti0,9
3:: zi :g:g::g gggB ;\:/I?wli 5 Plnérl\'/, k?e%eévv, pomédér.w d.ré’t s naplni kovovéhq prasku (,6306) r)ebo s, bazivckou r\éplnl’ (,606’B) pro
57-62 HRc Sio 6’ navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovoaa a podavaci vlastnosti,
MSG6-GF-60-GP Cr6’ pFe.durEerj pro autotnatizqvané a robotizoyané navaF’ovéni. Napft. pro’dfly strojl pro presun hornin,
T Fe6 Mo 0,5 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,2-1,6.
UTP A DUR 650 €036
Si1,1 Drét pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar nastroju z oceli
Mn 0,4 podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odoldva opotrebeni otérem a razy. Napfr.
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRc Cr5,2 ndstroje na tlakové liti, kovaci zapustky, ntzky pro stfihdni za tepla, ostfihovadla, péchovadla, valce,
SZFe8 Mo 1,4 |[trny, ddle napf. podbijee prazct, vrtaci kladiva, drzaky sekaél, pracovnich ploch zafizeni pro Gpravu
V0,3 kameniva, lisovaci formy na brusivo atd. Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodédvan & 1,0-1,2-1,6.
W13
SK 650-G €045
32’8 9 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
57-62 HRc Crs _r; opotiebeni tfenim a otérem pfi mirném az stfednim razovém zatiZeni. PouZiti napr. pro zapustky,
ME 3-GF-60-GT Mo ’1 4 odira]jl'tfl'se kovové dily, razové vrtaky atd., nastroje pro drceni odpadu. Ochranny plyn M21, C1.
v 0,5’ Dodéavan & 1,2-1,6-2,4.
W16
UTP AF ROBOTIC 603 €05
Zlg 11 PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze
v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddavaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG3-GF-60-GPZ >7-62 HRe crs,5 robotizované navarovani. Odolnost otéru a rdzim do 550°C. Nap¥. pro drtici kladiva, bagrové lzZice,
TFe8 \l\//lg ;’3 stfizné ndstroje pro prdci za studena i za tepla. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
W13
SK AP-O 205 HB Cc0,37 PInény drat s vlastni ochranou pro navar manganové i uhlikové oceli. Odolnost opotifebeni pfi znaéném
v Si0,4 tlaku, razech, valeni. Vyssi otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni, vénce
MF 7-GF-250-KP po zpevnen! Mn 16 rotacnich peci, zvony vysokych peci, zuby bagrd, drtice strusky, rozmélfiovaci mlyny.
TZFe9 S0-55HRC 161128 |Doddvén @ 1,2-1,6-2,4-2,8.
SK 797-G €09
185 HB Sio,3 PInény drét pro ndavar manganové i uhlikové oceli v ochranné atmosfére. Opravy odlitk(i z manganové
po zpevnéni Mn 14,5 |oceli, navar drticich vélca, kladiv, kolejového svriku. Vysoka houzevnatost navaru. Ochranny plyn M21.
MF 7-GF-200-KP 48-53 HRc Ni 2 Dodévén & 1,2-1,6.
Mo 0,5
SK 258 TiC-0 ;Il’g 9 PInény drét s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakdim a razam.
karbidy ve svaru |Si 8 2’ szok\'/m ?FedehFev’em Izne df)sé hnoutlstruktury Pez tvrﬂhlin. !Jvrﬂtici valce a’ kIa-diva,vkovreéIfy, trans-r:)ortnl' ‘
MF 6-GF-60-GP turdosti 58 HRe  |cr 6, 1 snevk’\v/, Sa’CI dopravniky, rdzné pracovn'|l plochy mllchalcu, drtICl:I, stavebnich i ’zemedelskych strojd. Velmi
TZFe8 Mo 1 4 rozs[relny typ pro renovace technologii pro drceni a Upravu vapence a pro vyrobu cementu.
Ti 5,5’ Dodéavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
UTP AF ROBOTIC 6011 €03
Mn 1,1  [PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéani ve vodorovné i svislé poloze
Sio,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG10-GF-65-GP 62-67 HRe Cr0,3 robotizované navarovani. Odolnost smirkovému opotrebeni piskem a mineraly. DdIni, Zelezarenské,
TFel3 Ni 1,5 zemédélské a stavebni stroje, misi¢e, Cerpadla cementu, atd. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
B4,8
SK 255-0 C4,2
SK 866-0 karbidy ve svaru Mn 0,7 Plnévn{{ drétvs vlastrln' ochranolu pro navafova’m’ dild oPotFebc?\févan{/ch oltérem pFl ’ml'rnéj§|'ch razech. )
ME 10-GE-60-G tvrdosti 60 HRc Sil PouZiti pro sne:kave dopravnlk}/, ’bagrove zuby, korecky, saci cerpaldla leSkLVJ, misici I?paltky, briketovaci
T7Fe14 Cr26,5 |lisy, peletovaci valce atd. Dodavan & 1,2-1,6. Jako & 2,4-2,8 je drat vyrabén s ozna¢enim SK 866-0.
B0,5
SKA43-0 €56 PInény drét s vlastni ochranou pro navar dilG silné opotifebovavanych otérem pfi stiednich razech az do
karbidy ve svaru Mn 02 teplot 450°C. PoutZiti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtice strusky, vyhrnovace popela, drtici
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc Si1,3 vélce, mlatici listy, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagrd, piskové tryskace, noze srovnavacich
TZFel5 Erbzg’g pasd, michale. Dodavan & 1,6-2,4-2,8.
SK A 45-0 €53
karbidy ve svaru 2?8’(;’2 PInény drét s vlastni ochranou pro navarovani dili extrémné opotfebovavanych otérem a erozi pfi

mirnych razech. PouZziti do teplot 600°C, ndvar je dostatec¢né odolny i korozi. Pro dily stroji pro Upravu
a transport zeminy, cementu, cihlafské hmoty, pro tlaéné sneky, drtici hvézdice a rosty sintrovacich

MF10-GF-65-GT o .
TZFe16 Z(S)g"g gg :Ez pri :l/l;:’s zartizeni, vyhrnovaci $Sneky horkého popela, skrabdky kolovych mlynd, briketovaci lisy, zafizeni pro
W19 vymyvani hornin, dily sacich bagrd, drtice slinku, zvony vysokych peci atd. Dodavdn & 1,6-2,4-2,8.
V1
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 24
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
C1,85
vysoky podil Mn 0,5
. b Sio,8 PInény drét s vlastni ochranou (O) nebo MAG (G) pro navar odolny extrémné silné abrazi a erozi,
jemnych karbo- . Y o~ Tx . Y - - . M . M
boridd a boridd Cr9,3 teplotam az 650°C. Téchto vlastnosti je dosazeno jiz v 1. vrstvé. Casti stroji pro prepravu hornin, napf.
SK ABRA-MAX O/G homogenné Mo 3,6 |zuby a dasné korecek, rypadel a dalsi, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot, zejména cementu,
rozptylenych v Nb 5,5 vrtaky, $neky, drtici desky, zuby a vélce, ventilatorova kola. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
. V2 Ochranny plyn u MAG navarovani M13 (ArO.).
matrici 70 HRc
w44
B3,2
SK 900-0 matrice 63 HRc karbidy  [PInény drét s vlastni ochranou pro navarovani dilt extrémné opotfebovavanych otérem pfi malych
karbidy W Wv Fe razech a tlaku. Napt. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni vrtaky, korunky, mleci desky, ryhovaci
MF 21-GF-65-G a# 2500 HV matrici |a hloubici frézy atd. Dodavén & 1,6-2,0-2,4
SK 900 Ni-G matrice 46 HRc karbidy  [PInény drat MAG pro névar dilG extrémné opotiebovavanych otérem. Fosfatové doly, cihlaFsky a
karbidy W W, CrNiB |keramicky primysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dfevatsky priimysl, noze a drtice.
MF 22-GF-45-G a7z 2500 HV matrice  |Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O,). Dodavan & 1,6.

Dale Thermanit X a Thermanit 30/10 str. 20, niklové str. 21 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové str. 22 (zejména UTP A 34 N) a kobaltové (SK Stelkay) str. 26

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENiI — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
D 8- . Cc0,10
SKD&G ;;]\;anrl,ié_:i?m Si 0,50 PInény drat MAG pro navar odolny opotiebeni kov-kov, dobré fezné vlastnosti za studena i za tepla.
, Mn 1,10 |[PouZiti do 550°C, dobrd odolnost tepelnym zméndm. Nastroje pro stfihdni za studena, vysekavani za
kaleni 38 HRc P S . . . fetive g e o
ME 3-GF-40-T popoUténi Cr2,40 tevy’JIa, stiraci platky, thIacne trysky, zaE)u,stky, matrice, trny, razniky, vodici listy valcl za tepla, vackové
W 3,80 htidele, atd. Ochranny plyn M 13. Dodévédn & 1,2-1,6
40-43 HRc
V0,60
UTPA73G2 navar 53-58 HRc C40,35 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotiebeni otérem a tlakem pfi
Sio,3 M L TR . S . P .
Zihdni 235 HB Mn 1.2 mensich razech. Dulciky, upinaci hroty, Celisti svéraka, vodici kolejnice, ryci, hoblovaci, upichovaci
MSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc cry ’ nastroje, smykadla, kovaci zdpustky, posuvné €elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlacnych lisQ, stiraci listy,
SZFe8 popousténi Mo 2 rovnaci valce, valcovaci trny, vysekavaci noze na plech, atd. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1.
53 HRc X Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
TiO,3
UTPA73G3 navar 42-46 HRc (5:%255
Zihani 230 HB l\/IInIO 7 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotrebeni, vysoka
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc crs ! houZevnatost. Napt. zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty,
SZFe3 popousténi Mo 4 ostfihovaci noze. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
45 HRc Ti0,6
UTPA73G4 navar 38-42 HRc C 0,1
Zihani 230 HB Si0,4 Drat pro néstroje pracujici za tepla. Odolnost raztim, tlaku, otéru pfi vyssi teploté, vysokd houZzevnatost.
MSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Mn 0,6 Kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, valce, ostfihovaci noZe, hnaci Ctyrlistky,
SZFe3 popousténi Cr6,5 platovani membranovych stén. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
42 HRc Mo 3,3
UTP A 702 CAO,OZ
. S10,2 Drét pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena. Opravy
navar 32-35HRc  |Mn 0,6 M P P . Lo . s v avr y A .
Do vytvrzeni Ni 18 opotrebgnl i noya vyroba navarvem nal m?nejall(os.tr.u nosi¢. Navar dobre tfiskové obroblt.ellny, p’o
MSG 3-GZ-350 T 3-4 h/480°C Co12 v.ytvrze’nl )/ysolfa oq?lnost op'otrlebenl. \'/lyborrl\a slljnna pro forr’ny nva p!asty avforr’mf navljlllrull(. Déle pro
SZFe5 50-54 HRc Mo 4 |I50\{a(’2I nastrOJe,’nuzky pro silné materidly, nastrOer ;?ro tazeni, razeni, ohrarnovani, stfihani za tepla,
TiLe kovani. Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Al0,1
UTP A 696 c1
ndvar 60-64 HRc  [Si 0,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici viastnostem rychlofeznych oceli. Odolnost
Zihani 250 HB Mn 0,2 |otéru, tlaku, razim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy
MSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cra opotrebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy, protahovdaky, kruhové noze,
SZFe4 popousténi Mo 8,5 |stFizné nastroje pro automobilovy prdmysl. Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
62-66 HRc W18 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,2
V2
SK Tool Alloy C-G po navareni C0,05
190 HB Sio,3
po zpevnéni Mn 1 PInény drét pro austeniticky navar typu Hastelloy C zpevriujici za studena, s vysokou odolnosti tlaku,
300-400 HB Cri6 raztim, korozi, tepelnym Soktm, velmi vysokd odolnost oxidaci, pouZiti do teplot 1100°C. Néstroje
ME 23-GF-200-CKZ Mo 16 pracujici za vysokych teplot jako noZe pro stfihani, voditka pro valcovani, rovnaci stolice, Snekové lisy,
200 HB / 425°C w4 kovadla, protahovaci trny atd. Ochranny plyn M 13, M21, 11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
190 HB / 650°C Fe7
180 HB / 760°C Ni zaklad

Zmény vyhrazeny.
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — NASTROJOVE SLITINY

Typ
DIN 8555
EN 14700

tvrdost

chemické
slozeni %
Fe zaklad

vlastnosti a pouziti

SK U 520 Co-G

MF 22-GF-200-TZ

po navareni
190 HB

Po zpevnéni
300-400 HB

C0,02
Sio,3
Mn 0,5
Cr19

Co 18
Ti2,7

Al 1,4

Fe 2

Ni zéklad

PInény drét, superslitina s vysokym obsahem kobaltu speciadlné ur¢ena pro navar GFM kovatek a dalsich
extrémné zatéZovanych néstrojd pracujicich pfi vysokych teplotach.
Ochranny plyn M 13, M21, 11. Dodavan & 1,6-2,4.

MF 23-GF-200-CKZ

Dale Thermanit 30/10 str. 20, niklové str. 21 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové str. 22 (zejména UTP A 34 N) a kobaltové (SK Stelkay) v dalsi tabulce

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Co zaklad
SK STELKAY 21-G €0,27
12 .
IS\}Inll 0 PInény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, termosoklim, tlaku a
32 HRe or 28’ raztim, korozi, vysoké teploté az 900°C. Pro trysky extruder(, nastroje pracujici za tepla, injektory
MF 20-GF-300-CTZ Ni24 turbin, ventilova sedla a kuZelky, obézné a tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych
ERC CoCr-E Mo ’5 0 armatur a ¢erpadel. Ochranny plyn M 13, I11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Fe 3,5
SK STELKAY 6-G ;2’35 PInény drat pro navar v ochranném plynu. Dobra odolnost otéru, vysoka odolnost erozi, kavitaci, korozi,
MnIO 3 tlaku a razam, vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C,
ME 20-GF-40-CTZ 40 HRc or 30’ odolnost prudkym tepelnym zménam. Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motord, tésnici plochy
ERC CoCr-A W42 vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, trysky $nekovych lisi, noZe pro stfihani bloki,
Fe 3’ ptedvalka, kulatiny, éasti mlynG. Ochranny plyn M 13, I1. Doddvan & 1,2-1,6-2,4
SK STELKAY 12-G €1,15
Si1,8 PInény drat pro navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
48 HRe Mn 0,9 az 900°C. Nap¥. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, navar nastroji pro opracovani
MF 20-GF-50-CSTZ Cr28,8 |dfeva, papiru, palstQ, nastroji pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych nastroji pro préci za tepla bez
ERC CoCr-B W 6,5 termo3ok(. Ochranny plyn M 13, I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
Fe 3
SK STELKAY 1-G €23
ilr::,g 3 PInény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, otéru, oxidaci,
MF 20-GF-55-CTZ 54 HRc cr 26,5 korozi, vysokym teplotam. PouZziti pro dily mlynd, lisG na palmovy olej, extruder( na plasty,
ERC CoCr-C W 11:5 gumarenskych zafizeni, pro misici lopatky, $krabaky, atd. Ochranny plyn M 13, 11. Dodévén & 1,2-1,6.
Fe 3

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELi PLAMENEM

Kv 471/-50°C

Typ min. mechanické |chemické
EN 12536: hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.2-07: teploté Fe zaklad

= 2
BShler BW XII E;n gig IT//rr:nn:Z ;%’115 Pomédény drat pro vysoce jakostni svary. Husté&jsi snadno ovladatelna svarova lazen, odolnd prehrati,
ol AS 14 % Mn,l 1 dobré preklenuti mezery. Parni kotle a zasobniky z oceli do S275JR, kotlové plechy do P265GH. Ocel

0 ) s

R60-G Ky 47 | Ni 0,45 S235JR-S275JR, P275GH, L235-290NB. Dodéavén & 2,0-2,5-3,0.

= 2
BShler DMO E;n ggg IT//rr:nn:Z ;(())’1125 Pomédény drat zejména pro svary trubek pfi vysokych poZadavcich na jakost.
o AS 22 % Mn,l Pro teploty v dlouhodobém reZimu do +500°C. Husté&;jsi lazen bez rozsttiku a poru.

0 s

R60-G ‘v 39 Mo 0,5 Ocel 16Mo3, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod. Dodavén & 2,0-2,5-3,2-4,0.
WIG DRATY PRO NELEGOVANE OCELI
Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 636-A hodnoty pti bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.18 teploté Fe zaklad

o 2
Bbhler EMK 6 ﬁ:‘ 2(2)8 :\\://::2 €008 Univerzalné pouZitelny pomédény WIG drat pro svary z nelegovanych oceli, v¢. jemnozrnnych.

) A5 20 % Si 0’9 Pfechod svarového kovu bez rozstfiku. Drat je uréen pro spojovaci svary pfi vyrobé kotl(, zasobnikl a
W42 5 W3sil Ky 180; Mn’l 45 rGznych konstrukci, je urcen i pro svarovani kyslikovych zafizeni (HIC-Test nach NACE TM-02-84), k
ER70S-6 4 i ici - AVa -2 0-2 .4-
Kv 47 J/-50°C dispozici hodnoty pro SSC- Test. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Béhler EML5 Rm 530 N/mm?
2
) i: gg(i/N/mm ;(())’16 Pomédény drat zejména pro tenké plechy, trubky a kofenové svary nelegovanych oceli, vhodny i pro

W46 5 W2Si ° ! nasledné zinkované ¢i emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

ER80S-G(A1)

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Bohler Ni 1-1G Rm 550 N/mm? | .
2 )
) ig ig(i/N/mm Sio,7 Svarovani oceli vyssi pevnosti a oceli houZzevnatych do -50°C. PouZiti napf. u Offshore zafizeni a pfi

W46 5 W3Nil Ky 150; Mn 1,4 |svafovani oceli s vy$Simi ndroky na houZevnatost. Dodévan & 2,0-2 4.
ER80S-Ni1 (mod.) .

kv 471 /s0°c M09

. i R N 2
Bohler 2,5 Ni-IG R;n ié’g N//::::Z C0,08 Svarovani niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot,
] A5 20 % Si0,6 zejména pro tenké plechy a kofenové svary. Ocel 12Nil4, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-

W46 8 WZNIZ Ky 200; Mn 1 P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1.
ER80S-Ni2 Kv 47 1 /-80°C Ni 2,4 Dodavan & 2,0-2,4-3,2.
Béhler NiMo 1-1G Rm 640 N/mm?  |C0,08 Svafovani oceli vysoké pevnosti a zuslechténych jemnozrnnych oceli. Vysokd houzevnatost a odolnost

Re 550 N/mm? Si0,6 vzniku trhlin, vyborné vlastnosti za nizkych teplot a nizky obsah vodiku. Oceli napt. S460N, S460M,
W 55 6 11 Mn3NilMo A5 18 % Mn 1,8 [S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-S550QL, S460QL1-5S550QL1, P460N, PA60NH, P460NL1,
ER90S-G Kv 140 Mo 0,3 [P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB, alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500

Kv 47 ) /-60°C Ni 0,9 QL1, aldur 550 Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4. Dodavan & 2,4.
Bohler NiCrMo 2,5-1G Rm 770 N/mm?  |< 908 o ) o ) ) o

Re 690 N/mm? Si0,6 Svarovani oceli vysoké pevnosti a zuslechténych jemnozrnnych oceli s vysokymi pozadavky na

) A5 17 % Mn 1,4 houZevnatost pfi nizkych teplotach. Oceli napf. S620Q, $S620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-5690QL1,
W69 611 Mn3Ni2.5CrMo v 1soj Cro0,3  |alform plate 620 M, 700 M, aldur 620 Q, 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1.
ER110S-G Kv 47 1 /-60°C Ni 2,5 Dodévan & 2,4.
Mo 0,4
Union I M 2 1
nion . ° Er: z;g S//rr:rr::z (S:I% 6 HouZevnaté svary tlakovych nadob a potrubi. Velmi dobré ovladani svarové lazné. Oceli P235GH,

W Mosi A5 23 % Mnll 15 P265GH, P295GH, jemnozrnné do S420N, 16Mo3, 17MnMoV64, 15NiCuMoNb5, 20MnMo45,
W46 3 W2Mo v 110] Mo 05 |20MnMONiS5. Ochranny plyn I1-13. Dodavan @1,6-2,0-2,4-3,0.

WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
. 2
Bohler DMO-1G Ez‘ 228 S//::::Z Cco,1 Ne- a nizkolegované oceli a Mo legované Zaruvzdorné oceli (16Mo3), oceli odolné starnuti a oceli
W MoSi Si0,6 odolné louhovym trhlindm. HouZevnaté svary kotlU, tlakovych nadob, potrubi, jefaba, konstrukci.
05l A5 20% X oy . ) ; . M . | L X . ,
W 46 3 W2Mo Kv 110 J Mn 1,1 Velmi dobré svarovaci vlastnosti, vysoce jakostni svar, houZzevnaty, odolny trhlinam, starnuti, vhodny
ER70S-A1 (ER80S-G) Kv 47 ) /-30°C Mo 0,5 pro teploty -30°C aZ +500°C (+550°C). Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler DCMS-1G s?nzggi)nll\l/mmz (S:I%t Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7335 13CrMo4-5, ASTM A193 Gr. B7,
) Re 355 N/mm? Mnll 1.7357 G17CrMo5-5, A217 Gr. WC6, A335 Gr. P11 a P12, dale zuslechtitelné oceli podobného sloZeni,
W CrMo1Si A5 20 % criz napf. 24CrMo5, 42CrMo4, nitridaéni a vytvrditelné oceli, oceli odolné louhovym trhlindm.
ER80S-G ER80S-B2 mod. © ’ v AVa -2 0-2.4-
Ky 47 | Mo 0,5 Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler DMV 83-1G po #thani €0,08 .
Si0,6 Svary kotl(, tlakovych nadob a potrubi specidlné z oceli 14MoV6-3, CSN 15 128. Schvaleno
Rm 620 N/mm? . . N N : | s L .
) Re 355 N/mm? Mn 0,9 v dlouhodobf:m rezimu do teplot 560°C. HouZevnaty svar odolny trhlindam s vysokymi dlouhodobymi
W MoVsi AS 18 % Cr0,45 hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
ER80S-G ° Mo 0,85 [G17CrMoV5-10. Ochranny plyn I1. Dodévén & 2,4.
Kv 47
V0,35
Béhler CM 2-1G po Zihani co,08
Rm 550 N/mm? Si0,6 Svary casti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7380 10CrMo09-10, ASTM A355 Gr-P22,
W CrMo2Si Re 440 N/mm?2 Mn 0,9 1.7379 G17CrMo9-10, A217 Gr. WC9. Dale pro zuslechtitelné a nitrida¢ni oceli podobného slozeni.
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr2,5 Ochrann{l pIyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Kv 47 ) Mo 1,0
Union | P23 €0,07
o sihani Si0,3
km 620 N/mmez  |[Mn 0>
Re 500 N/mm? Cr2,2 Svary casti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM A213), Grade
WzZCrwv 21,5 . w17 P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2). Ochranny plyn I1-13. Dodévan & 1,6-2,0-2,5-3,2.
ER90S-G A5 17 %
Kv 100 V0,22
Nb 0,05
N 0,01
Union | P24 €0,05
o Fihani 5103
Em 620 N/mm2  |Mn 0>
) Re 500 N/mm? Cr2,2 Svary ¢asti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7378 7CrMoVTiB10-10 (T/P 24).
WZ CrMo2VTi/Nb . Mo 1 Ochranny plyn I1-13. Dodévan & 1,6-2,0-2,5-3,2.
ER90S-G A5 20 %
Kv 100 V0,22
Ti/Nb
0,04
BShler CM 5-1G zﬁ'nzg;)nll\l/mmz ;(())’(318 Zarupevné oceli a oceli odolné stlatenému Ha, pouzivané pfi stavbé kotl(i a potrubi a zafizeni pro
) Re 470 N/mm? Mn’O 5 zpracovani ropy s provozni teplotou do 650°C v dlouhodobém rezimu, Zarupevné oceli a odlitky
W CrMossSi A5 17 % crs é podobného legovéni a podobné zulechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm?2. Ocel X12CrMo5,
ER805-B6 v 47 ) ° Vo 6 ¢ |GX12CrMos. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.

Zmény vyhrazeny.
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voestalpine Bohler Welding

WIG DRATY PRO ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Bohler CM 9-1G po zihani C0,07 y
Rm 590 N/mm? Sio,4 Zarupevné oceli a oceli odolné stlaéenému Ha, pouZivané pfi stavbé kotld a potrubi a zafizeni pro
W CrMo9Si Re 470 N/mm? Mn 0,5 |[zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C v dlouhodobém rezimu. Ocel X11CrMo9-1, X7CrMo9-1.
ER80S-BS A5 18 % Cr9,0 Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
Kv 34 Mo 1,0
Thermanit MTS 3 co1
sips Sio,3
po zihani Mn 0.5
Rm 620 N/mm? Cro ! Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
W CrMo91 Re 530 N/mm? Mo 1 Zuslechténé 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355 Gr. P91(T91),
ER90S-B9 A5 17 % NiO.7 A213/213M Gr. T91. Ochranny plyn I1. Dodavén & 2,0-2,4-3,0.
Kv 50 Nb 0,06
V0,2
Thermanit MTS 616 €01
Si0,25
Mn 0,5
po zihani Cr8,5 » . . . .
Rm 720 N/mm? Mo 0.4 Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a ndvar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
WZ CrMoWVNb 90,5 1,5 A o ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-G Re 560 N/mm Ni 0,5 och 7 olvn I1. Dodévén & 1.6-2.0-2.4-3 2
% W16 chranny plyn I1. Dodavan
ER90S-B9(mod.) A5 15% .
Kv 41 V0,2
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit MTS 4Si C40,2
po zihani ;g’g 6 Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
Rm 700 N/mm? or 11’ Zuslechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV12Si Re 590 N/mm? Mo 1 Stejnorodé Zaropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoV12-1,
ER505(mod.) A5 15 % . 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVNb), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
: Ni 0,4 | .
Kv 351 Ochranny plyn I1. Doddvan & 2,4.
W 0,5
V0,3

Déle Thermanit ATS 4 viz str. 30

WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICI OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 13/04 Si po #thani C. 0,02
Rm 800 N/mm? 50,7 Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a odlitky, napf¥. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA6 NM.
wis4 Re 720 N/mm? Mn 0,7 Vysoka odolnost proti vzniku koroznich inavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) A5 18 % Cf 123\ ryrdost 38 HRc, po Zihani 250 HB. Ochranny plyn I11. Dodéavan @ 2,4.
Wr.Nr. 1.4351 Kv 50 J Ni4,7
Mo 0,5
UTP A 660 Rm 540 N/mm? C0,06
Re 340 N/mm?2 Si0,5 Drét pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napt. navar tésnicich
WZ17Ti A5 20% Mn 0,5 ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodinach do 950°C, zvlasté
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost navaru Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
200-280 HB Ti 0,5
Béhler CAT 430 L Cb-IG €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C Zzaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svarovani a
GZ18 L Nb Tvrdost Mn 0,5 [navafovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) =150 HB Cri8 1.4511. Ochranny plyn 1. Dodévan @ 1,6.
=1.4511 Nb <12xC
Thermanit JE-308L Rm 570 N/mmzz C.O'OZ Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W199L i‘; gg(;)N/mm lsv'lgi 5 |svar houzevnaty do -196°C. Oceli napt. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 XGISCrNiNb18-10’, A’ISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
:?’doi?\::rA(\lA;rssEo:;OSL) ﬁem 2(7)8 s//::::j ;(())’(;2 Nerezavéjici nesta biIizovanéj sta biIi’zované CrNi (N) 18/8 voceli a odlitky. Ekonomicka varianta k typu
W109L AS 35 % Mn’l 7 Thermanit JE-308L. Svar houzevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
¢ 1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
ER308L Kv 100 €r20 165 hranny plyn 1. Dodvan @91,6-2,0-2,4-3,2
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 ’ A
ziof?\::rA(\lA;rssé):?:.sISL si) ﬁem i;g s//::::j ;%’%2 Nerezavé}ici neslta bilizované i sta biliz?vané CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W19 9 LSi A5 35 % Mn'l 7 Svar houzevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
! 1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
ER308L Kv 100 €r20 15 hranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 ) e
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 28



http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit H-347 €0,05
Rm 570 N/mm? Si0,5 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Nap¥. oceli skupiny 1.4550
W 19 9 Nb Re 400 N/mm? |Mn1,8 [X6CrNiNb18-10 jakoz dle VATUV-Merkblatt 1000 pfifazené materialy, AlSI 347, 321, 302, 304, 304L,
ER347 A5 30 % Cr19,5 304LN, ASTM A296 Gr. CF8, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C-D. Ochranny plyn I1.
WFr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni 9,5 Dodavan & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2.
Nb >12xC
Thermanit GE 316L €0,02
R N/mm?  |Si
R;n is(()) N//$$2 i}lg,i’ 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W191231L AS 35 9 Crigs |kupiny 14583 X10CrNiMoNb18-12, 31653, AlSI 3161, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
ER316L ; 2 |Dodavan @ 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Mo 2,6
Bohler Q T 316L C0,02
- ) .
i bivel W SIERFTOT) E;n i?g S//QQZ 'S\}lg’i’ 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19123L AS 35 9% or 18,5 Ekonomicka varianta k typu Thermanit GE 316L Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653,
ER316L Ky 100; Ni 12'3 AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4430 !
Mo 2,6
Bohler Q T 316LSi C0,02
- . N ;
[MtivEIRWSTERSTOEST) E;n isg ”\\://ggz 's\}lg’f 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19 123LSi ! Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
A5 35% Cr 18,5 .
ER316L X Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WrNF. 1.4430 Kv 100 J Ni 12,3
T Mo 2,6
Thermanit A-318 €0,04
Sio,4
) ,
Er: 288 S//::::z Mn 1,7 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W19 123 Nb AS 30% Cr19,5 |skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 9 100] Ni 11,5 |Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 1.4576 \ Mo 2,7
Nb >12xC
Thermanit 18/17 E C<0,02
(Bohler ASN 5-1G) Rm 570 N/mm? Si0,4 Svary s vy$si odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dilkové korozi. Svar nemagneticky.
Re 380 N/mm? Mn 5,5 FN <0,5. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a odlitky,
WZ 18 16 5 NL AS 35 % Cr19 napf. 1.4429 X2CrNiMo17-13-3, 1.4436 X3CrNiMo017-13-3, 1.4438 X2CrNiMo018-15-4, 1.4439
ER317L(mod.) Ky 1003 Ni 17,2  [X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726.
Wr.Nr. 1.4453 Mo 4,3 Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,6
Thermanit 20/25 Cu C4<01025
Rm 550 N/mm? 32’; 5 Svary CrNiMoCu oceli a odlitk(i, heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, napf. 1.4505
W 20 255 CulL Re 350 N/mm? | -5 " |XANICrMoCuNb20-18-2, 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2, 1.4539 XINiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
ER385 A5 35% Ni 25’ X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 a dalsi, jakoZ s feritickymi S355J, podobné CrNi oceli
Wr.Nr. 1.4519 Kv 55 Mo 4.8 s vysokym obsahem Mo, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cul,5
Bohler CN 20/25 M-IG €<0,02
Rm 510 N/mm? Si0,7 Modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy3$3im obsahem Mo 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 904L, 1.4439
Re 320 N/mm? Mn 4,7 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné austeniticky svarovy kov,
AS 25 % Cr20 PREn 2 45, vysoka odolnost dllkové korozi a korozi pod napétim. Specialné pro zafizeni pracujici
WZ720255CuNL Kv 55 J ° Ni 25,4 s kyselinou fosforec¢nou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro zafizeni v papirenském
ER385 (mod.) Kv 32 1/-269°C Mo 6,2  [primyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii, zafizeni pro odsolovani
Culs moftské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
NO,12
Thermanit 22/09 C0,02
jEohlenenlag)sliis ) Rm 720 N/mm? ISVIIg,i 7 Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim v médiich
W2293NL Re 600 N/mm?2 cr 22’5 s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost ddlkové korozi.
ER2209 A5 25% Ni 88, Oceli 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi, jakoz heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do
WrNr. = 1.4462 Kv 100 J Mo 3,2 $355J, 16Mo3 a skupinou 1.4583 X10CrNiMoNb18-12. Ochranny plyn 11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,15
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Sio,3
2
E;” ;g’g s//::::z CMr”Zg’§ Nerezavéjici austeniticko-feritické oceli 1.4515 GX3CrNiMoCuN26-6-3, 1.4517 GX3CrNiMoCuN25-6-3-3,
W2594NL A5 25 % Ni 9 5’ 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
ER2594 Kv 80 J v Mo ’3 7 Vysoka pevnost, dobra houzevnatost, velmi dobra odolnost dllkové korozi a korozi v mezere.
WENT. = 1.4501 . ’ Ochranny plyn I1. Dodavédn & 1,6-2,0-2,4-3,2.
r.Nr.=1. Kv 501/-40°C  |N0,22
Cu0,6
W 0,6

Dale niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 722, UTP A 759 str. 31.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ZARUVZDORNE OCELI

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 19/10 H (ATS 4) | 600 N/mm2  |© 90> o o B ) ) o
N Si0,4 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C. Oceli napf. 1.4948
WI199H Re 40(1 N/mm Mn 1,8 |X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiNb18-10,
ER19-10H AS 30 % Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Wr.Nr. 1.4948 Kv 100 Ni 9.3
Thermanit D Rm 600 N/mm? co0,11 Cr a CrNi zZaruvzdorné oceli a odlitky, napr. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AlSI 305, ASTM A297HF. Odolnost
, |Si1,2 v horkém prostfedi:
W2212H Re 420 N/mm* |1\ ") 5 |Vzduch, oxidagni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m?  850°C nad 2g S/m?
ER309 (mod.) AS 30% Cr22  |Redukéni zplodiny 900°C bezsiry 850°Cdo2gS/m® neninad 2g $/m?
Wr.Nr. 1.4829 Kv 85J Ni 11 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Avesta 253 MA typické hodnoty ;(;-'%7
Rm 720 N/mm? Mn’O 6 V prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro Outokumpu 253 MA (1.4835), déle pak 153
Re 520 N/mm? or 21’ MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hotdkl atd. Odolnost oxidaci do 1150°C,
- A5 32 % Ni 10 odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
Kv 140 N0,15
Thermanit CSi Modifikovand verze slitiny 310 s lep3imi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
Rm 580 N/mm? C0,13 napr. 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840 GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AlISI 305, 310, 314,
N Si0,9 ASTM A297 HF, A297 HJ, houzevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostfedi zplodin se sirou kryci
W 2520 Mn Re 38(1 N/mm Mn 3,2 vrstva Bohler FA-IG), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. do 300°C). Ochranny plyn I1.
ER310 (mod.) A5 25% Cr25  |Dodéavén @1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Odolnost v horkém prostiedi:
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80J Ni 20,5 [Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1150°C bez siry  1100°C do 2g S/m3
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry  1040°C do 2g S/m3
Bohler FA-IG Rm 650 N/mm? (5:%27 Svary stejnych a podobnych Zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 500 N/mm? 'Y oxidaéni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svard na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
w254 A5 20 % Mn 1,2 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Wr.Nr. 1.4820 Kv 40 ET;? 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AlS| 327, ASTM A297HC. Dodévén & 2,4x1000.
UTP A 2133 Mn Co,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhliCujici atmosfére, 1.4859 GX 10
Rm 600 N/mm? Sio,3 NiCrNb 32 20, 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 20, 1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20, 1.4959 X 8 NiCrAITI 31 21.
W Z 2133 Mn Nb Re 400 N/mm?2 Mn 4,5 Odolnost v horkém prostfedi:
_ A5 25 % Cr21 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1050°C bez siry  1000°C do 2g S/m3
Wr.NF. = 1.4850 Kv 70 Ni 33 Redukéni zplodiny 1000°C bez siry 950°C do 2g S/m3
Nb 1,2 Ochranny plyn I1. Doddvan & 2,0-2,4-3,2.

Déle UTP A 660 a Bohler CAT 430 L Cb-IG str. 28, Thermanit X v dalsi tabulce a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 31.

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zéklad
Thermanit X Rm 620 N/mm? ;%’16 Austenitické oceli sdruzené do skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi, oceli vysoké pevnosti,
Re 450 N/mm? Mn,7 nelegované i legované konstrukcni a zuslechtitelné oceli, manganova ocel, pancéfovaci plechy, kotlové
W18 8 Mn o oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot
ER307(mod.) A5 35% Cr18,5 e . . . ! .. .., o . .
Kv 100 J Ni8 s austenitickymi, houZevnaté mezivrstvy pri navafovani. Odolnost opalu do 850°C, v prostfedi sirnych
Wr.Nr. 1.4370 NO.12 zplodin do 500°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0.
Thermanit 309L Rm 580 N/mm? C0,02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych
Re 430 N/mm? Si0,5 plechd. Nejrozsitenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich
w2312L AS 30 % Mn 1,7 |azuslechtitelnych a chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
ER309L Kv 80 J v Cr24 s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zzaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Ni 13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Bohler Q T 309L C0.02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svarovani platovanych
(d¥ive AWS ER309L) Rm 580 N/mm? Si O, 5 plechd. Nejrozsitenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich
W2312L Re 430 N/mm? Mn,l 7 12 zuslechtitelnych a chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
A5 30 % ! s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zaropevnych
ER309L Cr24 . , , , ‘s
Wr.Nr. 1.4332 Kv 80 Ni 13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
T Ekonomicka varianta k typu Thermanit 25/14 E-309L
AvestaP5 typické hodnoty |C 0,02
Rm 640 N/mm? Si 0,35 YL, , . L, . L .
) Svarovani vysokolegovanych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi, navafovani na nelegované a
Re 470 N/mm Mn 1,5 . ) A . ® > D P (s .
W23122L AS 30 % Crois nizkolegované oceli, svarovani oceli typu durostat® a alform®. Pfi navafovani odpovida prvni vrstva
ER309LMo (mod.) Kv 110 ) Ni 15 slitiné typu 1.4401/316L. Ochranny plyn I11. Dodavén & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
Kv 90 /-40°C Mo 2,7
UTP A 651 co,1 Pro vysoce jakostni svary a navary. Vysokda pevnost, houZevnatost, odolnost trhlinam, odolnost korozi,
Rm 750 N/mm? R N PR e , , PR . .
) Sio,4 opalu do 1150°C, zpevriuje pretvofenim za studena. Vyborny pro obtizné svatitelné nebo nezndmé
W299 Re 650N/mm Mn 1.6 li.s Kk ch na .o . . . li d . | hlof . li
A5 25 % ni, oceli. Svary popraskanych nastroju z nastrojové oceli pracujici za studena i za tepla, rychlofezné oceli,
- Ky 27 | Cr30 pruzinové oceli, manganové oceli, mezivrstvy a heterogenni spoje. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 1.4337 Ni 9 Dodéavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,0

Déle niklové typy str. 31, zejména UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 18274 hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 teploté Ni zaklad
:#Lr;fr::r:t"l\:cro 82) Rm 640 N/mm? ;i%gz Vysoce zarupevné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté za velmi
Re 420 N/mm? Mn 3’ nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A535% Cr20 specialné odlitky CrNi 25/35 s vy$8im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 petrochemickych zafizeni
ER NiCr-3 Kv 200 J/ 20°C Nb 2.7 pracujicich do 900°C. Velmi houZevnaty svar odolny trhlinam, ki'ehnuti, Zarupevny, odolny korozi,
Wr.Nr. 2.4806 Kv 100 J/-196°C Fe O’8 opalu, tepelnym $okim. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
:{I'.:\ZrAnfazr:f sl\gg) Rm 720 N/mm? Re ;z%’gz Podobné vysoce pevné a vysoce korozivzdorné oceli, Ni legované oceli pro nizké teploty, Zarupevné
420 N/mm? A5 or 22’ heterogenni spoje austenit-ferit, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani. Ocel 2.4856, 2.4858, 1.4529,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb) 30% Mo 9 1.4839. Vysokd mez pevnosti pfi teceni, pevnost a houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost
ER NiCrMo-3 Kv 100 Nb35 korozi, napétovym trhlinam, trhlindm za tepla, opalu v atmosféfe bez siry do 1100°C, oxidaci, korozi
Wr.Nr. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Fe 1 ! pod napétim, vysokd mez Unavy. Ochranny plyn R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 759 R N C<0,01 |Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napf. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
m 720 N/mm i . . oy P -
N Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 45? N/mm Cr22,5 médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové,
ER NiCrMo-13 AS 35% Mo15,5 [fosforecné, znecisténym oxidaénim minerdlnim kyselindm. Vysoka odolnost dilkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Kv 100 Fe<1 v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 722 C<0,01
Si<0,1
Mn <0,5 ., - M .
Rm 700 N/mm? crot Sfejne a podql’:vnﬂe n|kI’ovVe slitiny, rjap?r. 2.469’2 (N|C.r21’M014W/ UNS N060222,’spe’ualn| slltln.y a'svary
S Ni 6022 Re 400 N/mm? Mo13 téchto materidll s menellegovanyrrll materla!y. Zejména pro .kovmpone’nt.y .z,arlzem Pr? chemch’(e
(NiCr21Mo13Fe4W3) |5 30% V<02 pm(jis\{ v? vysotfevkolrozn{nlch mecluc’h. Do?l:aVodlolnos.t kyvselllne C.)CtO\’/e,’jejlm hYdrlldum, horké .
ER NiCrMo-10 Kv 70 J W3 ! .zneC|stene.ky§eI|n? sllrove, fosf([;recne, zneust’er’\ym oxida¢nim mineralnim kyselinam, odolnost tvorbé
Wr.Nr. 2.4635 Cu<0,2 intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodéavan & 2,4.
Co<2,5
Fe3
UTPA 776 €<0,01
Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navarovani na
Rm 750 N/mm? . . A e o P
S Ni 6276 Re 450 N/mm? Crl6 nlz’kgllegovane o’cell, Zejmenafkomponen?y zafizeni pro ?hgmlck? procesy ve sto’ce kc.>r02|vn!ch” )
(NiCr15Mol6Fe6W4) a5 30% Mo 16 médiich a prolnastrOJe? p’racuil.u zvavyysokych teplot,. n?pr.ills?vac.l a Prf)tahovaannastrOJe. Vyl’}lkajICI
ER NiCrMo-4 Kv 90 J V0,2 odolnost sirnym kyselinam pti vy$sim obsahu chlorid( a silné oxidaénim roztokm. Ochranny plyn R1.
WFr.Nr. 2.4886 W 3,5 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe 6
UTP A 6225 Al €o0,2
Si0,5
Rm 720 N/mm? Re Mn 0,1 Svary vysoce zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf. 2.4633
) Cr25 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
S Ni 6025 (NiCr25Fel10AlY) 5000 N/mm?AS Ti 0,15 oxidaci, odolnost nauhliceni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PouZziti napr.
ER NiCrFe-12 25% Zr 0,05 pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 Kv 50 Al 2 Ochranny plyn N»-ArN,. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Fe 10
Y 0,08
UTP A 6170 Co C0,06
(Thermanit 617) Si<0,3
E;noﬁfml\zzngz Re ('\:/:022 5 Svary vysoce Zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce Zarupevnych
SNi 6617 30% o 11’ 5 avxustenitﬂ a oceli na odlitky, nap¥. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12Mo9) Kv 120 1 Tio 4’ Zarupevnost do 1 000°C, Zéruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn |1, R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER NiCrCoMo-1 !
Al'l
Fel
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? §.<(())'(;2 Spoje a navar obvyklych druh niklu v€. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? IVII:O, 3 tlakovych zasobnik( a aparatt v chemickém pramyslu, potravinarském prdmyslu, v energetice, vSude
ER Ni-1 A5 30% Fe <0’,1 tam,lktile je tieba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn I1.
WFr.Nr. 2.4155 Kv 160)J Ti 33 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 80 M Rm 450 N/mm? Re C.<O'02 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
300 N/mm? A5 510,3 dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiall, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 30% Mn 3,2 slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém prdmyslu, stavba
ER NiCu-7 Kv 80 Cu29 mofskych zafizeni, zatizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dil(. Ochranny plyn 1.
Wr.Nr. 2.4377 ;?214 Dodavén @ 1,6-2,0-2,4-3,2.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO HLINiK A SLITINY HLINiKU

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 18273 hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.10 teploté Al zaklad
. 2
Union Al 99,5 2:‘ Zg r’\\:;znTz iné <05 |Svafovani distého a nizkolegovaného hiiniku napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5, AW-1070A A
S Al Z (A199,5) ER1100(mod.) a5 259% '~ 199,7, AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?2. Ochranny plyn 11. Dodéavén & 2,4-3,2.
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? m ?) 4 |Svafovanislitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AIMg1(C), AW-6060
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? or <0’3 AlMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost motské vodé, barva podobna anodicky oxidovanym
_ A5 18% . slitindm. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Ti <0,15
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? m g'; Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5, AW-6060 AlMgSi,
SAI5183 (AIMgd,5Mn0,7A) |Re 125 N/mm2 | F1 5/ |AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 Alzn4,5Mg1, AC-51300,
ER5183 A5 16% Ti <(’),15 AC-51400. Odolnost morské vodé. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5MnZr Rm 275 N/mm? m ?)'573 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
Re 125 N/mm? cro 1'5 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5087 (AIMg4,5MnZr) AS 16% T <(’) 15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysokd odolnost vzniku trhlin za tepla. Pro svary komplikovanych
ER5183(mod.) ° 70 1’5 konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn I11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg5 > (M5 i 9 . i
g Rm 235 N/mm Mn 0.3 Svary slitin Al's <5% Mg, napf. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AlMgSi,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? Cr <0'3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454
A5 18% N AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mot'ské vodé. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
ER5356 Ti <0,15
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, rizné legované Al slitiny mezi sebou. Péjeni a svafovani
S Al 4043 A (AISi5 (A)) Re 70 N/mm? Si5 plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A),
ER4043 A5 16% AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
WIG DRATY PRO MED A SLITINY MEDI
Typ min. mechanické [chemické
ISO 24373 v ley o T - _
DIN 1733 hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A 5.7 teploté Cu zakl.
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag 1 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hustéjsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? Mgn <02 struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Ni <0 3: prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stfibro omezuje lestitelnost. Predehfev nutny od tl. 3 mm
ER Cu Tvrdost 60 HB ! (max. 600°C). Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
2
UTP A 381 Rm 200 N/mm sn0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekuté&jsi lazen, elektricka vodivost 15-20
Re 50 N/mm? Mn 0,25 ) . o . . N N |
S Cu 1898 (Cusnl) AS 30% 03 S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody. Pfedehiev nutny od tl. 3 mm
ER Cu Turdost 60 HB Ni <0,3 (max. 600°C). Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 32 Rm 300 N/mm? . . . ot = . . - . . .
Re 150 N/mm? Sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem, navar
S Cu 5180 (CuSn6P) A5 20 % P<0,3 na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti. Ochranny plyn I1. Pfedehrev nutny
0 ° o
ER CuSn-A (mod.) Turdost 80 HB Fe <0,1 od tl. 10 mm 100-250°C. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? sn12 Svary a ndvar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <035 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25% Fe <6 1 Odolnost morské vodé. Ochranny plyn I1. Pfedehiev nutny od tl. 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB ! Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
> -
UTP A 384 23132500'\"\}{;“;; ISVII: 1 Svary a ndvar slitin médi s kfemikem a médi s manganem, napf. CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5,
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) AS 40 % Sn<0,2 médi S(:'.' zinkem (ﬂmosazi), médi sle zinkem, cinem a olov?m (Cerveny b’rolnz)éWIG pajeni pozinkovanych
ER CuSi-A Turdost 80 HB Fe<03 ocelovych plech(l. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA 34 Rm 400 N/mm?  |Al 8 Svary a ndvary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specialni
Re 180 N/mm? Ni<0,5 |mosazi), Pldtovani na litinu a ocel. Odolnost korozi a mofské vodé, dobré kluzné viastnosti. WIG pajeni
S Cu 6100 (CuAlIg) A5 40 % Mn <0,5 |pohlinikovanych plechd. Teplota taveni 1030-1040°C. Ochranny plyn I1. Pfedehfev dle pouZiti >6 mm na
ER CuAl-A 1 Tvrdost 120 HB Fe <0,5 300-700°C. U Al-bronz( vhodny stf. proud nebo tavidlo Fontargen F 200. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 3422 Svary a névary slitin viceprvkovych hlinikovych bronzii, navafovani na ocel a méd, spoje ocelis
ppp— Rm 650 N/mm? AISS hIinl’kVova’i br0|.'lzy,.WIG ;.)a'jenl'vpozinkovalm'/lch a pohli’nilfovany'lcfj ocelll'. qdolnost m?Fské lvodé, korozi,
) Re 300 N/mm? Ni25 opotrebeni, kavitaci, erozi. Napf. pro lodni dily, strojni dily, aparaty, dily éerpadel, zasobniky na
.(CuAI8N|2Fe2Mn2) AS 25 % Mn ’1 3 potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn 11. PFedehfev dle pouziti >6 mm na 300-
ERCuNiAl ” ! 700°C. U Al-bronzl vhodny stf. proud nebo tavidlo Fontargen F 200. Fontargen AF 216 MK je varianta
Tvrdost 160 HB Fe1,5 , . PR L gy o o .
s nanesenym tavidlem, které zvys$i smacivost na bronzu s obsahem hliniku a umoZriuje svafitelnost i
Fontargen AF 216 MK stejnosmérnym WIG. Mirné odliné chemické sloZeni, info na vyZddani. Doddvan & 3,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm? Al 7,5 Svary a ndvar viceprvkovych hlinikovych bronzi, zejména s vysokym obsahem Mn, navar oceli, litiny,
Re 400 N/mm? Mn 13 spoje mezi riznymi kovy. Odolnost morské vodé, kavitaci, dobré kluzné vlastnosti. Pro lodni Srouby,
SCu6338 (CUMh13Al7) A5 20 % Fe 2,5 vodni turbiny, armatury, Soupatka, ventily, hfidele, loZiska, nastroje pro tazeni.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220HB  [Ni 2,5 Teplota taveni 945-985°C. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 387 €<0,05
ﬁ:Z?Z)GOON'\}QnTZZAS Mn 0,8  [Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dild,
SCu7158 ) ) 30% Ni 30 odsolovacich zatizeni a v Off-shore primyslu. Odolnost korozi a mofské vodé.
(CuNi30Mn1FeTi) > Fe0,6  |Napf. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER CuNi Tvrdost 120 HB Ti <0.05

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 24034: hodnoty pfi bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.16: teploté Ti zakl.
:;T;RI: :?.-f.lzr ERTi2-G) | 200 N/mm? Eei%'of

Re 295 N/mm? 0<0 '16 WIG svarovani Cistého titanu a slitin titanu podobného sloZeni, napt. ASTM Gr. 1-4,
STi0120 A5 42% H <0'008 UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min. 99,998. Doddvané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,0.
ERTi2 Kv 761 N <0,002
WIG DRATY PRO SVAROVANI HORCiKU
Typ min. mechanické |chemické
DIN 1729: hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A 5.19: teploté Mg zakl.
Fontargen A 411 Rm 180 N 2R Al 6,5

13:) :;)mrﬁznm € Si 0,2 Vyroba a opravy dilti z hof¢iku a jeho slitin. Svafovani WIG stf. proudem v ochranné atmosféfe I1,
SG-MgAl6Zn o Mn 0,4 svafovani plamenem s tavidlem Fontargen F 400 M. Doddvané rozméry & 3,2.
ERAZ61A A5 5% 7n 1

DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP A 694 45 HRe €03
$ihéni 230 HB Si0,2 Drét pro navarovani forem a stfiznych nastrojl. Formy pro tlakové liti, formy na plasty, kovaci zapustky,
kaleni 52 HRc Mn 0,3 odhrotovaci nastroje, nastroje pro stfihdni za tepla. Opravy opotifebeni i nova vyroba ndvarem na méné
WSG 3-45-T opouLtEnt Cr2,4 jakostni nosic¢. Odolnost tepelnym zménam, dobré fezné vlastnosti za vysokych i nizkych teplot.
SZFe3 pop 28 LR V0,6  |Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
W4,3
UTPA73G2 C0,35 . . . . . . v £ x v
53-58 HRc 503 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi
Zihani 235 HB Mnll 2 mensich razech. Opravy i vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Daléiky, upinaci hroty, Celisti svéraka,
WSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc cry ’ vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné
S7ZFe8 popousténi Mo 2 Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytlaénych lisu, stiraci listy, rovnaci vélce, valcovaci trny, vysekavaci noze
53 HRc Ti03 na plech atd. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTPA73G3 42-46 HRe C0,25
$ihéni 230 HB Si0,5 Drat pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotrebeni, vysoka
kaleni 48 HRc Mn 0,7 houZevnatost. Opravy i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Napf. zapustky pro kladiva a lisy,
WSG 3-GZ-45-T opoutteni Cr5 kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty, ostfihovaci noze. Opravy opotiebeni i nova
SZFe3 pop 45 HRe Mo 4 vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn I1. Doddvan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ti 0,6
UTPA73G4 2?;:5 ;':58 HB ;%’i Drat pro néstroje pracujici za tepla. Odolnost raztm, tlaku, otéru pfi vyssi teploté, vysoka houzevnatost.
kaleni 48 HRc Mn,O 6 Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, valce, ostfihovaci nozZe, hnaci Ctyrlistky,
WSG 3-GZ-40-T s ! platovéni membranovych stén, opravy opotfebenii nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
SZFe3 popousten Cré,5 Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
42 HRc Mo 3,3 T
UTP A 702 co,02
32-35 HRe ilg,cz) 6 Drét pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena. Opravy
o wivrzent Ni 18’ opotrebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobfre tfiskové obrobitelny, po
WSG 3-GZ-350 T 2_4 IZ/480°C Co 12 vytvrzeni vysoka odolnost opotrebeni. Vyborna slitina pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro
SZFe5S lisovaci nastroje, ntzky pro silné materidly, nastroje pro taZeni, razeni, ohrafiovani, stfihani za tepla,
€ 50-54 HRc Mo 4 - , (o2
Til6 kovani. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4.
Al0,1
UTP A 696 c1
60-64 HRc Sio,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici viastnostem rychlofeznych oceli. Odolnost
Zihani 250 HB Mn 0,2 |otéru, tlaku, razim, teploté do 600°C. Zejména pro fezné a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy
WSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cr4 opotrebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze,
SZFe4 popousténi Mo 8,5  |stFizné nastroje pro automobilovy prdmysl. Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
62-66 HRc W1,8 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4.
V 2
UTP A DUR 600 54-60 HRe Cco,5 Navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
$théni 250 HB Si3 hrany lZic bagrd, zuby, korecky, nastroje na Gpravu hornin, drtice, kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-5 kaleni 62 HRc Mn 0,5 |[Fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihdni, tvareni, tazeni, vysekavani, opravy i nova vyroba. Ochranny
SZFe8 Cr9,5 plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 673 €035
53-58 HRc Sil , Y . , . s , Sy ons . o P
sihani 235 HB Mn 0.4 Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar néstrojt z oceli
kaleni 58 HRc Crs ! podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odoldvé opottebeni otérem a razy. Napr.
WSG 3-GZ-60-T oDOUtEN] Mo 15 nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, nazky pro stfihdni za tepla, ostfihovadla, valce, trny,
SZFe3 pop £3 HRe Vo 3’ péchovadla. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,4-3,2.
w13

Déle UTP A 660, UTP A 661 str. 34, UTP A 651 str. 30, niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 776 str. 31, bronzovy UTP A 34 N str. 32 a kobaltové str. 34.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP A 660 €006
Si0,5 Drat pro 13-18 % Cr oceli, navar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf. navar tésnicich
WZ17 Ti 200-280 HB Mn 0,5 |[ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodinach do 950°C, zvlasté
Wr.Nr. 1.4502 Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
Ti 0,5
UTP A 661 C0,22 Navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky, podobné vysokolegované oceli a odlitky. Strojni soucasti
Sio,7 ze zuslechtitelnych vysokopevnych oceli, nastroje pro praci za tepla, vélce pro kontiliti, formy, lisovaci
WSG 5-GZ-400-RZ 40 HRc Mn 0,7 desky, membrénové stény atd. Dobrd odolnost opotrebeni i pfi vyssich teplotach, odolnost vodé,
SZFe7 Cr17,5 mofrské vodé, pare, zfredénym organickym kyselindm, vysoka Zarupevnost, odolnost opalu do 900°C.
Wr.Nr. 1.4115 Mo 1,2 |Ochranny plyn 11. Dodédvan & 1,6-2 4.
UTP A DUR 600 54-60 HR Co0,5 Navar odolny otéru, tlaku, raziim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
wis o Si3 hrany IZic bagr, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtice, kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-S 2|han|, 250HB Mn 0,5 fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihdni, tvareni, tazeni, vysekavani, opravy i novd vyroba. Ochranny
SZFe8 kaleni 62 HRc Cr9,5  |plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 7560 Karbidy PInéna tycka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotfebovdvané minerdlnim otérem.
W,C 60 [Napf. vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyCe, vlecné korecky, michaci lopatky, dily vysoce
G 21-GF-60-G 2500 HV FeC 40 opotifebovavané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim, struskou atd. Plamen s prebytkem
TFe20 ve svaru 60 HRc acetylenu, plyn pro WIG I1. Doddvan & 3,5-4,0-5,0
UTP A 7550 karbidy W,C60 |Obalena flexibilni ty¢ka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotfebovdvané mineralnim
G 21-UM-55-CG 2500 HV NiCrBSi  |otérem, napt. cihlaiskou hmotou, jilem, hlinou, cementem, dale u Offshore zafizeni. Plamen s
CNi 20 ve svaru 55 HRc 40 |ptebytkem acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodavan & 6,0
UTP A 7502 WaC 60 Lita tycka pro navar plamenem. Hrubé karbidové zrno zrnitosti 1,6-3,2 a 3,2-4,8 v pajce v CuZnNi. Pro
karbidy CuznNi  |Vv¥soce otéruvzdorné pancérovani vrtné techniky, napr. vrtaky, stabilizatory, korunky, frézy, nastroje
2500 HV 20 v dolech, slévarnach. Na dil nejprve napajet podklad — napf. obalena pajka Fontargen AF 101, ptip. holy

drat Fontargen A 101 s tavidlem-pastou F100.

Déle Thermanit X a UTP A 651 str. 30, niklové typy UTP A 068 HH a UTP A 776 str. 31, bronzovy UTP A 34 N str. 32 a kobaltové typy v dalsi tabulce.

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — KOBALTOVE SLITINY

3’5 8555 chemické 4 -
EN 14700 tvrdost sIoze]nl % |vlastnosti a poufziti
AWS A5.13 Cozakl
UTP A Celsit 721 30-32 HR Navar na dily opotiebovavané tlakem, razy, otérem, korozi, vysokou teplotou. Navar odolny trhlinam,
- c C0,25 _ ) R . . | S ey e
s vynikajicimi kluznymi vlastnostmi, dobre lestitelny, houZzevnaty, nemagneticky. Pro obézné a tésnici
G/WSG 20-G0-300-CKTZ ca. 4SVHBC po Cr28 plochy plynovych, vodnich, parnich a kyselinovych armatur, sedla a kuZelky spalovacich motord, dily
RzCO1 zpevnen R Mo > plynovych turbin a tryskovych motord, nastroje pro préci za tepla s vysokym zatizenim.
R CoCr-E 21 HRe/600°C Ni2,8 Ochranny plyn pro WIG |1, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
UTP A Celsit 706 V c12 Navar vysoce odolny kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
G/WSG 20-G0-40-CSTZ 40-42 HRc . Cr27 Nemagﬂnetlcky,l Iestltelny,vvyrllkajla treci vlastrjost’l, hotfzevnat\{. A’rmat‘ury, lsedvla,’ velntlly.spalovacllc‘h
RZCO2 33 HRc / 600°C W45 motordQ, kluzne’plochy s tfenim kO\Ckov, n:ﬂetfl, lmlchaC| a vrtava nastroje, naro¢né nas’trfJJe pro praci za
R CoCr-A tepla. Ochranny plyn pro WIG 11, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
UTP A Celsit 712 SN Vysoce odolny navar na dily opotfebovdvané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
c18 aZz 900°C, mékce magneticky. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, ndvar
G/WSG 20-G0-50-CSTZ 48-50 HRc . Cr29 nastroju pro opracovani dieva, papiru, plastl, nastroj pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych nastroju
R Co3 40 HRc/500°C W 8,5 pro praci za tepla bez termo3okd. Ochranny plyn pro WIG 11, pfi navafovani plamenem piebytek
~ R CoCr-B acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
UTP A Celsit 701 N Navar vysoce odolny otéru a korozi za teplot az 900°C. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost,
54 - 56 HRc C2,3 mékce magneticky ndvar. Chemicky pramysl, obézné a tésnici plochy armatur, ventilova sedla, kuzelky,
G/WSG 20-G0-55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 vysoce zatéZované nastroje pracujici za vysokych teplot bez tepelnych sokd, rozmélfiovaci, stfizné
R Co3 34 HRc / 800°C W13 mleci, michaci a vrtaci nastroje atd. Ochranny plyn pro WIG |1, pfi navafovani plamenem prebytek
~R CoCr-C acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
DRATY WIG PRO LITINU
Typ min. mechanické [chemické
EN 1SO 1071 hodnoty pti bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
teploté Fe zaklad
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? co,1 Drét pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
Re 300 N/mm? Mn 3,5 |ocelemi, médi a slitinami niklu. Zvlast konstrukéni svary odstiedivé litych duktilnich trubek, pfirub,
S C NiFe-2 A5 25% Ni 55 nastroju, armatur, cerpadel, navary litinovych nastrojli. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny
Tvrdost 200 HB Ti 0,5 tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4, ochranny plyn I1.

Déle niklovy UTP A 80 Ni str. 31 a bronzovy UTP A 34 N str. 32.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *min. mechanické [chemické
EN ISO 14171 hodnoty pfi bézné [sloZzeni %  |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.17 / A5.23 teploté Fe zéklad
Union S 2 Rm 480 N/mm? Bézné konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235JR-S355JR, $235J0-5S355J0, $235J2-
Re 400 N/mm? c011 S$355J2, S275N-S355N, S275M-S355M, S275NL-S355NL, S275ML-S355ML, P235GH-P355GH, P275NL1-
A5 22 % si O’ 12 P355NL1, P275NL2-P355NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH, P195TR1-P265TR1,
S2 Ky 120; Mn’l 1 P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L360NB, L245MB-L360MB, GE200-GE240, atd. Tavidla
EM12 Kv 47 1 /-40°C ’ UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400.
Dodavan & 2,0-2,5-3,0-4,0.
. . 2
Union $ 2 Si Ere" i’jg r\’\://$$2 co1 B&2né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm2, napf. S235J2G3-5355J2G3, S255N-5380N,
. AS 22 % si O, 3 S255NL-S420NL, P275NL1-P420NL1, P235GH-P355GH, L210-L360, apod.
S2si v 1zoj Vi 1 Tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EM12K Kv 47 ) /-40°C Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400. Dodéavéan & 2,5-3,0-4,0.
Unions 3 Rm 530 N/mm? B&#né ki kéni oceli  kKluzu do 420 N/mm?, nap¥. $235)2G3 - $355J2G3, GE200-260
Re 420 N/mm? Co012 &7né konstrukéni oceli s mezi kluzu do mm?, napf. - , -260,
A5 22 % Si 0’ 15 S235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S235G2T, S255GT,
S3 Ky 150; Mnll 5 S355GT, L210-L360NB,P235G1TH, P255G1TH. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421TT.
EH10K Kv 60 1 /-40°C ' Tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Dodavén & 3,0-4,0.
. . 2
Union S 3 Si Ere" i’é’g ’\’]'//QQZ co1 B&#né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 460 N/mm2, nap¥. $235J2G3-5355J2G3, GE200-260,
. A5 22 % Si 0’ 3 S235JRS1, S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH-P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, L210-
S3Si Ky 140; Mnll 7 L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EH12K Kv 70 ) /-40°C ! Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421 TT. Dodéavéan & 2,5-3,0-4,0.
Union S 2 Ni 2,5 Rm 550 N/mm? | o,
Re 470 N/mm? Si 0’ 1 Jemnozrnné oceli houZevnaté za nizkych teplot. Oceli do S460NL, P460NL, specialni konstrukeni oceli
S2Ni2 A5 24 % Mnll jako 12Nil4 G1, atd. Tavidla UV 421 TT, UV 418 TT.
ENi2 Kv 160 J Ni25 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421 TT. Dodévéan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 60J /-60°C !
diamondspark S 55 HP PInény, bezedvy, pomédény drat s bazickou naplni pro nejnarocnéjsi, vysoce produktivni svary
Rm 640 N/mm? nelegovanych a jemnozrnnych oceli s mezi kluzu do 460 N/mm? pod tavidlem. Nap¥. S235JR-S355JR,
Re 500 N/mm? C0,07 $235J0-S355J0, S235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, S275NL-S460NL, S275ML-S460ML,
$506 AB T3 HS A5 20% Si0,5 P235GH-P460GH, P275NL1-P460NL1, P275NL2-P460NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH,
F7A8-ECG Kv 100 J Mn 1,9 P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L445NB, L245MB-L445MB, GE200-
Kv 47 /-60°C GE240. Tavidlo UV 400, UV 306, UV 421 TT. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400.
Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
diamondspark S 770 2 €0,06
Rm 830 N/mm R . - s ) P R -
Re 690 N/mm? Sio,3 PInény, bezesvy, pomédény drat s bazickou ndplni pro nejnarocnéjsi, vysoce produktivni svary vysoce
AS 17 % Mn 1,7 pevnych jemnozrnnych oceli pod tavidlem. Napf. pro S620Q,QL,QL1; S690Q,QL,QL1; alform plate 620
S696 FBTZHS o 1403’ Cro5 M, 700 M, aldur 620Q, aldur 700Q, 700 QL, 700 QL1, ASTM A 514 Gr. F, H, Q; A 709 Gr. 100 Type B, E,
F11A10-EC-F5 kv 60J600c  |Ni2S F, H, Q; A709 Gr. HPS 100W. Tavidlo UV 421 TT. Dodévan @ 2,5-3,0-4,0.
Mo 0,5

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materialové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH ZARUPEVNYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ
EN ISO 14171 / 24598-A

min. mechanické
hodnoty pfi béiné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZiti

AWS A5.23 teploté Fe zaklad
- 2

Union S 2 Mo 2:‘ 258 S//::::Z Cco,1 Drét pro Mo legované oceli a kotlové plechy z 16Mo3 a jemnozrnné oceli do S460N a P460N a
S2 Mo AS 24 % Sio,1 odpovidajici oceli na velkorozmérna potrubi do StE480TM.
S Mo Ky 140j Mn 1 Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 400, UV 306, UV 309 P, UV 310 P.
EA2 Kv 47 ) /-40°C Mo 0,5 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TT. Dodavan & 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 CrMo po Zihani €012

Rm 550 N/mm? Sio,1 Drét pro CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.
S CrMol Re 470 N/mm?2 Mn 0,8 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W, UV 420 TT. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB2R AS 24 % Mo 0,5 Dodavén & 2,5-3,0-4,0.

Kv 140 Crl,2
Union S 1 CrMo 2 po zihani Co1

Rm 560 N/mm?  [SiO,1 Drat pro zarupevné kotlové oceli jako 10CrMo09-10, 12CrMo9-10.
S CrMo2 Re 460 N/mm? Mn 0,5 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB3R AS 22 % Cr2,4 Dodavén & 2,5-3,0-4,0.

Kv 140 Mo 1,0
Union S 3 NiMo1 po Zihani co,12

Rm 660 N/mm? Sio,1 Drét pro reaktorové oceli napf. 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36, Welmonil 35,
S 3Ni1Mo Re 560 N/mm? Mn 1,6 Welmonil 43,GS-18NiMoCr37. Tavidlo UV 420 TT(R), UV 421 TT, UV 418 TT, UV 310 D.
EG (EF3 mod.) A5 22 % Ni 0,95 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR. Dodavén & 2,5-3,0-4,0.

Kv 150 Mo 0,6
Thermanit MTS 3 C'O,12

po zihani i}l 2'558

Rm 700 N/mm? cro ’
S CrMo91 Re 540 N/mm? Ni 0.45 Drat pro zarupevné oceli X10CrMoVNb9-1, P91/T91. Tavidlo Marathon 543. Dodavan & 2,0-2,5-3,2.

o E
EBS Q\? jff Mo 0,95
Nb 0,06
V0,22

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO SVARY NEREZAVEIJICICH OCELi POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi bézné [sloZzeni %  |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit JE308L Rm 550 N/mm2  |C 9025
Re 320 N/mm? Si0,6 Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AISI 304, 304L, 304LN, 302,
S199L AS 30 % Mn 1,8 321, 347. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER308L K ° Cr20 Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4316 v 65) Ni 9,8
Thermanit H-347 €0,06
) .
Ere" :é’g ”\\://::gz i}lg'f g Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AlS| 347, 321, 304, 304L, 304LN.
S199Nb o ’ Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER347 A5 30 % Cr 19,5 4z
i Dodavan ¢ 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni9,5
Nb >12xC
Thermanit GE316L €0,02
Si 0,6
2 2
E;n :.5:8 ”\\://$$2 Mn 1,7 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AISI 316, 316L, 316Ti,
S191231L A5 35 % Cr 18,5 316Cb. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER316L ? Ni 12,2 Dodavén & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 kv 70) Mo 2.8
N 0,04
Thermanit A €0,05
Si0,6
2 2
Ere" ;’;’8 ’\’\://QQZ Mn 1,7 Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AlS| 316, 316L, 316Ti, 316Ch.
$19123Nb AS 30 % Cr 19,5 Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER318 ? Ni 11,5 Dodavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4576 kv 701 Mo 2.8
Nb >12xC
Thermanit 22/09 CAO,OZ
Rm 690 N/mm? ;g’i’ 6
) .
S2293NL ig ;li(l/N/mm Cr23 Drét pro duplexni oceli jako 1.4462. Tavidlo Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,0.
ER2209 ° Ni 8,8
Wr.Nr. =1.4462 kv 80 Mo 3,2
N 0,15

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materialové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJU A PLATOVANI POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi béiné |slozeni % |vlastnosti a poufZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 309L C0.02 Svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, oceli vysoké pevnosti, nelegovanych i legovanych

Rm 600 N/mm? Si 0’ 6 zuslechtitelnych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr oceli a austenitickych CrNi oceli, manganové oceli.
$2312L Re 380 N/mm? Mn,l 3 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotlG a tlakovych nadob z feriticko-perlitickych oceli aZ
ER309L A5 30 % cr 24’ po jemnozrnné S500N, Zarupevné jemnozrnné 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Tavidlo
Wr.Nr. 1.4332 Kv 100 J Ni132 Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.

! Dodévan & 2,0-2,4-3,0.

Thermanit X co1 Svary a ndvar zZaruvzdornych Cr oceli a austenitickych oceli, vysoce pevné nelegované i legované

Rm 600 N/mm? ) konstrukéni, zuslechtitelné a pancéfovani oceli, spoje téchto material( mezi sebou, nelegované i

Sil . - . . ;o R s A .
5188 Mn Re 380 N/mm?2 Mn 7 legované konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, Zaruvzdorné oceli do
ER307 mod. A5 30 % Cri9 850°C, manganova ocel, spoje s jinymi ocelemi, plechy a trubky z oceli houzevnatych za nizkych
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100J NiQ teplot, spoje s austenitickymi ocelemi. HouZevnaté navary zpevnujici za studena, odolné korozi.
Tavidlo Marathon 104, pro navafovani Record SA. Dodavan & 3,0.

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE A VYSOKOTEPLOTNi SVARY POD TAVIDLEM

Typ min. mechanické [chemické
EN ISO 18274 hodnoty pti bézné [sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 teploté Ni zaklad
Thermanit Nicro 82 €0,02
Rm 580 N/mm? Sio,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi v€etné spoju pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) Re 380 N/mm? Mn 3,2 nerezaveéjicich oceli, Zaruvzdornych oceli, vysoce Zarupevnych oceli, oceli s vysokou houZevnatosti za
ERNiCr-3 A5 35% Cr 20,5 nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104. Uvedené mechanické hodnoty plati pro
Wr.Nr. 2.4806 Kv 80 Nb 2,6 Marathon 444. Dodéavan & 2,0-2,4.
Fe <2
Thermanit 625 €0,03
Rm 700 N/mm? 510,3
) ) Re 420 N/mm? Mn 0,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi v€etné spoju pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni '5625 (NiCr22Mo9Nb) AS 40 % Cr22 nerezavéjicich oceli, 7aruvzdornych a vysoce Zarupevnych oceli, svary oceli s vysokou houzevnatosti
ERNiCrMo-3 ? Mo 9 za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4.
Wr.Nr. 2.4831 Kv 80 Nb 3,6
Fe <1,5

* Mechanické hodnoty dle pouzitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 36


http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM
T chemické
D‘I/lg 3555 tvrdost slozeni% |vlastnosti a poufZiti
Fe zaklad
SKBU-S §|%16 PInény drat pro navar pod tavidlem na dily z uhlikovych oceli opotfebovavané tlakem, vymackanim
! apod. a pro vyplné pod tvrdé navary na tyto oceli. Dobra opracovatelnost.
280 HB Mn 0,9 . . e s vx . o ”
UP 1-GF-300-P cros Napf. pro vélce dopravnik(, jefabova kola, kolejnice, hfidele atd.
Mo b 3 PFislu$né tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2.
1
SK 258L-SA ;%’ 58 PInény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotfebeni tfenim kov-kov, stfedni
Mnll 5 odolnost otéru a erozi, odolnost raztim, odolnost opotfebeni i za tepla. Navar je zulechtitelny.
44 HRc ors é Mozno navarovat silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Dobrd obrobitelnost tvrdokovovymi nastroji.
UP 6-GF-45-GT Mo ’1 3 Napt. pro néstroje pro vélcovani za tepla, tésnici plochy zvoni vysokych peci, atd. PFislusné tavidlo
W1 E; Record SA. Dodavan & 2,4-2,8-3,2-4,0.
SK 258-SA ;(())’56 PInény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opottfebeni tfenim kov-kov, vysokou
Mnll 5 odolnosti otéru, erozi, razim, odolnost opotfebeni i za tepla. Navar Ize zu$lechtit. MoZno navafovat
57 HRc cre 2’ silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Opracovani brousenim.
UP 6-GF-55-GT Mo ’1 7 Napf. pro kabelové bubny, noze, valcovaci zafizeni, kovaci zapustky atd.
W1 7’ PFislu$né tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
SK 420-SA Co0,27 PInény drat pro navar pod tavidlem. Nédvar ma vlastnosti 13% Cr oceli. Odolnost stfednimu otéru,
Si0,4 vysokym tlakdm, silnym razdm, korozi, kavitaci, tepelnym zménam. Napf. pro hnaci vélce, ¢erpadla
53 HRc ) s . , .
UP 6-GE-55-C Mn 1,4 tekutin, vodici valce pro kontinualini liti, armatury, tésnici plochy parnich a plynovych turbin,
Cr 13,5 odstfedivky atd. PFislu$né tavidlo Record SA. Doddvan & 3,2.
Déle Thermanit X str. 36.

TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI A TAVIDLA PRO NAVAROVANI

SAAR 177 ACH5

stejnosmérnym i stf. proudem, jednostranné i oboustranné svarovani a koutové svary.
Vysoka svafovaci rychlost, dobré odstranéni strusky.

Typ . o
EN ISO 14174 vlastnosti pousiti
UV 306 Aglomerované aluminat-rutilové pro vétsinu konstrukénich a potrubnich oceli, svafovani  |Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.

Kv 247 ) / -20°C,
Union S2 a S3 Kv 2401 / -30°C

UV 400

SAAB167ACHS

Aglomerované aluminat-bazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukéni, jemnozrnné,
kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovaci i technologické
vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosmérny i stfidavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3,
diamondspark S 55 HP.
Mimo Union S1 je pfi —40°C Kv 247 )

uv 418 TT

SAFB155ACHS

Aglomerované fluorid-bazické pro rizné ne- a nizkolegované oceli, zejména vysoké
pevnosti a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutrdini metalurgické
vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stf. proudem, vhodné i pro tandemové a
vicedratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5

(-80°C), S2Ni3,5 (-80°C), S2Ni370, S4Mo S2NiMo1,
$3Si (-60°C, CTOD -30°C), S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr, S3Si,

SAFB155ACHS

Metalurgické vlastnosti témér neutralni. Jednodratové i tandemové svatfovani, dobré
odstranéni strusky.

Uv420TT . T o M M . o Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo, S1CrMo2,
ggelz)arlnuerr?ngslgst(:]riﬁbamcke pro rlizné ne-, nizko a stiedné legované ocel. Neutralni $1CrMoS, S2CrMo, S2Ni2,5, S2Ni370, S3NiMo,
SAFB165DC g : S3NiMo1, S3NiMoCr, Patinax U, Thermanit MTS 4
UV 420 TTR
Aglomerované fluorid-bazické zvlasté pro zaropevné oceli. Neutralni metalurgické
SAFB165DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosaZeno nejvyssich pozadavk( na Union S1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo,
UV 420 TTR-W houZevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysokd Cistota jej preduréuje k vyrobé reaktord, |S3NiMo1, S4Mo.
hydrokrak(. UV 420 TTR-W je modifikace pro svary stf. proudem.
SAFB165AC
UV 421 TT Aglomerované fluorid-bazické zejména pro oceli vysoké pevnosti a oceli pro nizké teploty.

Union S2, S2Mo, S2Ni370, S2Ni2,5 S2NiMol, S3,
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr, S4Mo

Record SA

SAFB3

Aglomerované vysoce bazické tavidlo vyvinuté pro navarovani plnénymi i masivnimi draty.
Navarovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, velmi dobré odstranéni strusky, vysoky
vykon navatovani, nizka spotteba tavidla.

Navarovaci plnéné draty napr. SK BU-S, SK 258L-SA,
SK 258-SA, SK 410-SA

TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14174

vlastnosti

pouZiti

Marathon 104

SAFB255AC

Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, Zzaruvzdorné i oceli na bazi niklu.
Zvlasté pri vysokém pozadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko technologické
vlastnosti hlavné pfi svarech velké tloustky. Metalurgicky neutralni.

Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4, GE-316L, A,
17/157TT, 18/17 E, 19/15, 20/25 Cu, 22/09

Marathon 213

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro Zaropevné, Zzaruvzdorné a nerezavéjici oceli a pro
heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zaru¢ena vysoka houZevnatost pfi

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 19/15,
25/14 E-309L

svaritelnost koutovych svar(.

SFCS263 DC teplotdch do -196°C. Dobrd odstranitelnost strusky.

Marathon 431 /V-\'glomerovanel ba.2|cke prq nelrez.avejlu Cer'(Mo) Ofle|l. HIadk}/ jemny svar s vysokoul Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 20/10,
Cistotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou struskou. Dobra

SAFB264DC 22/09, 25/14 E-309L

Marathon 805
(Avesta Flux 805)

Aglomerované fluorid-bazické tavidlo zejména pro duplexni, ale i béZné austenitické oceli.

Je idedlni pfi vyssich narocich na houZevnatost a odolnost dllkové korozi, doplriuje chrém.

Thermanit 22/09, 25/09 CuT, GE-316L,

vzniku trhlin za tepla.

SA AF 2 DC Velmi dobré svatovaci vlastnosti, samoodstranitelna struska, vynikajici kresba svaru.
Marathon 444 Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materidly na bazi niklu a

dalsi specialni materialy. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami vysoce odolny Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C
SAFB2AC

Zmény vyhrazeny.
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PAJKY PRO MEKKE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ chem. slozeni |teplota i
EN SO 9453 % taveni Pouziti
Fontargen A 611 Velmi dobie tekouci pajka s vybornou smécivosti pro oceli vé. nerez, méd a slitiny, hlinik. PotravinaFsky
Fontargen AF 611 F-SW26  |pg3 5 991°C préimysl, aparaty, chlazeni do -200°C, topeni do +100°C, trubkové instalace, rozvod vody, oleje. Spoj je
Fontargen AF 611 F-SW11 |5y ;5klad leskly a nekifehne. A 611 je holy drat, AF 611 F-SW26 je pInéna nekorozivnim tavidlem pro méd a slitiny,
S-Sn96Ag4 AF 611 F-SW 11 obsahuje korozivni tavidlo vhodné i pro ocel a nerez. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 630 60/40 Sn 60 183-190°C Ridce tekouci pajka s dobrou smacivosti na médénych a 7eleznych materialech pro obecné pajeni v
S-Sn60Pb40E Pb 40 elektrotechnice, pfi stavbé aparat(, pro pocinovavani atd. Trojuhelnikové lité tycky 7x385 mm.
Fontargen A 630 40/60 Pb 60 .~ |Péjka s dobrou smacivosti na oceli a médi pro klempitské a karosaiské prace.
183-235°C 4 N
S-Pb60SN40 Sn 40 Dodavan & 1,5-2,0-3,0 a ty¢ky 8 mm.
Fontargen AF 618 F-SW26 f:: i075 183-190°C Pdjka plnéna nekorozivnim tavidlem na bazi kalafuny s Gzkym intervalem taveni pro pajeni médénych
S-Sn60Pb38Cu2 Pb zéklad materiald hrotovou pajeckou. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 644 Cu3 230-250°C Bezolovnata pajka s hustéj$im te¢enim pro médéné instalace, fitinky, klempiiské prace, potravinaisky
$-Sn97Cu3 Sn zéklad primysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu GW2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 604 Sn 60 .~ |Utésnovani lunkrd, trhlin v litiné, hlinikovych odlitcich, opravy zinkovych slitin, dGlkd na plechu z hliniku, v
X 200-340°C - . A o N DA - (o4
5-Sn60Zn40 Zn zéklad klempirnach, opravnach, slévarnach. Na hlinik mozno nanaset tfenim o material. Dodavan & 3,0-4,0.
Fontargen A 604 KA Zn7 Utésriovani lunkrd, trhlin v litiné, hlinikovych odlitcich, opravy zinkovych slitin, dilkd na plechu z hliniku, v
Cu3 200-250°C |klempirnach, opravnach, slévérnach. Na hlinik mozno nanaset tfenim o material. Dodavan & 3,0-4,0.
5-5n90Zn7Cu Sn zéklad P¥i opravéch karoserii pfedcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
Fontargen A 633 7n97 Pajka pro hlinik a slitiny hliniku a pro spoje s médi. Pro vyrobu klimatizaci a chladicich zafizeni, trubkové
Al3 430-450°C |spoje, absorbéry. Specidlni tavidlo F 600 ZA se pouZiva ve velmi malém mnoZstvi a zbytky se odstrani
S-Zn97Al3

kartd¢em a horkou vodou. Dodavan @ 2,0.

* Nékteré z pajek dostupné i ve formé pasty —smés praskového kovu s riznym typem tavidla. Dal$i informace na vyzadani.

PAJKY PRO TVRDE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ chemické |teplota | . i
DIN EN / DIN EN ISO slozeni % [taven viastnosti a pouziti
Fontargen A 210 K CU605 HouZevnata specialni mosaz pro pajeni oceli, médi, mosazi, bronz( a $edé litiny do pracovnich teplot
Fontargen AF 210 K Sio 3_% spoje 300°C. Pevnost na oceli 420 N/mm?Z. A 210 K je hold ty¢ka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100.
Fontargen A 210 MK <n C’) 5 875-895°C |AF 210K je tyc¢ka obalend tavidlem. Dodavéan & 1,5-2,0-3,0.
CU 304 (Cu 671) 7n z:;'lklad A 210 MK je tycka & 3,2 s malym mnoZstvim tavidla zalisovanym v ryhach a v kombinaci s pastou F 100
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 slouZi pro pajeni rozvodu vody z pozinkovanych trubek.
Fontargen A 101 Cu48 Vysoce pevna specialni mosaz pro oceli, litiny, méd’ a slitiny, nikl a slitiny. Zejména pro pajeni trubkovych
Fontargen AF 101 Ni 10 890-920°C konstrukci, ramu kol a motocykld, ocelovych ndbytkovych €asti, opravy zemédélskych stroji, namahané a
CU 305 (Cu773) Si0,2 tupé spoje, atd. Pevnost na oceli 690 N/mm?2. A 101 je hola tycka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100.
B-Cu48ZnNi 890/920 Zn zakl. AF 101 je tycka obalend tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 2004 cuga Pdjka s velkym rozsahem pdjecich teplot pro pajeni médi bez tavidla, zejména pro médéné trubkové
CP 203 (CuP 179) Pe 710-890°C |instalace. Pro bronz ¢i mosaz pouzit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra.
B-Cu94P 710/890 Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3005 Free Flow Cu 8o Ridce tekouci houzevnatéjsi pajka s vyssi elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla. Pro bronz ¢i
N mosaz pouZit tavidlo, napt. pastu F 300 H Ultra. Trubkové instalace, aparaty, elektromotory, prevadéce
(Cup 282) Ag > 645-815°C proudu, jemna mechanika. Pracovni teploty spoje -40°C aZ +150°C. Pevnost na médi 250 N/mm?2.
B-Cu88PAg 643/771 Pé Dodévan 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 Cugo Ridce tekouci pajka s vysokou houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
CP 102 (CuP 284) P5 645-800°C Provbron? ¢i mosaz pOUiI’t] tavidlo, napF. pastu FVSOO H UItra?. Vysoce narocné s;ﬂ)oje s vlib:'acemi, )
B-Cu80AgP-645/800 Ag 15 zménami teplot. Pracovni teploty spoje -70°C az +150°C. Vyroba elektromotord, aparatd, trubkovych
vedeni, vyménikG. Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 303 Ag 20 Stribrna pajka s dobrym kapilarnim Gcinkem pro oceli, litiny, nikl a slitiny, méd'a slitiny, tvrdokovy,
Fontargen AF 303 BF Cu a5 690-810°C diamantové nastroje a spoje téchto materidlt mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?2.
AG 206 (Ag 220) 7n 74klad A 303 je hola, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra. AF 303 BF je tycka obalena tavidlem.
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
:zz::::g:: ::’:20 BE Qf gg StFib.rnvé péjka pro oceli, Iitinyl, nerez, nikl .a slitiny, miéd' aslitiny a tyt9 mat?riély me’zi se.bou. Pe\fnost na
AG 105 (Ag 1405i) n2 650-710°C |oceli az 430 N/mm?. Pracovni teploty spoje -200°C .az +2v00"C. A 34flje hola, vhodn{e Fawdlo napf. pasta
B-AgA0CUZnSn-650/710 Cu30 F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra. AF 340 BF je tyc¢ka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 320 Ag 45 Stribrna pajka s nizkou pracovni teplotou a dobrou zatékavosti pro oceli, nerez, méd a slitiny, nikl a slitiny
Fontargen AF 320 BF Zn 25,5 a tyto materialy mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?2. Pracovni teploty spoje -200°C az +200°C.
AG 104 (Ag 145Si) Sn2,5 640-680°C |A 320 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra.
B-Ag45CuZnSn-640/680 Cu zaklad AF 320 BF je ty¢ka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 311 Ag 44 Stfibrna pajka s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym pfeklenutim mezery (vhodné pro
Fontargen AF 311 BF Cu30 675-735°C tupé spoje vyssi pevnosti). Pro oceli, nerez, litiny, méd' a slitiny, nikl a slitiny. Pracovni teplota spoje -200°C
AG 203 (Ag 244) 7n 23klad az +300°C. A 311 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra. AF 311 BF je
B-Ag44CuZn-675/735 tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 314 Stribrna pajka s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro oceli, nerez, méd a slitiny, nikl a
Ag 55 . . . v e , L. .
Fontargen AF 314 BF .~ |slitiny, tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou. P¥i pdjeni nerez oceli 18/8 maximalni barevna shoda.
Cu2l 630-660°C . v, o . oy . .
. Vhodnd pro potravinafsky pramysl. Pevnost na oceli 430 N/mm?, vysoka taznost 25%. A 314 je hold,
AG 103 (Ag 155Si) Sn2 . . v
B-Ag55CUZnSn-620/650 7n 74Klad vhodné ta\{ldlovnapr. past;f F 390 H Ultra, Pr? nerez a tvrdokovy F 300 HF Ultra.
AF 314 BF je tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.

* Nékteré z pajek dostupné i ve formé pasty —smés praskového kovu s riznym typem tavidla. Dalsi informace na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ s

DIN EN 1044 (DIN EN ISO17672) zlr:i:‘r'ﬁ';e :zsga vlastnosti a pouiti

DIN EN ISO 3677 3

Fontargen A 312 F éﬁ ;3 s Sendvi¢ova félie pro pajeni tvrdokovovych platkd na nosi¢e z oceli. Na médéné lamele je z obou stran
Mn 2’5 680-705°C |nanesena stfibrnd pajka s dobrou smacivosti na tvrdokovech, lamela snizuje pnuti vzniklé v pribéhu

AG 502 ] Ni O E; ohfevu a chladnuti rozdilnym koeficientem roztaznosti nosice a tvrdokovu. Pevnost ve stfihu 150-300

B-Ag49ZnCuMnNi - 680/705 7n z4Klad N/mm?2. Vhodné tavidlo pasta F 300 HF Ultra. Tloustka félie 0,2-0,3-0,4.

Fontargen A 308 Eutektickd pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuové tésné spoje legovanych a
Ag 72 . ; o e e X " - L S

AG 401 (Ag 272) Cu28 779°C nelegovanych oceli, niklu a slitin, médi a slitin. Pajeni v peci, WIG hofakem, indukéné, odporové,

B-Ag72Cu-780 kyslikoacetylenovym hofdkem. Vhodné tavidlo napf. pasta Fontargen F 300 H Ultra.

Fontargen A 407 L Tvrdé pajeni hliniku a slitin do 2% legujicich prvk( s teplotou solidu nad 640°C. Nehodi se pro pajeni dild,
Al 88 575-585°C které budou eloxovany. Vhodné tavidlo F 400 M (prasek), F 400 MD (pasta) a F 400 NH (prasek).

AL 104 (_Al 112) Si12 S praskem F 400 NH Ize pdjet i kombinaci hliniku s médi nebo oceli.

B-AI88Si 575/585 Dodavan & 1,5-2,0-3,0. Pajka dale vyrabéna i ve formé pasty pro pajeni v pecich AP 47 QL2.

Fontargen AP 21 Al Médéna pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, davkovatelnd, pro pajeni oceli v peci

CU 103 (Cu 099) Cu99,9 |1083°C s ochrannou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo $tépeného amoniaku. Napf. pro vyrobu

B-Cu100-1083 automobilovych dild, otopnych téles atd. Dodavana v dézéch a kartusich.

Fontargen HTL 2 AP Cr7

- Si4,5 Déavkovatelna pasta na bazi niklu s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi a difuzi. Spoje s vysokym

NI'102 (Ni 620) B3,1 tepelnym zatizenim a dynamicky namahané spoje napf. pro lopatky turbin, dily tryskovych

EN |.50 36_775 Fe3 970-1000°C |motord, pro materialy na bazi Zeleza, niklu a kobaltu.

B—N|82CrS|BFe—9?O/1000 C<0,06 Odolnost oxidaci do 982 °C, pevnost ve stfihu 383 N/mm?2 (1.4006), 255 N/mm? (1.4301).

EN ISO 1?6725 Ni 620 P <0,02 Pajeni ve vodiku a ve vakuu.

AWS: BNi-2 Ni zaklad

TAVIDLA PRO PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ
DIN 8511
DIN EN 1045/29454

Popis

Pouziti

Fontargen F 300 H Ultra
Fontargen F 300 H Ultra NT
Fontargen F 300

F 300 H Ultra (pasta) a F 300 (prasek) jsou vysoce ucinna tavidla pro vSechny stfibrné
pajky a méd-fosforové pajky. Ucinek za teplot 500-800°C.
F 300 H Ultra NT je netoxicka pasta, velmi prilnava, vyborné davkovatelna, pro stejné

A303,A311,A314,A320,A340,A

2004, A 3005, A 3015, atd.

F-SH1 ouZiti

FH 10 pouziti.

Fontargen F300 HF Ultra Tmava pasta pro stiibrné pajky, zejména pro vyssi pajeci teploty do 850°C. Pro dily

F-SH1 vystavované delSimu ohtevu, obtiZznéji pajitelné materidly, vysokofrekvencni pajeni, A303,A320,A314,A312F, atd.
FH 12 péjeni nerezavéjicich oceli, tvrdokovd, apod..

Fontargen F 100
Fontargen F 120

F-SH2
FH 21

Pasta (F 100) a prasek (F 120) pro mosazné a alpakové pajky.
Uginek za teplot 700-950°C.

A 210K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen Rapidflux
Fontargen Rapidflux NT

F-SH2
FH 21

Tekuté tavidlo pro mosazné a alpakové pajky. Na pajené misto se privadi hordakem.
Rapidflux NT je netoxicka varianta. Uginek za teplot 700-950°C.

A 210K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen F 400 M
Fontargen F 400 MD

Pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M). Korozivni tavidla pro tvrdé pajeni Cistého hliniku a
slitin hliniku do 3% legujicich prvk( AlSi pajkami.

A407L

F-LH1 "y o
FL10 Ucinek za teplot 500-700°C.
Fontargen F 400 NH Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni Cistého hliniku (max. 0,5% Mg). Pfi nizSim naroku na
F-LH1 pevnost spoje vhodné i pro pajeni hliniku s médi a hliniku s oceli AlSi pajkami. U¢inek za |A 407 L
Fontargen F 600 Univerzalné pouZitelné tavidlo-tekutina pro mékké pajky. Pro pomérné vysokou aktivitu
F-SW 12 vhodné zejména pro péjeni nelegovanych a legovanych oceli. A644,A 611, A 630 atd.
311A Utinek za teplot 150-450°C.
Font: F600S 15
ontargen Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro mékké péjky, zejména pro pajeni pozinkovanych
F-SW 11 T o A 644, A 611, A 630 atd.
plechd. Ucinek za teplot 150-450°C.
3.2.2A
Fontargen F 600 CW Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo pro pajeni médi a slitin médi mékkymi
F-SW 21 .. L, Y ix s .. A 644, A 630, A 611 atd.
pajkami, zejména pro médéné trubkové instalace.
3.1.1C
Font: F 600 CC
ontargen Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro pajeni médi a slitin médi A 644 AB30. A 611 atd
F-SW 26 mékkymi pajkami, zejména pro elektrotechniku. ! ’ ’
1.1.2C
Font: F 600 Al
ontargen Péjeci olej, nekorozivni, pro mékké pajeni Cistého hliniku a spojl hliniku s médi a
E-LW 3 o s A 611 atd.
slitinami médi.
2.12A
F 600 ZA Speciélni tavidlo-pasta pro péjeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s médi,
N Y NP L ™ o A 633 atd.
nenormovano napf. pri vyrobé klimatizaci. Zejména pro ZnAl pajky, reakéni teplota 400-500°C.

Zmény vyhrazeny.
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MORICi A PASIVACNI PRIPRAVKY PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI — DALSI TYPY A INFORMACE VIZ PRIRUCKA MORENI

typ

popis

Avesta
BlueOne™Pickling Paste 130

snizeni tvorby toxickych vypart, vyborna viditelnost na povrchu diky modrému zbarveni. Lepsi vysledek moreni a jasnéjsi
povrch s mensi zménou odstinu. Uréena pro vSechny typy nerezavéjicich oceli, zejména vSak pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo oceli.

Avesta
RedOne™ Pickling Paste 140

Odstrariuje oxidy po svafovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silna pasta, avsak se snizenou

mofreni. Vyborna viditelnost na povrchu diky cervenému zbarveni.

Avesta
Pickling Gel 122

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch.
Bily gel zejména pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo nerezavéjici oceli. Je lehce tekutéjsi, ¢imZ usnadnuje pokryti povrchu.
Dobra ptilnavost, pouZiti zejména pfi skladovani a aplikaci v teplych oblastech (teplotné stabilni do +45°C).

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 240

Odstranuje oxidy po svafovdni a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢ny univerzalni mofici
sprej pro osetteni vétsich povrchd rdznych typl nerezavéjicich oceli. Lepsi vysledek moreni a jasnéjsi povrch s mensi zménou

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 204

Odstranuje oxidy po svafovdani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silnéjsi pfipravek pro moreni
vysoce korozivzdornych materiall jako duplexni oceli, ocel 904L, Avesta SMO, apod. a pro silnéjsi Ucinek pfi nizsich teplotach.
Tixotropni konzistence zlepSuje ulpivani na povrchu a usnadiiuje aplikaci i v obtiznych pozicich.

Avesta
Pickling Bath 302

Odstrariuje oxidy po svafovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Mofeni mensich dilG
ponorem, moteni povrcha, kde by kartdéovani a sprejovani bylo obtizné nebo ¢asové naro¢né a pro cirkulaéni moreni
trubkovych systém(l. Koncentrat se fedi vodou dle stupné legovani osetfované nerezavéjici oceli.

Obnovuje a zjasnuje povrch nerezavéjicich oceli znecistény béhem zpracovani nebo pouziti. Odstraniuje rez, skvrny od vody,

Passivator FinishOne 630

Avesta . . ) s ovex . . Y wivexo oy M
vapenné nanosy i organické znecisténi, jako je olej a mastnota. Pfedcisténi pred mofenim pro odstranéni latek inhibujicich

Cleaner 401 L v . (s . . N " o P Sy s oo
mofreni. Odstranéni atmosférické koroze zplisobené morskou vodou, ,,mapy” od destové vody, vodni kdmen a silni¢ni sdl.

o Odstrariuje &astice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na povrchu

Passivator 601 nerezavéjicich oceli a tim zajidtuje odolnost korozi po mechanickém o3etfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Tradiéni
pasivacni prostiedek na bazi kyseliny dusicné.

Avesta Odstrariuje Castice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na povrchu

nerezavéjicich oceli a tim zajistuje odolnost korozi po mechanickém o3etieni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Ekologicky
Setrny, vyborné vysledky i pfi porovnani s tradi¢nimi pasivatory na bazi kyseliny dusi¢né nebo citronové.

SPREJE PROTI ROZSTRIKU

Sprej proti
rozstiiku

63660 s
400 ml

Nehorlavy, neskodlivy, biologicky odbouratelny, bezsilikonovy sprej proti rozstfiku na bazi vodni emulze.

Optimalni viskozita a pFilnavost, specialni ventil zajistuje pouZiti ve viech polohach.

Velmi efektivni Ucinek a snadné odstranéni rozstfiku minimalizuji nasledné prace, zvysuji kvalitu povrchu a prodluZuji Zivotnost.
PouZiti zejména pro ochranu ploch svafovanych dilQ, pfi pouZiti na dily hofak( vyzaduje opakovanou aplikaci.

Sprej keramicky
proti rozstiiku
63667

400 ml

Sucha, rychle schnouci keramicka vrstva s vysokou tepelnou odolnosti perfektné chrani trysky a hubice. Vyrazny efekt proti
ulpivani rozstriku, Uspora ¢asu a minimalizace naslednych praci. Biologicky odbouratelny s jedine¢nym sloZzenim z vyhradné
nezavadnych pfisad. PoufZiti pro trysky a hubice hofaka, upinaci dily, nastroje, apod., chrani az 8 hodin.

PRISLUSENSTVi PRO ODViJENi DRATU ZA SUDU TYPU LONGLIFE, MARATHON.

-
Abspulhaube /

25254

=

Univerzalni odvijeci nastavec ze stabilniho, témér nerozbitného plastu. Pfipevnéni ke kruhovému
sudu kovovou obrudi (soucast sudu).

Pripevnéni k osmihrannému sudu po odstranéni perforované casti vika.

Prihledné provedeni umoZriuje snadnou kontrolu obsahu.

Wz
.

o —

Pro Liner Connect

Pro Liner Connect je hadice s dratovou spiralou z tvrzené oceli pro vedeni nelegovanych, nizko
legovanych a stfedné legovanych dratd. Sada obsahuje bowden,pfipojovaci kus na sud,

:231::; m ryclhlos;’)ojky (ERN$54O a un’iverza'lnl' inpojovaci !(us na podavac. Rychlel's pFipojenﬂl’, hladky prdchod

44012 —12 m dratu diky srazenym hranam, dlouhad Zivotnost i u rychle se pohybujicich robotd.

Premium Liner Premium Liner Connect je inovativni vedeni dratu s minimalizovanym tfenim dratu a

Connect opotfebenim vedeni. Je tvofeno vnitfnimi valecky vzajemné posunutymi o 90° a je uréeno pro
vSechny typy drat(. Délka dle potteby, pfipojovaci kus na sud, rychlospojky CRNG20 a univerzalni

84242 pfipojovaci kus na podavac. Idealni pro nepretrzité, dlouhodobé stabilni podavani s vysokou

flexibilitou i pti vysoce dynamickych pohybech robotl

Soft Liner Connect

44018-4m
44019-8 m
44020-12 m

Soft Liner Connect je polyethylenové vedeni pro draty z uslechtilych oceli, hlinikovych slitin a
médénych slitin. Sada obsahuje bowden, pfipojovaci kus na sud, rychlospojky CRNG40 a
univerzalni pfipojovaci kus na podavac.

Premium Liner
SAW Connect

86478

Premium Liner SAW Connect je inovativni vedeni dratu pod tavidlo s minimalizovanym tfenim
dratu a opotrebenim vedeni. Tvofi jej vnitini valecky vzdjemné posunuté o 90° a je uréeno pro
vSechny typy drat do priméru 4,0 mm. Délka dle potieby, pfipojovaci kus na sud a specialni
rychlospojky pro podtavidlové draty. Idedlni pro nepretrzité, dlouhodobé stabilni podavani.

Drahtrichtwerk

69893

Drahtrichtwerk je zafizeni pro mékké draty, napf. z hliniku, médi nebo oceli slouZici k pfivodu
rovného dratu do vedeni. Set obsahuje déle rychlospojky CRNG40 pro pfipojeni sudu a vedeni.

Zmény vyhrazeny.
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KERAMICKE PODLOZKY S DRAZKOU

Typ Sitka drazky Hl?txbka ?egmenty Délka félie mm

mm drazky mm S$xdmm
BG 600/1 R 10 1,5 25x25 600 Typ BG Typ AG
BG600/2R  |12,5 1,5 25x25 600 SEGMENTY NA SAMOLEPICI

HLINIKOVE FOLII

BG 600/4 R 16 1,5 30x25 600
BG 600/8 R 6 1 30x25 600 §edé,vysoce odolna keramika
AG 600/5R 13 1,5 30x25 600

KERAMICKE PODLOZKY KRUHOVE

Typ @ mm Délka segmentu Délka folie mm
mm
DG600/1R |6 20 600 SEGMENTY NA SAMOLEPICI
DG 600/2R |10 25 600 HLINIKOVE FOLII
DG 600/3 R 12 25 600 Seda,vysoce odolna keramika
DG 600/4 R 15 25 600
SVARECSKE HELMY
Guardian®° Zakladni typ pro Siroky rozsah aplikaci.
vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 9-13
prizor 50x100
vérné barvy
4 senzory
CE klasifikace 1/1/1/2
brusny mad nastavitelny externim tlacitkem
Volba expertl (Best-In-Class ADF Clarity, Light Weight and True Colour).
vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13
prizor 62x98
jasnost nejlepsi ve tridé
vérné barvy
4 senzory
CE klasifikace 1/1/1/2
brusny méd nastavitelny externim tlacitkem
nizka hmotnost 490 g
Guardian®2* VSe v jednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni p¥i castém stfidani svareni a brouseni.

vysoce pevna nylonova skorepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13

prizor 62x98

jasnost nejlepsi ve tridé

vérné barvy

4 senzory

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny méd nastavitelny externim tlacitkem

kazeta na odklopném stitu

Respiracni jednotka

pouZiti s novymi helmami Guardian®? Air a Guardian®2F Air

TH 3 standard (nejvyssi standard s propousténim <0,2%)

vysoce jakostni bezkartacovy motor s kulickovymi loZisky

vizualni, zvukova a vibracni signalizace ucpaného filtru a vybité baterie

nizka hmotnost ca. 1030 g

véetné baterii s dlouhou vydrZi (az 14 hodin pfi pratoku 180 I/ min s novym filtrem)
standardné filtr prachovych ¢astic, k dispozici rozsitena ochrana filtrem plynd

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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OCHRANNE BRYLE

Vsechny modely s riznymi skly jsou vyvinuty pro primyslové prostfedi a jsou certifikovany. Poskytuji vysoky komfort noseni, nabizeji ochranu pred UV-zarenim dle
DIN EN 170, splfiuji prdmyslové standardy CE, EN 166 F. Obal z mikrovlakna pro uloZeni a ¢isténi ve znackovém designu. Prakticky vydejni box o obsahu 20 ks.

&

5/

".,

52882 Bohler Clear Pro

Ochranné bryle s exklusivnimi vlastnostmi. Vrstva proti zamlzeni,
Siroké obroucky s mékkym povrchem pro vys$si komfort noseni,
pfiléhavé provedeni pro lepsi ochranu prfed padajicimi ¢asticemi.

D

\

32457 Bohler Eyewear Clear
32467 UTP Eyewear Clear
32477 Fontargen Eyewear Clear

Ciré ochranné bryle pro obecné poufiti

32458 Bohler Eyewear Amber
32468 UTP Eyewear Amber
32484 Fontargen Eyewear Amber

Bryle pro prostiedi se snizenou viditelnosti

32464 Bohler Eyewear Blue Mirror
32469 UTP Eyewear Silver Mirror
32486 Fontargen Eyewear Silver Mirror

Ochranné bryle se slune¢ni ochranou pro obecné pouziti ve
venkovnim prostredi

e

32466 Bohler Eyewear IR5
32475 UTP Eyewear IR5
32496 Fontargen Eyewear IR5

Ochranné bryle s certifikaci dle EN 169

SVARECSKE RUKAVICE

Svaredéské rukavice Bohler jsou vyrobeny z vysoce jakostni kiize evropského ptvodu, ekologickymi postupy a mimo ochranné funkce poskytuji i vysoky komfort.

MIG/MAG

61134 BOHLER SchweiBerhandschuhe MIG/MAG M/9
53043 BOHLER SchweiBerhandschuhe MIG/MAG L/10
53089 BOHLER SchweiBerhandschuhe MIG/MAG XL/11

Kaze tl. 1,1-1,3 mm pro vynikajici ochranu p¥i MIG/MAG svafovani.
Kategorie Il dle zatfizeni EU 2016/425, CE osvéd¢eni. Splfiuji standardy:
EN 388 (4,2,3,4)

EN 407 (4,1,3,2,4)

EN 420 (hbitost prstd stuperi 3)

EN 12477 (Typ A)

&
¥

61137 BOHLER SchweiRerhandschuhe MIG/MAG Premium M/9
53095 BOHLER SchweiBerhandschuhe MIG/MAG Premium L/10
60310 BOHLER SchweiRerhandschuhe MIG/MAG Premium XL/11

Diky kombinaci kozi a kravské kiiZze a optimalizovaného stfihu rukavice MIG/MAG Premium perfektné padnou.
Kategorie Il dle zatfizeni EU 2016/425, CE osvéd¢eni. Splfiuji standardy:

EN 388 (2,1,2,2)

EN 407 (4,1,3,2,4)

EN 420 (hbitost prstd stuper 5)

EN 12477 (Typ A)

WIG

61139 BOHLER SchweiRerhandschuhe WIG S/8
53026 BOHLER SchweiBerhandschuhe WIG M/9
53029 BOHLER SchweiBerhandschuhe WIG L/10

Svéredské rukavice WIG vyvinuté pro optimalni hmat umozniuji obzvlasté precizni svarovani.
Kategorie Il dle zatfizeni EU 2016/425, CE osvéd¢eni. Splfiuji standardy:

EN 388 (2,1,2,2)

EN 407 (4,1,3,2,4)

EN 420 (hbitost prstd stuperi 3)

EN 12477 (Typ A)

61158 BOHLER SchweiBerhandschuhe WIG verstirkt S/8
53033 BOHLER SchweiBerhandschuhe WIG verstirkt M/9
60309 BOHLER SchweiRerhandschuhe WIG verstirkt L/10

Svéredské rukavice WIG s pfidanou vrstvou kozi kGZe na hrané nabizi zvy$enou ochranu proti kontaktnimu
plsobéni tepla. Kategorie Il dle zatFizeni EU 2016/425, CE osvédCeni. Spliuji standardy:

EN 388 (2,1,2,2)

EN 407 (4,1,3,2,4),

EN 420 (hbitost prstd stupen 3)

EN 12477 (Typ A)

Zmény vyhrazeny.
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INVERTOROVE SVAROVACI ZDROJE VOESTALPINE BOHLER WELDING - JEDNA TECHNOLOGIE DVE PRODUKTOVE RADY

Klicovym prvkem svarovacich zdroju je vlastni, Multiline Three level vykonovy ménic.

Tento moderni a technicky vyspély ménic prinasi bezkonkurencni vykon a dlouhodobou spolehlivost.
Soucasné poskytuje znacné vyhody, pokud jde o rychlost regulace oblouku, celkovou spravu fidicich funkci,
prizplsobivost rliznym svafovacim procesim a aplikacim véetné udrZeni preciznosti a opakovatelnosti.
Invertorové zdroje jsou k dispozici v produktové radé TERRA a URANOS, obé nabizeji charakteristiky a vykon
potfebny pro uspokojeni veskerych narokl nejen v oblasti pramyslu.

TERRA - zaklad svafovani

Aplikovana zkuSenost a inovativni technologie vytvofily zdroje TERRA robustni, uZivatelsky pratelské
a technicky vyspélé a se viemi zdkladnimi funkcemi pro vykon a trvaly provoz.

Jsou peclivé vybirdny nejvhodnéjsi navrhy a feseni s dirazem na vliv okolniho prostredi a pouzivany
pouze ty nejpevnéjsi a samozhaseci materidly. Zdroje TERRA proto vynikaji svou nizkou hmotnosti,
pokrocilou ergonomii a trvalou odolnosti.

Ovladaci panely se zabudovanym
grafickym displejem s intuitivnim
uzivatelskym rozhranim jedine¢nym ve

green@wave® patentovana technologie
zajistujici extrémné vysokou uginnost
zafizeni pti odbéru proudu z napdjeci

a primo z pocitace, stejné tak zobrazeni

a nastaveni viech parametrd svarovani.
Weld@net® PCM umoziiuje vypoditat

URANOS - inovace ve svafovani

WELD@NET SYSTEM

Goftware Contra Monitor nabikont. |0BOT READY |
i-PANEL GREEN WELDING rolu i vice svafovacich zdrojd sou¢asné Zdroje fady URANOS mohou byt pouzity

pro automatizované nebo robotizované
svarovaci systémy pomoci nstalovaného
fidiciho software. Svarovaci zdroje pro

sité (PF ~1), v souladu s Evropskou
normou EN 61000-3-12.

automatizaci jsou komplety se vsemi
hardware a software komponenty
potfebnymi pro uZiti v jakékoliv aplikaci.

své tridé. produktivitu a ovérovat kvalitu v auto-
matickych a ruénich svafovacich proce-
sech vyuZivajic pokrocily systém sledo-

vani procesu a vykazovani naklad.

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU Snadné a vestranné. Vyvoj vnesl inovace a moderni technologie i do tradiéniho procesu svafovani obalenou elektrodou, kde
umozni uZivatelim dosdhnout prvottidnich vysledkl se standardnimi i specidlnimi elektrodami mimo jiné i diky inteligentnim funkcim, jako je Hot Start a Arc Force.

o9
©

TERRA 150 TERRA 180 TERRA220 RC TERRA270RC TERRA350 RC
e B compact @ Bleasy compact A\
. oo R R -{‘l, syenie
inside Use l|gh generator ready[JiE _ inside = (/Se ||ght l_ v'
1x230 V

URANOS 1500 URANOS 1500 RC

RAcasy  compact
E | .
3 0se light

generator ready/

1x230V

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 43



http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

T

TIG DC Bohler Welding ma rozsahlé odborné znalosti v oblasti svafovani TIG a pfi svarovani uslechtilych kov( jako je nerez ocel. Diky tomuto know-how bylo mozné
vyvinout extrémné Cisté svafovani metodou TIG, zvlddnout viechny druhy aplikaci a nabiznout uZivatelim Sirokou $kéla uzite¢nych funkci pro svarovani TIG.

A

TERRA 180 TLH TERRA 270 TLH

L) Ieasy compact ful dlgltal Ieasy compact
o Hise &Ilght lemil use ||ght e

Ehr

Easy Joining

Fast Pulse

&

1x230V 3 x400V Restart

URANOS 1500 TLH URANOS 2200 TLH

£ sfede s Mt L
(5 = g o Y i

{‘-r

Easy Joining

X

Pulse Slope

Al

uTime SW

TIG AC/DC Dokonalost dosazena v AC/DC svafovani je uznavéna a respektovana v celém oboru svafovani. Tyto svafovaci zdroje jsou vysledkem rozsahlé zkuSenosti,
nadseni pro nové napady i zavazku k neustalym inovacim. Nabizime rozsahly sortiment s jedinecnou nabidkou pfimo instalovanych svarovacich funkci.

gasy compact | malti vrd g
Iuse &hght program

1x115V / 1x230V

Digital Display ~ Easy Joining

Ty
* W

Extra Energy Restart
ol o
* ” IR
[ Py

Fuzzy Logic Easy Rounding

Digital Display

URANOS 3200 AC/DC  URANOS 4000 AC/DC

full digita gasy | multi
gl m I Y voitage ~ Vrd pro'gr\am ﬂ
e e 250 QA "N/

3x230V / 3x400V

)
U~ [

Extra Energy Easy Joining

Pulse Slope Fast Pulse

o]

<
o A

Fuzzy Logic  Easy Rounding
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STANDARDNI MIG/MAG  Vynikajici svafovaci vykon. Byl vyvinut mimoradné efektivni zkratovy a sprchovy MIG/MAG proces, poskytujici extrémné presny vysledek
svarovani, neménné metalurgické vlastnosti a viditelné Cistsi povrch, navic s unikatni zpétnou vazbou ve formé charakteristického zvuku pfi svafovani.
Digitdlni kontrola vSech parametr( svatovani, pokrocila dynamiku oblouku, fada novych funkci pouZitelnych v Siroké skale specifickych aplikaci.

A

Burn Back

Smart Start

ful dlgltal easy compac
generator ready U Se I|gh

3 x400V

Digital display
PRANOS 2000 SME Crater filling
w&m" fU" d|g|ta| vrd A A-
> P ‘
( generator ready * u prwm SY@JG \ e
Wire ready

PULSNI MIG/MAG Dokonaly svar diky Digital Drop. Digital Drop je vysledek dlouhodobého a slozitého vyzkumného programu pro rozvoj digitalnich svafovacich
procesu zaloZenych na principu “jeden puls/jedna kapka” a pfedstavuje zcela novy pfistup ke svafovani se zarukou neménnych a opakovatelnych vysledkd v
MIG/MAG aplikacich. Svafovaci zdroje nabizeji také velké mnoZzstvi praktickych svafovacich funkci pro tento novy postup volitelnych pfimo z uZivatelského menu

Double Pulse Wire ready

URANOS 2700 PMC URANOS 3200 PME URANOS 4000 PME URANOS 5000 PME

100ram SYNErqlG (e
H0000 Y

MIG Bilevel Smart Start

3 x230V/3x400V

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz

45


http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding =

MULTIFUNKCENI ZDROJE  Svarovéni v kazdé situaci. Jsme prvnimi vyrobci multiprocesnich svafovacich systém( v kombinaci: MIG/MAG, TIG DC HF, MMA.
Tyto multiprocesni svareci stroje jsou vhodné zejména pro uZivatele s rliznymi svafovacimi poZadavky a s vysokymi naroky na flexibilitu a vykon.
Poskytuji také zajimavé feseni pro uZivatele provadéjici Udrzbu, svarovaci kurzy a svareci skoly.

& a5 \©
<)

| =

= B
Digital display =~ Smart Start Easy Joining

)

URANOS 2700 MTE Wire ready Pulse Slope

Rin * /
fl digtl m TR i AN AN I \\\ B\
¥ S -
* llem E USG “program Sy@}]@ EasyArc
3x230V/3x400V Double Pulse Fast Pulse

|

/

Dlgltal dlsplay Smart Start Easy Joining

\ :Qf Y
@ Wire ready Pulse Slope
Ieasy IUBAF; ramsner 8 ﬁ &i iy

5

K== A Use -ﬂpg y gl
Dinibfe Pl IEacti e

[._.,

SVAROVACI HORAKY MIG / MAG

Vykon: 170 A CO2, 170 A smésny plyn (M21)

MT 150 G
MT 150 G U/D Zatézovatel: 60 % 2:
Drét: $0,8-1,0 mm
MT 250 G Vykvovn: 230 A CO2, 220 A smésny plyn (M21) 3m
Zatézovatel: 60 %
MT 250 G U/D ) 4m
Chlazené Drat: $0,8-1,2 mm
plynem kon: denv
MT 300 G \Z/;/tké(;r:,'vifz.:%?/z' 260 A smésny plyn (M21) 3m
. (]
MT 3000 G U/D Drat: ¢#0,8-1,6 mm 4m
MT 350 G Vykvovn: 330A COOz, 310 A smésny plyn (M21) 3m
MT 350 G U/D Zatézovatel: 60 % am
Drat: ¢#0,8-1,6 mm
MT 440 W \Z/Z:éc;r;VSagglélggz;lSO A smésny plyn (M21) 3m
. (]
MT 440 W U/D Drat: $0,8-1,6 mm am
Chlazené
vodou
MT 540 W Vykgn: 600 A CO2, 550 A smésny plyn (M21) 3m
MT 540 W U/D Zatézovatel: 100 % am
Drat: ¢0,8-1,6 mm
*U/D — Up/Down regulace parametr( na hofaku
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SVAROVACIi HORAKY WIG

ST 4000 digitig

ST 1500 Vykon: DC (150 A 4
ST1500 u/d ZZtéc;r;vate(l' 35 ty) 8 2
ST 1500 digitig s
Chlazené g 1;88 wd  |V¥kon: DC(170A), AC (140 A) 4m
&y . [}
plynem ST 1700 digitig ZatéZovatel: 35 % 8m
T 22
21_ 2288 u/d Vykon: DC (220 A), AC (180 A) 4m
ay . 0
ST 2200 digitig Zatézovatel: 35 % 8m
T2
ST 2500 Vykon: DC (250 A), AC (200 A) 4m
ST2500u/d s ovatel: 100 % 8m
ST 2500 digitig ' ’
T
Chlazené ST 3000 Vykon: DC (300 A), AC (240 A) 4m
d ST 3000 u/d Zatézovatel: 100 % 8m
vodou ST 3000 digitig PO
T 4
:T 4388 u/d Vykon: DC (400 A), AC (320A) 4m
Zatézovatel: 60 % 8m

*U/D — Up/Down regulace parametr( na horaku

*digitig — zobrazeni parametrt na hofaku

INVERTOROVE ZDROJE PRO PLAZMOVE REZANI

Kompaktni, vSestranné, spolehlivé a vykonné zdroje s vlastnim ménicem pro presné fezy s vynikajici kvalitou

SABER 40 CHP

Jednoducha obsluha
Maly horak, vhodny pro precizni praci
Technologie greenWave® pro nizky odbér energie

Pracovni rozsah* 20-40 A
Digitélni zobrazeni parametr(
Napdjeni 1x230 / 115V +15%
Hmotnost 11 kg
Rezné parametry*
déleni materialu do 20 mm
max. fez 16 mm
doporuceny fez 12 mm
dérovani 10 mm

SABER 70 CHP

Velky, barevny 3,5“ LCD displej

Rezéni rliznych materiélti s predprogramovanym nastavenim
Drazkovani plazmou

Technologie greenWave® pro nizky odbér energie

Pracovni rozsah** 20-70 A
Zobrazeni parametr( na displeji
Napdjeni 3x400 / 3x230V +15%
Hmotnost 18,6 kg
Rezné parametry**
déleni materidlu do 35 mm
max. fez 28 mm
doporuceny fez 20 mm
dérovani 15 mm

* plati pro pfipojeni na 230 V ** plati pro pripojeni na 3x400 V

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materidlech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz

47



http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding
DOPORUCENI PRO PREPRAVU, SKLADOVANI A ZPRACOVANI PRIDAVNYCH MATERIALU VOESTALPINE BOHLER WELDING
Vseobecné informace

Pfidavné materialy mohou spliiovat slibené a ocekavané vlastnosti jen tehdy, je-li s nimi zachazeno dle doporuceni vyrobce. Baleni vyrobkd je jiz optimalné
uzpUsobené pro bezpecnou prepravu a skladovani a i nadale nase obalové systémy rozvijime. Pfi prepravé, skladovani a manipulaci respektujte platna technicka
pravidla, pfedpisy a normy, stejné jako dale uvedend doporuceni. Zvldst nutné je zabranit mechanickému poskozeni, znedisténi a absorpci vlihkosti.

Tato doporudeni nezprostuji uZivatele povinnosti pfesvédcit se o bezvadném stavu pfidavnych materiald, které se chysta pouzit.

. Ptidavné materialy skladujte v neposkozeném a neotevieném origindlnim obalu.

. Palety, z kterych jiz bylo ¢ast zboZi odebrano a rozbité palety se nesmi stohovat.

. Skladovaci prostory musi byt Cisté, suché a bezprasné, odolné mrazu.

. Nevystavujte pfidavné materiadly pfimému slune¢nimu zareni.

. Zabrarite pfimému kontaktu obalu s podlahou nebo zdmi skladu.

. P¥i nahlé zméné okolnich podminek, napf. po transportu, otvirat baleni az po vyrovnani teploty, zamezite tim oroseni pfidavnych materiald.

Obalené elektrody

Obalené elektrody je obzvlasté tieba chranit proti absorpci vzdusné vlhkosti. Skladovat v suché a temperované mistnosti, v neporuseném originalnim obalu.
Doporuéena teplota skladovani je 18-25°C, max. vihkost vzduchu 60%. Obalené elektrody v otevieném nebo poskozeném obalu skladovat zvlast ve vytapéné
mistnosti. Spotfebovat starsi davky pred novéjsimi, doba skladovani nema prekrodit 2 roky. Elektrody vystavené vodé, oleji nebo tuku, jiZ nelze pouZit.

Teplota a doba presuseni pfed pouZitim je dana typem obalu, zplisobem baleni a pouZitim. Blizsi informace jsou uvedeny na baleni. Elektrody, u nichZ neni uvedeno
doporuceni pro presuseni, Ize v ptipadé potieby presusit pri teploté 100-120°C po dobu 1 h. Celulézové elektrody se ale zasadné presusovat nesmi.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni obalenych elektrod:

norma EN I1SO Urceni typ obalu teplota presusovani | Cas presusovani
A, R, RA, RB, RC, RR neni tfreba

2560 nelegované a nizkolegované oceli B 250-300°C I 2-10h
C nelze

18275 vysoce pevné jemnozrnné oceli B 300-350°C 2-10h

3580 Zarupevné oceli B 300:3?00(: 2-10h
R neni tieba

v . B neni tieba

3581 nerezavéjici oceli R 250-300°C 210h

3581 mékce martenzitické a Zarupevné feritické oceli B,R 300-350°C 2-10h

14172 nikl a slitiny niklu B,R 250-300°C 2-10h

V pt¥ipadé pozadavkl na obsah vodiku ve svarovém kovu max. 5 ml/100 g je nutné pfesuseni pfi 350 °C/2 h

Elektrody opatrné vyjmout z oball a vloZit do pfesouseci pece predehfaté na 80-100°C. Vrstva elektrod v peci max. 40-50 mm, pfesou$et min. 2 h po dosazeni
predepsané teploty presuseni. Pfed vyjmutim z pece nechat elektrody vychladnout v oteviené peci na 70-90°C. Poté je Ize uchovavat v susicim boxu pfi 120-200°C
az 4 tydny, v toulci pfi 100-200°C az 8 h.

Elektrody ve vakuovém obalu nebo kovovém pouzdru Béhler Welding DRY SYSTEM neni nutné presusovat, pokud je obal neporuseny. Lze je pouZit pfimo z baleni
az 9 h po otevreni. Pfed otevienim baleni je tfeba zajistit vyrovnani teplot, aby se zamezilo kondenzaci vihkosti. NevyuZité elektrody Ize uskladnit a pfesusit, jak je
uvedeno vy3e. BOHLER Welding DRY SYSTEM zaruéuje snadnou a bezpe&nou manipulaci, suché a optimalné pripravené elektrody kdykoliv jsou potieba.

Tavidla pro svafovani a navarovani.

Pro skladovani tavidel pro svarovani a navarovani plati stejné podminky, jako u obalenych elektrod. Tavidla z porusenych baleni je nutné ihned spotfebovat nebo

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni tavidel:

typ teplota presusovani Cas presusovani
FB 300-350°C 2-10h

AB 300-350°C 2-10h

AR 150 -200°C 2-10h

Konstrukce presouseci pece by méla zamezit lokalnimu prehtati pomoci Snekl pro suché smési a dobrou ventilaci. Pfi pouZiti statického suseni je max. vrstvy tavidla
50 mm. Tavidla Ize pfesouset nékolikrat, celkova doba suseni max. 10 hodin. Po pfesuseni lze nevyuZité tavidlo skladovat aZ 30 dni pfi teploté 150°C.

Tavidla dodavana v obalu Bohler Welding DRY SYSTEM Ize skladovat dva roky a Ize je pouZit pfimo po vyjmuti z DRY SYSTEM Bag 25 kg nebo Big-Bag 1000 kg bez
presouseni, stejné tak i tavidla dodavana v kovovych sudech. Vlastnosti téchto oballl spolehlivé zamezi absorbovéni vihkosti pfi prepravé a skladovani.

PInéné draty

Pfi skladovani plnénych dratt je nutné zohlednit vyse zminéna vSeobecna doporuéeni pro skladovani pfidavnych materidl(i, bez ohledu na typ, jsou-li zcela uzaviené
nebo se Svem. Doporucené skladovaci podminky jsou vihkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. P¥i niZsi teploté a
poté rozbaleni ve vytapéném prostiedi hrozi pfi svafovani porezita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespotfebované civky je tfeba vyndat ze svarecky a uskladnit v
ptvodnim obalu.

PIné svarovaci draty a tycky
PFi skladovani plnych dratt a tycek je nutné zohlednit vySe zminéna vseobecnd doporuceni pro skladovani pfidavnych materiald. Doporucené skladovaci podminky
jsou vlhkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. Pfi nizsi teploté a poté rozbaleni ve vytapéném prosttedi hrozi pfi

svarovani porezita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespravna manipulace a skladovani plnych dratd maze vést k viditelnému poskozeni dratu i civky, jako jsou
zkrouceni, ohyby, nebo tvoreni oxidace.
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1) ZASTOUPEN/ A SKLAD V CESKE REPUBLICE

http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢esting, katalogy jednotlivych vyrobnich zdvod( v angli¢tiné a némciné.
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rucka.pdf pdf automatizované  jednotka Bohler bryle, helmy_Bohler.pd  invertory_prehled nastriky.pdf
a robotizované Air.pdf rukavice.pdf f .pdf
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2) VYHLEDAVAC PRIDAVNYCH MATERIALU A KALKULATOR SPOTREBY V NEMCINE A ANGLICTINE

http://www.vabw-service.com/voestalpine/ https://www.voestalpine.com/welding/Services/Welding-Calculator

Please use decimals separated by a dot!

.: iikommen bei unserer Ihe Suchbegrift Produktyp dimensions
Yokt Und * ate anseigen v
Dokumentensuche! . a sheet thickness (i) mm seam length (I} m
a —— /—\, root gap (b} 0 mm ﬂ penetration {g) 0mm ﬂ
\ s inf t (h 3
- l = _ \\\ . // reinforcement (h) 0 mm ﬂ Steel (7.85 gicm™) ﬂ
Ay -—
= e e Y,
| as [roeargen | i depth of root face ﬂ weld preparation angle
t (sh (@)
Suchergebnisse (26)
5 ][ SEam Cross
1: section cm®  volume cm®
sy cap pass cm?*
&3 single-V b seam weight kg total volume cm®
butt weld
Calculate requirement

3) DALS{ INFORMACE A KATALOGY V NEMCINE A ANGLICTINE, PRIP. DALSICH JAZYCICH

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding

Celosvétové unikatni portfolio vyrobkl zahrnujici pfes 2 000 produkt( pro svarové spoje konvenénimi metodami obloukového svafovani. Obalené elektrody,
MIG/MAG dréty, pInéné draty, WIG draty, draty pro autogen, dréty a tavidla pro svafovéni pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro moreni
nerezavéjicich oceli vyrobnich znaéek Bohler, Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

Svarecéské helmy, bryle, rukavice. Separacni spreje. Invertorové zdroje pro svafovani a plazmové déleni.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/UTP-Maintenance

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani Zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych materiald, ale i otéruvzdornych oceli,
tvrdokov(, néstrojovych oceli, litiny a rdznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG dréty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, dréty, pasky a tavidla
pro podtavidlové a elektrostruskové platovani, prasky a pIlnéné draty pro zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Fontargen-Brazing

Védomosti, zkusenosti a fesSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procesli se promitaji i do Sirokého sortimentu vyrobkd pro tvrdé, mékké i
vysokoteplotni pajeni a MIG péjeni - dratd, tycek, krouzk(, fdlii, past a praskd znacky Fontargen.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding/Finishing-Chemicals

Jsme pFedni vyrobce moticich produktd pro nerezavéjici oceli a pro specidlni pouZiti. Nabizime Sirokou paletu produkttd ve formé moficich geld, past, sprejl a
tekutin a Cisticich pFipravk(. Nerezavéjici ocel s nimi dostava nejen pdvodni vzhled, ale diky pasivaci, tenké, neviditelné a nepropustné vrstvé zejména oxidu
chrému, i ochranu proti korozi. Mofeni nerezavéjicich oceli je technicky vysoce jakostni proces pro optimalni ochranu proti korozi.
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www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.




